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PRODUKTFINDER

Produkte

Anwendungen

Anwendungsbereich Tiefkihl- Leise Wasser-
tauglich geschiitzt

Produkte fir  Schwerkraftférderrolle Serie 1100 Schwerkraftférderer - ® Y

leichte . . ) . . . . .

Fordergiter Gleitlagerférderrolle Serie 1500 Nicht angetriebene Férderer im Nassbereich Y ® ®

830 Universalférderrolle Serie 1700 light Universell einsetzbar Y ° =
Festantriebsférderrolle Serie 3500 light Fest angetriebene Férderer ® =
Konische Festantriebsférderrolle Serie 3500KXO light Fest angetriebene Kurven = Y =
Friktions-/Doppelfriktionsférderrolle  Serie 3800 light Friktionsférderer - - -

Produkte fir ~ Schwerkraftférderrolle Serie 1100 Schwerkraftférderer - ® ®

mittelschwere

. . Stahlférderrolle Serie 1200 Kalte oder heile Umgebung/Férdergiiter ® - -

Fordergiter

T 18] Gleitlagerférderrolle Serie 1500 Nicht angetriebene Férderer im Nassbereich Y Y ®
Universalférderrolle Serie 1700 Universell einsetzbar ® ® ®
Konische Universalférderrolle Serie 17700KXO Kurven °® P _
Festantriebsférderrolle Serie 3500 Fest angetriebene Férderer ® ° Y
Konische Festantriebsférderrolle Serie 3500KXO Festangetriebene Kurven Y ® -
Nachstellbare-/Friktionsférderrolle ~ Serie 3800 Friktionsférderer - ® -
Doppelfriktionsférderrolle Serie 3870 Friktionsférderer fur kritische Férdergiter - °® -
Magnetic Speed Controller Serie MSC 50 Geféllebahnen - ® ®

Produkte fir  Schwerlast-Universalférderrolle Serie 1450 Schwerkraft/Tiefkihlbereich ® Y

schwere Universalfsrderroll Serie 1700 h Universell einsetzbar/Bandumlenk

Fordergiter niversalférderrolle erie eavy niversell einsetzbar/Bandumlenkung ® °

(T Festantriebsférderrolle Serie 3500 heavy Fest angetriebene Férderer - Y
Schwerlastférderrolle Serie 3600 Palettenforderer - PY Py
Doppelfriktionsférderrolle Serie 3880 Friktionsférderer fir kritische Férdergiter - - -
Schwerlastférderrolle Serie 3950 Palettenférderer ® - ®

@ = geeignet @ = eingeschrankt geeignet

- = nicht geeignet
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Antriebskonzepte Traglast/Durchmesser
Schwerkraft Flachriemen Rundriemen Zahnriemen PolyVee-Riemen Max. Traglast @ Rohr [nm] (bezogen auf Seite
[N] den Gewichtsbereich)

P - - - - = 180 16/20/30/40 40
PY P - - - = 50 30/50 58
® ® - - - - 150 20/30 64
- - - Py = = 150 30 86
Py - Y - - = 150 Basiert auf 20 102
- - - ® = = 150 30 124
P - - - - = 350 50 40
P P - - - = 1200 30/40/50/60/80 46
® ® - - = = 200 50 58
Y Y Y = = 2000 40/50/51/60/63/80 68
° ° ° = = 500 Basiert auf 50 76
- P PY Y ° ° 2000 40/50/60/63 90
- - ® Py - PY 500 Basiert auf 50 106
- P - ® ® ® 3000 40/50/60 128
- - - ® - 500 50 138
Y - - - = = 500 51/52 154
Y Y - - = = 5000 60/80/89 52
° ° ° - = = 3000 50/51/60 82
- - - ° = = 3000 60 112
- - - Py ° = 3500 80/89 118
- - - ° = = 2400 80 144
- - - ® = = 5000 80/89 148



"Inspired by Efficiency"

Der kluge Umgang mit Ressourcen ist fir
Interroll  Pflicht. Denn wir sind Uberzeugt, dass
Effizienz einen fundamentalen Wert besitzt. Sie treibt
uns an, Produkte und Prozesse permanent zu verbessern.

Effizienz inspiriert unser tagliches Handeln.

"Inspired by Efficiency" bedeutet: Wir entwickeln Produkte

fur die Intralogistik, die sich optimal an die Bedirfnisse unserer
Kunden anpassen.

Als technologischer und innovativer Weltmarktfihrer
unserer Branche sehen wir uns in der Verantwortung,
das  Geschaft unserer Kunden signifikant und
daverhaft zu stérken. Das konsequente Streben
nach Effizienz ist for Interroll dabei der

Schlissel zum Erfolg.

€ Produktfinder

Symbole

" 1818 Produkte fir leichte Férdergiter
' T 18 Produkte fir mittelschwere Férdergiter

FTT] Produkte fir schwere Férdergiter

Geeignet fir den Tiefkihlbereich
Geeignet fir leise Anwendungen
Geeignet fir den Nassbereich

Teilweise geeignet fir den Tiefkhlbereich
Teilweise geeignet fir leise Anwendungen

Teilweise geeignet fir den Nassbereich

www.interroll.com

\s

Die CAD-Zeichnungen sind unter

www.interroll.com/support/cad-service verfigbar.
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PRODUKTUBERSICHT

Forderrollen

Schwerkraftférderrolle

Serie 1100 | Seite 40

Universalférderrolle

Serie 1700 light | Seite 64

Festantriebsférderrolle
Serie 3500 light | Seite 86

Festantriebsférderrolle
Serie 3500 heavy | Seite 112

Stahlférderrolle
Serie 1200 | Seite 46

Universalférderrolle

Serie 1700 | Seite 68

Festantriebsférderrolle
Serie 3500 | Seite 90

Schwerlastférderrolle
Serie 3600 | Seite 118

Schwerlast-Universalférderrolle

Serie 1450 | Seite 52

Konische Universalférderrolle

Serie 1700KXO | Seite 76

Festangetriebene Kurvenrolle

Serie 3500KXO light | Seite 102

Friktionsférderrolle,
Doppelfriktionsférderrolle
Serie 3800 light | Seite 124

Gleitlagerférderrolle

Serie 1500/1520 | Seite 58

Universalférderrolle
Serie 1700 heavy | Seite 82

Festangetriebene Kurvenrolle
Serie 3500KXO | Seite 106

Friktionsférderrolle
Serie 3800 | Seite 128
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Doppelfriktionsférderrolle
Serie 3870 | Seite 138

Forderelemente

Kunststofffarderrollchen

Serie 2130 | Seite 158

Omniwheel

Serie 2500 | Seite 166

Kugelrolle mit Kunststoffgeh&use

Serie 5500 | Seite 180
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Doppelfriktionsférderrolle
Serie 3880 | Seite 144

Kunststofffarderrdlichen

Serie 2160 | Seite 160

Andruckrélichen

Serie 2600 | Seite 168

Réllchenschiene
Serie Floway | Seite 184

Schwerlastférderrolle

Serie 3950 | Seite 148

Stahlférderrslichen
Serie 2200 | Seite 162

Omnimat-Baustein

Serie 2800 | Seite 172

Réllchenschiene

Serie BU40 | Seite 188

PRODUKTUBERSICHT

Magnetic Speed Controller
Serie MSC 50 | Seite 154

Kunststofffsrderrélichen

Serie 2370 | Seite 164

Kugelrolle mit Stahlgehé&use
Serie 5000 | Seite 174

Rollenschiene

Serie BU50 | Seite 194



24-V-Motorrollen

RollerDrive RollerDrive

EC310 | Seite 200 EC310 DF | Seite 206

Steuerungen fir 24-V-Motorrollen

DriveControl 20 | Seite 214 DriveControl 54 | Seite 218

MultiControl | Seite 232 PowerControl | Seite 236

Zubehéor fiir Rollen

PolyVee-Riemen | Seite 240 PolyVee-Spannhilfsmittel |

Seite 241
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PRODUKTUBERSICHT

RollerDrive

EC310 IP66 | Seite 210

ZoneControl | Seite 222 ConveyorControl | Seite 226

PolyVee-Fingerschutz | Seite 241

Zubehor fiir 24-V-Motorrollen

RollerDrive-EC310-
Befestigungsnuss | Seite 242

RollerDrive-EC310-
Verlangerungsleitung | Seite 242

Zubehor fir Steuerungen

Magnetschliissel | Seite 247 Flachbandleitung zur

Spannungsversorgung | Seite 243

MultiControl-Y-Leitung | Seite 244 ConveyorControl-Termination-
Box | Seite 246
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PRODUKTUBERSICHT

RollerDrive-EC310-
Konterschliissel | Seite 242

AdControl | Seite 246

ConveyorControl- MultiControl-
Kommunikationsleitung|Seite 243 Kommunikationsleitung|Seite 244



DIE INTERROLL GRUPPE

Die Interroll Gruppe ist ein weltweit
fGhrender Hersteller von
hochqualitativen Schlisselprodukten und
Dienstleistungen fur die innerbetriebliche
Logistik. Das bérsennotierte
Unternehmen mit Hauptsitz in der
Schweiz beschaftigt rund 2000
Mitarbeiter in 32 Unternehmen rund um

den Globus.
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INTERROLL SCHLUSSELPRODUKTE
UND LOSUNGEN

Die Losungen fur die taglichen logistischen
Herausforderungen unserer Kunden basieren
auf Interroll Schlusselprodukten, die auf einer
weltweiten gemeinsamen Plattform
aufgebaut sind.

Fordern

Flexible und verléssliche Schliusselprodukte sorgen auf allen
Kontinenten und in allen Branchen fir einen dynamischen,
geordneten Materialfluss:

- Férderrollen

- 24-V-Motorrollen (RollerDrive)

- Steuerungen fir RollerDrive

- Trommelmotoren und Umlenkrollen

- Palettenantrieb und -steuerung (PalletDrive und PalletControl)

Sie kommen zum Einsatz wenn geférdert, gestaut, zugefihrt oder
abgefihrt wird. Angetrieben oder mit Schwerkraft. Mit oder ohne
Staudruck. Einbaufreundliche Antriebslésungen fir Neuanlagen oder
zum Nachristen bestehender Anlagen. Eine runde Sache, die sich
rechnet und mit der Sie rechnen k&nnen. In jeder Hinsicht.

12
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Lagern und Kommissionieren

Wirtschaftlich und anwenderfreundlich: das energiefrei
arbeitende FlieBlager. Konzipiert fir schnelldrehende Waren,
wie z. B. Lebensmittel, die zigig kommissioniert und umgehend
an die Verbraucher verteilt werden missen. Das Prinzip ist so
einfach wie genial. Es heif3t FIFO, First in — First out, und
garantiert, dass zuerst Eingelagertes auch zuerst entnommen
wird. Oder LIFO, Last in — First out, wenn die zuletzt
eingelagerte Palette zuerst entnommen wird. Mit maximalem
Nutzen auf minimalem Raum. Da die Bedirfnisse unserer
Kunden so vielfaltig sind wie deren Produkte, bieten auch
unsere FlieBlagermodule

- Pallet Flow
- Carton Flow

grenzenlose Anwendungsméglichkeiten. Die
Kommissionierzeiten sind kaum noch zu unterbieten. Der
Return on Investment liegt fir den Betreiber bei zwei bis drei
Jahren und ist ,just in time” integriert.

© 2018 INTERROLL

INTERROLL SCHLﬁSSELERODUKTE
UND LOSUNGEN

Transportieren und Verteilen

Immer unterschiedlichere Giter missen im weltweiten Warenfluss
individuell und termingerecht kommissioniert werden. Ein Trend, der
leistungsféhige Logistik mit wirtschaftlichen Materialflussanlagen
voraussetzt. Anlagen, fir deren Schlisselstellen Interroll innovative
Férdermodule und -subsysteme bereithdlt:

- Quergurtsorter

- Gurtkurven und Gurtmerge

- Férdermodule fir staudrucklosen Transport
- Rollenférderer

- Gurtférderer

Prézise vormontierte, rasch gelieferte Einheiten fir schnelle und
einfache Integration ins Gesamtsystem vor Ort (Plug-and-Play). Die
Férdermodule und -subsysteme bieten Anwendern die
entscheidenden Sicherheiten: hohe Verfigbarkeit bei einfacher
Handhabung, hohe Wirtschaftlichkeit schon bei geringen
Durchsatzvolumen, wirtschaftliche Investition bei kurzer
Kapitalrickflusszeit, Anpassungsfahigkeit bei Verénderungen.

13



ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

PLATTFORMEN

Platfformen

Die Férderrollenserien von Interroll sind in finf sogenannte
Plattformen zusammengefasst. Jede Plattform ist charakterisiert

durch eine bestimmte Lagerart und durch bestimmte Materialien —

die beiden Schlisselfaktoren fir Funktion und
Anwendungsméglichkeiten der Produkte.

Innerhalb einer Plattform gilt:

Lager sowie Materialien fir Lagergehduse und Dichtung sind
gleich

Die Gréf3e der Lager kann sich unterscheiden

Varianten entstehen durch die Kombination von Achs-/
Rohrmafen und Antriebskdpfen sowie durch deren Materialien

Plattform 1100

Zugehérige Rollenserie Katalogseite

Schwerkraftférderrolle 1100 Seite 40

Kunststoffférderrélichen 2130 Seite 158
Kunststoffférderrélichen 2370 Seite 164
Réllchenschiene BU40 mit Seite 188

Kunststoffréllchen

Anwendung

Fir Schwerkraftanwendungen

Besonders leichter Lauf der Férderrollen

In Edelstahlausfihrung fir Nassbereiche geeignet
Fir leichte und mittelschwere Férdergiter

Nicht geeignet fir angetriebene Férderer

Eigenschaften

Die Plattform 1100 bietet kosteneffektive Lésungen und ist
besonders geeignet fir Schwerkraftanwendungen bei normalen
Umgebungstemperaturen.

14

Informationen zu Eigenschaften und Einsatzbereichen der
verwendeten Kunststoffe finden Sie im Kapitel
Materialspezifikation Seite 273.

Lager und Materialien

Die Lagerung besteht aus Kunststoff mit Kugeln aus blankem Stahl
oder Edelstahl. Aufienring und Innenkone des Lagers bestehen
aus Polypropylen. Die Lager sind mit einem lebensmitteltauglichen
Fett geschmiert.

Plattform 1200

Zugehérige Rollenserie Katalogseite

Stahlférderrolle 1200 Seite 46
Stahlférderrélichen 2200 Seite 162
Réllchenschiene BU40 mit Seite 188

Stahlrélichen

Anwendung

Fir Temperaturbereiche aufBerhalb der Grenzwerte von
Kunststoffen

Fir leichte und mittelschwere Férdergiter

Fir angetriebene und nicht angetriebene Férderer

Eigenschaften

Die Plattform 1200 ist speziell fir den Einsatz bei extremen
Umgebungstemperaturen ausgelegt. Alle Varianten sind
antistatisch.

Lager und Materialien

Die gepressten Stahllagerschalen und -innenringe der Kugellager
sind gehdrtet und galvanisch verzinkt. Die Form des Kugellagers
ist speziell fir Férderrollen konzipiert und toleriert eine gréfiere
Lagerverwinkelung als vergleichbare Prazisionskugellager.

© 2018 INTERROLL

ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
PLATTFORMEN

Plattform 1450

Plattform 1500

Zugehérige Rollenserie Katalogseite

Zugehérige Rollenserie Katalogseite

Schwerlast-Universalférderrolle 1450 Seite 52

Schwerlastférderrolle 3600 Seite 118

Doppelfriktionsférderrolle 3880 Seite 144

Schwerlastférderrolle 3950 Seite 148
Anwendung

Fir besonders hohe Belastung und schwere Einzelgewichte
Mit Stahl-Rollenboden fir extreme Temperaturen geeignet
Fir angetriebene und nicht angetriebene Férderer

Eigenschaften

Die Plattform 1450 ist fir hohe Belastungen durch schwere
Einzelgewichte ausgelegt. Eine Variante ist fir
Tiefkihlanwendungen verfigbar.

Die Antriebselemente aus Technopolymeren besitzen eine
formschlissige Verbindung mit dem Rohr und sind dadurch
verdrehsicher verbaut. Fir optimalen Korrosionsschutz werden
Antriebskdpfe und Spurkréinze aus Stahl nach dem Verschweifien
mit dem Rohr galvanisch verzinkt. Alle Schweifungen sind
durchgéngig am gesamten Umfang und nicht nur in Teilbereichen
ausgefihrt.

Informationen zu Eigenschaften und Einsatzbereichen der
verwendeten Kunststoffe finden Sie im Kapitel
Materialspezifikation Seite 273.

Lager und Materialien

StandardméBig werden Prézisionskugellager 6205 2RZ bzw.
6204 2RZ eingesetzt. Antriebselemente wie Kettenréder oder
Zahnriemen-Antriebskdpfe bestehen serienabhéngig aus
glasfaserverstérktem Polyamid und Polyoxymethylen oder aus
Stahl. Der Rollenboden der nicht angetriebenen Seite und die
Dichtungen sind aus Polyamid.

© 2018 INTERROLL

Gleitlagerférderrolle 1500 Seite 58

Omniwheel 2500 Seite 166

Omnimat-Baustein 2800 Seite 172

Réllchenschiene Floway Seite 184
Anwendung

Fir Nass- und Hygienebereiche
Fir leichte und mittelschwere Férdergiter
Fir angetriebene und nicht angetriebene Férderer

Eigenschaften

Die Plattform 1500 ist speziell fir Hygiene- und
korrosionsgeféhrdete Bereiche ausgelegt.

Alle Rollenbdden sind nach innen geschlossen, so dass
Flussigkeiten oder sonstige Stoffe nicht in die Rollen eindringen
kénnen. Die Férderrollen lassen sich mit handelstblichen
Reinigungsmitteln reinigen.

Informationen zu Eigenschaften und Einsatzbereichen der
verwendeten Kunststoffe finden Sie im Kapitel
Materialspezifikation Seite 273.

Lager und Materialien

Die Lager sind als Gleitlager ausgefihrt und bestehen aus
Kunststoff (Polyoxymethylen mit Zusatz von Polytetrafluorethylen
(PTFE) mit einem Achsbolzen aus Edelstahl. Die Materialien und
Oberfléchen der Lagerpaarung sind aufeinander abgestimmt, so
dass die Lagerstellen trocken, ohne Schmierung, laufen kénnen.

Die Rohre sind aus Kunststoff oder Edelstahl. Alle Materialien sind

komplett rostfrei.
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ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

PLATTFORMEN

Plattform 1700

Zugehérige Rollenserie

Katalogseite

Universalférderrolle
Universalférderrolle
Konische Universalférderrolle
Universalférderrolle
Andruckrélichen
Festantriebsforderrolle
Festantriebsfoérderrolle
Festangetriebene Kurvenrolle
Festangetriebene Kurvenrolle
Festantriebsférderrolle

Friktionsférderrolle,
Doppelfriktionsférderrolle

Friktionsférderrolle
Doppelfriktionsférderrolle
Rollenschiene

Magnetischer Geschwindigkeitsregler

RollerDrive

16

1700 light
1700
1700KXO
1700 heavy
2600

3500 light
3500
3500KXO light
3500KXO
3500 heavy

3800 light

3800
3870
BU50
MSC 50

EC310

Seite 64
Seite 68
Seite 76
Seite 82
Seite 168
Seite 86
Seite 90
Seite 102
Seite 106
Seite 112

Seite 124

Seite 128
Seite 138
Seite 194
Seite 154

Seite 200

Anwendung

Universal einsetzbar

Fir besonders leise Férderer mit hohen
Férdergeschwindigkeiten

Fir leichte und mittelschwere Férdergiter

Fir angetriebene und nicht angetriebene Férderer

Eigenschaften

Die Plattform 1700 ist fir hohe Belastungen bei sehr niedrigem
Geréauschniveau ausgelegt und bietet durch die verschiedenen
Antriebsméglichkeiten héchste Flexibilitat beim Einsatz. Das
Lagerkonzept aus Polyamid-Rollenboden, Prézisionskugellager
und einer Dichtung aus Polypropylen oder Polyamid ergibt eine
extrem leise Férderrolle, die gleichzeitig hohe Lasten tragen kann.
Rollenbdden und Riemenantriebsképfe sind formschlissig in die
Rohre verbaut (Bérdelung fir Stahlrohr und Schnappkante fir
Kunststoffrohr). Eine Besonderheit der Plattform 1700 ist der
konische Achs-Shuttle, der die Vorteile von Innengewindeachse
und Federachse kombiniert (siehe Achsausfihrung Achs-Shuttle
Seite 20).

Informationen zu Eigenschaften und Einsatzbereichen der
verwendeten Kunststoffe finden Sie im Kapitel
Materialspezifikationen Seite 273.

Lager und Materialien

Es werden die abgedichteten DIN-Prézisionskugellager 6002 2RZ,
689 27 und 6003 2RZ eingesetzt. Sie sind mit einem silikonfreien
Fett geschmiert und haben durch eine Schnappkante einen
gesicherten Lagersitz im Rollenboden. Das Kugellager 6002 2RZ
ist zuséitzlich gedlt oder in Edelstahlausfihrung erhdalilich.

Die integrierte Dichtung aus Polypropylen wird im Innenring des
Kugellagers fixiert und hat drei Funktionen: Schutz des
Kugellagers vor grobem Schmutz und Spritzwasser,
Durchmesserausgleich von Achse und Innenring des Kugellagers
sowie Abtragung der Axialkréfte ins Kugellager.

© 2018 INTERROLL

ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

Plattform 5000

Zugehésrige Rollenserie Katalogseite

Kugelrolle mit Stahlgehéuse 5000 Seite 174

Kugelrolle mit Kunststoffgeh&use 5500 Seite 180
Anwendung

Fur Schiebebetrieb von z. B. Stahl- oder Holzplatten
- Zur Ausrichtung von mittelschweren und schweren Férdergitern

Eigenschaften

Die Plattform 5000 ist fir das allseitige Verschieben bzw.
Ausrichten von mittelschweren und schweren Férdergitern
ausgelegt.

Die Serien unterscheiden sich in folgenden Merkmalen:

Gehéuse-Design
Befestigung
Material des Gehéuses
Material der Unterstitzungskugeln
Material der Hauptkugeln
- Traglasten

Lager und Materialien

Das Prinzip der Kugelrolle besteht aus mehreren kleinen
Unterstitzungskugeln, die eine grofie Hauptkugel lagern. Die
Hauptkugel kann je nach Serie aus Kunststoff oder Stahl
bestehen. Das Gehduse kann aus Polyamid oder Stahl bestehen.

© 2018 INTERROLL

PLATTFORMEN
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ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

LAGER

Lager

Interroll setzt verschiedene Lager ein wie z. B. Gleitlager oder
Spezialkugellager aus Polypropylen mit Stahlkugeln. Im Folgenden
werden jedoch nur die von Interroll verwendeten
Prézisionskugellager beschrieben.

Weitere Angaben zu den Lagerbaugruppen (Kugellager mit
Lagergehduse und Dichtung) sind im Kapitel Plattformen (Seite 14)
und unter Materialspezifikation auf Seite 273 zu finden.

Alle verwendeten Prazisionskugellager sind in 2RZ ausgefihrt,
auBBer Typ 689. Die Stahldichtscheiben bilden einen engen
Dichtspalt, sind jedoch berthrungsfrei. Sie gewdhrleisten einen
optimalen Anlauf der Rolle. Die stahlblecharmierten
Gummidichtlippen (NBR) legen sich bei einer Druckbelastung von
auBBen am Innenring an und bieten dadurch eine hervorragende
2RS-Abdichtungsqualitét. Die gedlte Ausfihrung lauft besonders
leicht an und ist GuBBerst leichtgéngig.

Prézisionskugellager nach DIN 625 haben folgende
Eigenschaften:

- Standard-DIN-Rillenkugellager der Reihen 689, 60 und 62
Héchste Traglast und Lebensdauer
Praziser Kugellauf

- AuBerst temperaturresistent

- Gerduscharmer Betrieb
Bei Edelstahlausfihrung: vollstéindig aus korrosionsfreiem
Material gefertigt

Alle Prézisionskugellager sind Gber die DIN 625 hinaus von
Interroll spezifiziert fir eine optimale, langlebige und konstante
Funktion. Spezifiziert sind unter anderem Lagerluft, Schmierung
und Abdichtung.

© 2018 INTERROLL

ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN
ACHSEN

Achsen Federachsen kénnen aus rundem Material oder Sechskantmaterial
gefertigt werden.
Achsmaterial - Einfache Achsausfihrung

- Sehr schneller und einfacher Ein- und Ausbau
- Zur Aussteifung des Férderers misssen geeignete
Querverbindungen zwischen den Seitenprofilen eingesetzt

Interroll bietet Achsen aus drei verschiedenen Materialien bzw.
Veredelungen an:

- Stahl-blank werden

- Stahl-verzinkt - Bei angetriebenen Rollen kann es durch Spiel zwischen der

- Edelstahl Achse und dem Befestigungsloch (zwangsléufig durch
Schrégeinbau) zu Gerduschen, insbesondere beim Starten und

Alle Achsen werden aus kalt gezogenem Stahl hergestellt. Stoppen der Drehbewegung, kommen (vor allem bei

Interroll empfiehlt, das Achsmaterial dem Material des Sechskantachsen)

Seitenprofils anzupassen. - Je nach Auswahl von Materialpaarung (Achse/Seitenprofil) und
Abmessungen (Gréfe von Loch und Federachse) kann es nach

Verzinkte Achsen werden aus galvanisch verzinktem vielen Start und Stopps zu Verschleil an Achse (Sechskant wird

Stangenmaterial geségt, daher sind die Stirnfléchen der rund) oder Seitenprofil kommen

Innengewinde- bzw. Federachsen immer unverzinkt. - Stirnflache bei verzinktem Achsmaterial ist nicht verzinkt

AuBengewindeachsen kénnen nicht verzinkt werden, da sonst das  Innengewindeachse
Risiko besteht, dass die Gewindegdnge durch die Zinkschicht
blockiert werden. Interroll empfiehlt daher, AuBengewindeachsen
und Achsen mit Schlusselfléche in Edelstahl zu wéhlen, um einen
adaquaten Korrosionsschutz zu erhalten.

Fertigungsverfahren

Die Achsen werden nach dem S&geprozess gefast. Durch die Fase
werden Deformierungen der Achsenden oder Beschddigungen am
Seitenprofil beim Einbau minimiert. Auflerdem wird durch das
Fasen scharfer Grat entfernt und damit eine Verletzungsgefahr
ausgeschlossen. So entstehen nicht nur sichere, sondern auch Innengewindeachsen kdnnen aus rundem Material oder
optimal handhabbare Rollen. Sechskantmaterial gefertigt werden.

- Fihren zu sehr stabiler Rahmenkonstruktion — in der Regel kein
Einsatz von Querverbindungen nétig

- Durch feste Verbindung wesentlich gerduschérmer als nicht
festverschraubte Achsen

- Rollenachse und Seitenprofil stabilisieren sich gegenseitig —

Fir Gewindebohrungen werden in einem ersten Arbeitsschritt
Zentrierbohrungen angebracht, um exakt zentrierte
Gewindebohrungen in der Achse zu gewdhrleisten.

AUSFUhrungen Férderrollen kénnen so héher belastet werden als bei loser
Einspannung
Federachse - Verschleif}frei gegeniiber Federachsen durch feste Verbindung
im Seitenprofil
- Mittelschneller Ein- und Ausbau
- Stirnfléche bei verzinktem Achsmaterial nicht verzinkt
- Sicherere Ableitung der statischen Aufladung
(Antistatikausfihrung)
© 2018 INTERROLL 1 9
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Interroll bietet folgende Gewinde und Gewindetiefen an:

Gewinde Gewindetiefen
[mm]

M5 12

Mé 15

M8 15

M10 20

M12 20, 25

M16 25

Achse mit Achs-Shuttle

Achsen mit Achs-Shuttle werden aus Sechskantmaterial gefertigt.
Die beiden Enden werden mit dem Achs-Shuttle aus Polyamid
versehen. Der konische Achs-Shuttle reduziert die Sechskantflache
zum Achsende.

- Sehr schneller und einfacher Ein- und Ausbau

- Ahnlich geringes Gerduschniveau wie bei Innengewindeachsen

- Verschlei3frei gegeniber Federachsen durch spielfreien Sitz
der Achse im Seitenprofil (11-mm-Sechskantloch,
+0,3/+0,8 mm)

- Antistatische Ausfihrung
Besonders geeignet zur Modernisierung von Anlagen; lange
genutzte Seitenprofile weisen meist hohe Toleranzen in der
Lochung auf

- Gleich ausgerichtete, verdrehsichere Shuttles (eine Seite zu
positionieren ist ausreichend)
Beide Achsenden kdnnen eingedriickt werden

- Zur Aussteifung des Férderers sind geeignete
Querverbindungen zwischen den Seitenprofilen vorzusehen
Kein Zerkratzen von hochwertigen Seitenprofilen beim Ein- und
Ausbau
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AuBengewindeachse

[

AuBBengewindeachsen werden aus Rundmaterial gefertigt.

AuBengewindeachsen besitzen an den Achsenden ein auf die
Achse zugeschnittenes Gewinde. Vor der Dichtung ist jeweils eine
Mutter auf die Achse aufgeschraubt. Die beiden Muttern werden
bei der Produktion der Rolle vom Maf} der "Lichten Weite"
abgezogen. Sie verkirzen die nutzbare Lénge der Rolle
gegeniber Rollen mit Innengewindeachsen.

Durch feste Verbindung wesentlich geréuscharmer als nicht
verschraubte Achsen

- Sehr stabile Rahmenkonstruktion — in der Regel kein Einsatz von
Querverbindungen nétig

- Rollenachse und Seitenprofil stabilisieren sich gegenseitig —
Férderrollen kdnnen so héher belastet werden als bei loser
Einspannung

- VerschleiBfrei gegeniber Federachsen durch feste Verbindung
im Seitenprofil

- Die zwei Muttern an der Dichtung und zwei Muttern mit
Scheiben zur Befestigung gehéren zum Lieferumfang

- Nur in den Ausfihrungen Stahl-blank oder Edelstahl erhéltlich

Achse mit Schlisselfléche

Es

Achsen mit Schlusselfléche werden aus Rundmaterial gefertigt. Sie
haben an den Achsenden zwei seitliche, parallele Abfrasungen,
die in entsprechende Seitenprofillochungen passen, z. B.
Seitenprofile mit offenen Langléchern.

- Sehr schneller und einfacher Ein- und Ausbau

- Zur Aussteifung des Férderers missen geeignete
Querverbindungen zwischen den Seitenprofilen eingesetzt
werden

- Geringeres Gerauschniveau als Federachsen, da nur geringes
Spiel notig (kein Schrégeinbau)

© 2018 INTERROLL

ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

Die Erzeugung einer Schlisselfléche ist sowohl beidseitig als auch
nur auf einer Seite (D-Schaft) méglich. Die Schlusselfléche kann in
Schritten von 0,5 mm definiert werden. Mindest- und
MaximalmaBe richten sich nach dem ausgewdéhlten
Achsdurchmesser.

Starre Achse

Starre Achsen kénnen aus Sechskant- oder Rundmaterial gefertigt
werden. Es ist méglich, die Rundachsen mit einer Schlisselflache
zu versehen. Die Achsen werden meist in nach oben offene
Befestigungslécher im Seitenprofil eingelegt. Um auszuschliefBen,
dass die Achse innerhalb der Fishrung des Seitenprofils dreht,
empfiehlt Interroll die Verwendung von Sechskantachsen oder
Rundachsen mit Schlisselfléche in entsprechend dafir
vorgesehenen Seitenprofilen.

- Stirn- oder gegebenenfalls Schlisselflachen sind bei verzinktem
Achsmaterial nicht verzinkt

- Einfache Achsausfihrung

- Sehr schnell und einfach ein- und auszubauen bei nach oben
offenen Befestigungsldchern

- Zur Aussteifung des Férderers sind geeignete
Querverbindungen zwischen den Seitenprofilen vorzusehen

- Bei angetriebenen Rollen kann es durch Spiel zwischen der
Achse und dem Befestigungsloch zu Gerduschen, insbesondere
beim Starten und Stoppen der Drehbewegung, kommen.
Interroll empfiehlt daher ein méglichst geringes Spiel.

Einbauhinweise

Bei der Achsauswahl und Konstruktion der Seitenprofile sollten
folgende Hinweise beachtet werden:

1. Bei Férderrollen mit Innengewindeachsen sollte das Lochmaf}
des Seitenprofils maglichst klein gewéhlt werden. Grof3e
Lécher kénnen zu einer hdheren Toleranz der Rollenteilung
und zu Héhenunterschieden von mehreren Férderrollen
fohren. Die Funktion des Rollenférderers kann durch Loch-
und Schraubenwahl beeinflusst werden.

2. Bei weicheren Seitenprofilen, aus Aluminium oder dicken
Pulverbeschichtungen, sollten Innengewindeachsen immer mit
méglichst groBem Durchmesser und méglichst kleinem
Gewinde gewdhlt werden. Dadurch wird die Gefahr
minimiert, dass die Achse in das Aluminiumprofil eindringt.

© 2018 INTERROLL
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3. Der Einbau von Férderrollen mit Federachse muss schrég
erfolgen. Das heif3t, dass zunéchst die Federachse in ein Loch
des Seitenprofils eingefihrt werden muss. Im Anschluss wird
das andere Rollenende von einer schrégen in eine
horizontale Position bewegt. Erst in der Horizontalen kann
die Federachse in das gegeniberliegende Loch eingefihrt
werden. Ein zu kleines Lochmaf3 erschwert den Einbau

erheblich.

Die folgende Formel und die Zeichnungen sollen helfen, das
Befestigungsloch ausreichend zu dimensionieren. Dabei ist ein
Ubermaf von 0,5 mm von d1 gegeniber dem Achsdurchmesser
in den meisten Féllen ausreichend.

S-(H+D/2)
g1 = 20+
e-n ¢
] o =
[ o
EL

d1
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Lieferumfang

Material, das zur Befestigung der Rollen bendtigt wird, ist nicht
Bestandteil des Lieferumfangs, beispielsweise Unterlegscheiben,
Muttern, Schrauben.

Ausnahmen

Produkt Lieferumfang

Rollen mit AuBBengewindeachsen Muttern und Unterlegscheiben

Rollen der Serie 3500KXO light Kegelscheiben und Kugelpfannen

Beschriftung

Alle Achsen ab einer Lange von 100 mm werden mit der
jeweiligen Produktionsauftragsnummer versehen. Die Nummer
befindet sich auf der Achse im Innenteil der Rolle. Sie bietet
Anwendern die Méglichkeit, eine identische Rolle zu bestellen,
ohne Angaben Uber das Produkt, wie z. B. die Lénge, machen zu
missen.

Axialspiel

Férderrollen dirfen beim Einbau bzw. Betrieb nicht verspannt
werden. Das bedeutet, dass Spiel zwischen der Dichtung der Rolle
und dem Seitenprofil bestehen muss. Die Rolle muss sich unter
Belastung in axialer Richtung bewegen kénnen.

Das Axialspiel darf nicht zu hoch sein. Rollen mit konischem Achs-
Shuttle oder RollerDrive mit konischer Federachse sind so
ausgefihrt, dass sie auch bei hohen Lochtoleranzen bestméglich
das Loch im Seitenprofil ausfillen. Hierdurch werden Verschleif3
und mégliche Gerdusche reduziert. Ist das Axialspiel zu hoch,
besteht das Risiko, dass der konische Sechskant nicht mehr
ausreichend im Loch platziert ist und dies somit zu Verschleif3 und
Gerduschen fihrt.

22

Das Maximalspiel wird bereits bei der Fertigung der Rollen
bericksichtigt.

0.5

RL
EL=AGL

Beispiel: Bei der Bestellung wird fir eine Rolle der Serie 1700 mit
Innengewindeachse eine Lichte Weite (EL = Einbaulénge) von
500 mm angegeben. Das Maf, von Dichtung zu Dichtung
gemessen, liegt bei ca. 499 mm. Die Rolle hat somit ein Axialspiel
von ca. 1 mm (siehe Bild oben).

16.5
Al fra u 05
35 RL 5
EL=AGL=RL-+40

Das bericksichtigte Axialspiel ist abhéngig von Rollenserie und
-ausfihrung. Beispielsweise wird fir eine Rolle der Serie 3500 mit
Kettenradkopf ein Axialspiel von ca. T mm auf der Antriebsseite
und auf der anderen Seite von 0,5 mm bericksichtigt (siehe Bild
oben).

Das angegebene Axialspiel stellt nur einen Anhaltswert dar. Von
diesem Wert wird in Einzelféllen durch Addition von
Produktionstoleranzen geringfigig abgewichen. Die Funktion
einer korrekt eingebauten und verwendeten Férderrolle ist nicht
beeintréchtigt.
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Variable Achslédnge

Bei allen Rollenserien ist ein Abweichen der Achsstandardlénge
mdglich. Die Achsen kénnen verkirzt oder verlangert werden. Die
axiale Abstitzung einer Rolle Gber die Dichtung muss immer
gewdihrleistet sein. Bei einigen Rollenserien missen daher bei
einer Achsverldngerung geeignete Mafinahmen getroffen
werden.

Eine Langendnderung ist fir folgende Achsausfihrungen méglich:

Innengewindeachse
- Aulengewindeachse
- Starre Achse
- Federachse
- Achse mit Schlisselflache

Die Léngendnderungen hdngen von der jeweiligen
Achsausfihrung ab. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an lhren
Interroll Ansprechpartner. Bei einer Léingenénderung ist die axiale
Abstitzung Uber die Dichtung ggf. nicht mehr gewéhrleistet. Bei
groBeren axialen Kréften, z. B. bei seitlichem Abschieben, missen
gegebenenfalls geeignete Ersatzkonstruktionen wie Abstandsrohre
montiert werden.

Bei Innengewindeachsen kann die Achse nur verléngert werden,
wenn die Dichtung eine axiale Abstitzung erhdlt. Je nach
Gewinde und Achsdurchmesser kann ein Sicherungsring
eingesetzt werden. Der Sicherungsring wird tber eine in die
Achse eingebrachte Nut fixiert. Auch die Kombination einer
Innengewindeachse mit Schlisselfléche bendtigt eine Abstitzung
der Dichtung.

Die maximale Traglast der Rolle reduziert sich bei einer
Achsverldngerung gegeniber den Werten, die fir jede Serie
angegeben sind.

Achsadapter

Der Achsadapter ist ein konduktives Kunststoffteil, das auf
Rollenachsen gepresst werden kann. Er kann in Seitenprofilen mit
offenen Langléchern eingesetzt werden. Die Rolle wird in diesem
Fall von oben eingelegt. Der Achsadapter verringert deutlich das
Geréuschniveau gegeniber der bloflen Stahlachse und
vergréfert die Einbaulénge der Rolle. Der Achsadapter ist keine
Alternative zum konischen Achs-Shuttle (Seite 20).
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Technische Daten

Material Polyoxymethylen, RAL9005

(Tiefschwarz)

0 bis +40 °C

Temperaturbereich

Geeignete Achsen Starre Rundachsen (& 8 und

10 mm)
Antistatische Ausfiihrung <10°Q
Max. statische Belastung einer Siehe Traglast in entsprechender

Rolle durch die Verwendung von Tabelle (Traglast wird durch

Achsadaptern Achsadapter nicht reduziert)

Ausfihrungsvarianten

Achsdurchmesser Zeichnung Léngere

[mm] Einbaulénge [mm]
8 S

10 +4

1 Adapter 11 HEX (Sechskant)
2 Adapter Schlisselfléche 12

Der Achsadapter kann bei den folgenden Rollenserien eingesetzt
werden:

- Serie 1100
- Serie 1700
- Serie 3500 (bei Antriebsképfen fir Riemen)
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Rohre

Rohrmaterialien/Rohrdurchmesser

Stahl/Edelstahl

Die von Interroll eingesetzten Stahlrohre werden nach DIN EN
10305-1, DIN EN 10305-3 und DIN EN 10305-7 hergestellt,
allerdings mit strengeren Toleranzvorgaben.

Durch die Rollenherstellung und den Transport kénnen auf der
Rohroberfléche leichte Riefen oder Kratzer entstehen. Diese
haben jedoch keinen Einfluss auf die Funktionsf&higkeit der Rolle.

Vorteile
GroBte Festigkeit und Biegesteifigkeit

- Stahl - Korrosionsschutz durch Verzinken, Verchromen oder
Nitrocarburieren
Edelstahl — sehr guter und langlebiger Korrosionsschutz
Edelstahl - Einsatz auch in aggressiven Umgebungen méglich
(nicht fir Seewasser geeignet)

Kettenréder und Spurkréinze kénnen an- bzw. aufgeschweif3t
werden (Spurkrdnze nicht in Kombination mit Edelstahlrohr)

- Stahlrohre kénnen um die Lagerbaugruppe gebérdelt werden,
so dass ein Herausbewegen des Rollenbodens nicht mehr
méglich ist (nicht bei nitrocarburiertem oder verchromtem Rohr
sowie bei Rohren mit Wandstérke gréfier als 1,5 mm)

Ausfihrungen
- Mit Sicken (nicht bei nitrocarburiertem und verchromtem Rohr)
- Mit aufgezogenem PVC- oder PU-Schlauch

Mit Gummierung

Mit aufgeschobenen konischen Elementen

Mit aufgeschweifiten Spurkrénzen

Beim Einsatz in Bandférderern kann der Kontakt der geschabten
Stahlrohr-Schweif3néhte mit dem Band Geréausche verursachen.
Interroll empfiehlt, den jeweiligen Anwendungsfall zu testen.

Aluminium

Aluminiumrohre haben im Vergleich zu Stahlrohren eine etwas
verminderte Festigkeit und weisen nur ca. 33 % der
Biegesteifigkeit auf. Sie haben jedoch nur 36 % des Gewichts
vergleichbarer Stahlrohre.

Vorteile
Erheblich geringeres Gewicht gegeniber Stahlrohr
Korrosionsbesténdig

- Aluminiumrohre kénnen um die Lagerbaugruppe gebérdelt
werden, so dass ein Herausbewegen des Rollenbodens nicht
mehr méglich ist

24

Ausfihrungen
- Mit aufgezogenem PVC- oder PU-Schlauch
- Mit aufgeschobenen konischen Elementen

@ Rollen Eloxierte Oberflache Antistatische Ausfihrung

[mm]
16 Ja Nein
20 Ja Nein
50 Nein Ja
PVC
Vorteile
Gerdusch dampfend
- Hochschlagzéh
- Sehr leicht

Korrosionsbesténdig, keine Oberfléchenbehandlung nétig
Leicht zu reinigen

Kunststoffrohre sind im Vergleich zu Stahl- und Aluminiumrohren
mit gleichem Durchmesser deutlich geringer belastbar.

Bei Kunststoffrohren mit einem Durchmesser von 30 mm und
gréfer sind die Lagerbaugruppen mit dem Rohr formschlissig
verbunden, so dass ein absolut sicherer Sitz gewdhrleistet ist.
Fir Kunststoffrohre gilt ein Umgebungstemperaturbereich von —5
bis +40 °C. Bei hoher Umgebungstemperatur (ab 30 °C) und
hoher statischer Dauerbelastung (Uber Stunden) ist eine
dauerhafte Verformung der Rollen nicht auszuschlieBBen.

Bei der Dimensionierung der Rollen fir eine vorhandene Breite
zwischen den Seitenprofilen (lichte Weite) muss eine
Wérmeausdehnung beriicksichtigt werden. Bei grof3en
Temperaturunterschieden dndert sich die Lange der Rolle nach
der folgenden Formel:

ALT=0,08-L- AT

1000
ALT = Laéngenénderung infolge der Temperaturénderung (mm)
AT = Temperaturdifferenz (°C)
L = Rohrlénge (mm)

Fir eine einwandfreie Funktion muss das Verspannen der Rolle
bei hoher Temperatur vermieden werden.
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Ausfihrungen
- Mit aufgezogenem PVC- oder PU-Schlauch

Kunststoffrohre sind in folgenden Farben erhéiltlich:

Farbe RAL-Nummer @ Rohr
[mm]
Steingrau 7030 16, 20, 30, 40, 50, 63
Dunkelgrau 7024 20
Himmelblau 5015 30, 40, 50, 63
Rohrdurchmesser

Die folgende Ubersicht listet alle lieferbaren Rohrdurchmesser und
deren Wandstdrken auf. Welcher Durchmesser in welchem
Material verfigbar ist, ist innerhalb des jeweiligen Rollenserien-
Kapitels beschrieben.

D Rohr Wandstarken

[mm] [mm]

16 1,0

20 15

30 1,2;1,8

40 1,5;2,3

50 1,5;2,8;3,0
51 2,0

60 1,5;2,0; 3,0
63 3,0

80 2,0;3,0

89 30

Veredelung von Rohrmaterialien

Material Oberfléchenveredelung
Stahl Verzinken

Stahl Verchromen

Stahl Nitrocarburieren
Aluminium Eloxieren
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Verzinken

Das galvanische Verzinken von Stahlrohren ist ein kostenginstiger
Korrosionsschutz.

Anwendung
Fir normal temperierte und trockene Anwendungsbereiche
Bedingt geeignet fir Umgebungen mit Salz und Feuchtigkeit,
z. B. Anlagen in Hafenbereichen oder in subtropischen Léndern
Bedingt geeignet in Anwendungen mit feuchten oder nassen
Férdergitern

AuBBer verzinkten Rohren bietet Interroll verzinkte Achsen und
verzinkte Kettenradképfe an. Stirnseiten von Achsen kdnnen nicht
verzinkt werden.

Verfahren

Die Materialoberfléche des Stahlrohrs wird galvanisch (per
Elektrolyse) verzinkt. Durch die Elektrolyse wird ein extrem
gleichméaBiger, dinner Uberzug erzeugt. Der gesamte Prozess
umfasst Vorbehandlung, Verzinken, Passivieren und Trocknen.

Eigenschaften

Verzinkte Rohre eignen sich zum Bérdeln und Einbringen von
Sicken.

Die galvanische Verzinkung ist ein temporérer Schutz des
Stahlrohrs vor Korrosion.

Die Dauer des Korrosionsschutzes wird durch mechanische und
thermische Beanspruchungen reduziert. Durch das Transportieren
von Férdergitern Gber verzinkte Stahlrollen kénnen Partikel der
Zinkschicht abgetragen werden.

Verzinkte Oberfléchen sind empfindlich gegen Verkratzen und
Scheuern. Beschadigungen kénnen zu punktueller Korrosion
fohren.

Starke Temperaturwechsel missen vermieden werden, da sie
innere Spannungen hervorrufen kénnen. Zudem sinkt mit
steigender Temperatur die Korrosionsbestandigkeit.

Um die Schutzwirkung der Verzinkung zu erhalten, missen die
Rollen, z. B. bei Seefracht (Salzwasser), speziell verpackt werden.

Bei léingerer Lagerung misssen ebenfalls geeignete Mafinahmen
durchgefihrt werden. Die Verzinkung ist nicht lebensmitteltauglich.
Eine verzinkte und damit passivierte Oberfldche reagiert mit
folgenden Stoffen:

Luftfeuchtigkeit

- Saure Umgebung (Abgase, Salze, Holzséure usw.)
Basische Stoffe (Kalk, Kreide, Putzmittel, CO,)
Handschweif3
Lésungen anderer Metalle (Kupfer, Eisen usw.)
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Schichtdicke 6 bis 15 um

Zusatzliche Blaupassivierung
(Chrom-VI-frei)

Passivierung

DIN EN ISO 2081
DIN 50961
Verzinkung nach RoHS-

Eingehaltene Normen

Bestimmungen

Temperaturbereich —40 bis +200 °C

Antistatisch Ja

Verzinkt wird das Langgut. Wird das Rohr davon abgeségt, sind
die Stirnflachen nicht verzinkt.

Verchromen

Das Glanzverchromen von Stahlrohren ist ein Korrosionsschutz,
der im Gegensatz zu verzinkten Rollen keinen Abrieb auf
Férdergitern oder anderen Stellen hinterldsst.

Anwendung
For farb- und abriebsensible Férdergiter
Fir normal temperierte und trockene Anwendungsbereiche
Eine Eignung fir Umgebungen mit Salz, z. B. Anlagen in
Hafenbereichen oder in subtropischen Landern, muss geprift
werden
Geeignet fir Papier- und Holzindustrie

Verfahren

Die Schichtdicke liegt in der Regel bei 15 bis 30 pm. Durch die
Elektrolyse wird ein extrem gleichmé&Biger, dinner Uberzug
erzeugt.

Eigenschaften
Verchromte Rohre eignen sich nicht zum Bérdeln oder Einbringen
von Sicken.

Die Verchromung ist ein guter Schutz des Stahlrohrs vor

Korrosion. Die Dauer des Korrosionsschutzes wird durch

mechanische und thermische Beanspruchungen reduziert.
Beschadigungen der Chromschicht kénnen zu punktueller
Korrosion fihren.

Starke Temperaturwechsel miissen vermieden werden, da sie
innere Spannungen hervorrufen kénnen. Um die Schutzwirkung
der Verchromung zu erhalten, missen die Rollen z. B. bei
Seefracht (Salzwasser) speziell verpackt werden. Bei léngerer
Lagerung missen ebenfalls geeignete MaBBnahmen durchgefihrt
werden.
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Eine verchromte Oberfléche kann mit folgenden Stoffen
reagieren:

Saure Umgebung (Abgase, Salze, Holzséure usw.)
Basische Stoffe (Kalk, Kreide, Putzmittel, CO,)
Lsungen anderer Metalle (Kupfer, Eisen usw.)

Schichtdicke 15 bis 30 pm

DIN EN ISO 1456
Verchromung nach RoHS-

Eingehaltene Normen

Bestimmungen

Temperaturbereich —40 bis +200 °C

Antistatisch Ja

Das Verchromen erfolgt an dem bereits auf die korrekte Lénge
abgeschnittenen Rohrstick. Stirnflachen werden dadurch ebenfalls
verchromt.

Nitrocarburieren

Das Nitrocarburieren ist ein verschleiBarmer Korrosionsschutz fir
Stahlrohre.

Anwendung
Fir hochbeanspruchte Férderrollen, z. B. durch den Transport
von Stahlbehéltern
For Anwendungen, bei denen Férdergiter axial auf Rollen
bewegt werden missen

Verfahren

Nitrocarburieren ist ein thermochemisches Verfahren. Dabei wird
die Oberflache des Rohrs mit Stickstoff angereichert, wodurch
eine verschleiBarme Keramikschicht entsteht.

Eigenschaften
Nitrocarburierte Rohre eignen sich teilweise (bis 1,5 mm
Wandstérke) zum Bérdeln, aber nicht zum Einbringen von Sicken.

Die Keramikschicht ist ein temporérer Schutz des Stahlrohrs vor
Korrosion. Sie ist unempfindlich gegen Verkratzen und Scheuern.
Mechanische Beschadigungen kénnen zu punktueller Korrosion
fohren.

Zusétzlich zeichnet sich das Nitrocarburieren durch folgende
Eigenschaften aus:

Verschleif}feste Oberfléchen
Gute Gleiteigenschaften

Hohe Temperaturbestandigkeit
Verzugsarm

Frei von Zunder

Gute Korrosionsbestandigkeit

© 2018 INTERROLL
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Die Keramikschicht ist nicht lebensmitteltauglich. Die
nitrocarburierte Oberflache erzeugt keinen Abrieb, kann jedoch
Farbspuren hinterlassen.

Eine nitrocarburierte Oberflache kann mit folgenden Stoffen
reagieren:

Saure Umgebung (Abgase, Salze, Holzséure usw.)
Basische Stoffe (Kalk, Kreide, Putzmittel, CO,)
Handschweif3

Lésungen anderer Metalle (Kupfer, Eisen usw.)

Rohrfarbe Matt, hellgrau, zunderfrei (kein
Schleifen nétig/méglich)

Min. Referenzlénge 100 mm

Max. Referenzlénge 2000 mm
Temperaturbereich —40 bis +80 °C
Antistatisch Ja

Das Nitrocarburieren erfolgt mit dem bereits auf die korrekte
Lange abgeschnittenen Rohrstiick. Stirnfléchen werden dadurch
ebenfalls nitrocarburiert.

Eloxieren

Das Eloxieren ist ein Korrosionsschutz fiir Aluminiumrohre.

Anwendung
Fir gewichtssensible Anwendungen, z. B. Shuttle-Systeme
Fir Aluminiumrohre mit den Durchmessern 16 und 20 mm

Verfahren

Die Oberfléche des Aluminiumrohrs wird mit einer oxidischen
Schutzschicht versehen. Im Gegensatz zu galvanischen Verfahren
wird die oberste Materialschicht umgewandelt und ein Oxid
gebildet.

Eigenschaften

Die Dauer des Korrosionsschutzes wird durch mechanische und
thermische Beanspruchungen reduziert. Durch das transportieren
von Férdergitern Uber eloxierte Rollen kénnen Partikel
abgetragen werden.

Eloxierte Oberflachen sind gering empfindlich gegen Verkratzen
und Scheuern. Mechanische Beschddigungen kénnen zu

punktueller Korrosion fihren.

Eine eloxierte Oberfléiche kann mit Lésungen anderer Metalle wie
Kupfer, Eisen usw. reagieren.

© 2018 INTERROLL
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Schichtdicke > 20 um

Rohrfarbe Aluminiumfarbe (natur)

Eingehaltene Normen DIN 17611, DIN EN 754/755

Temperaturbereich —40 bis +80 °C

Antistatisch Nein

Eloxiert wird das Stangenmaterial. Wird das Rohr davon
abgeségt, sind die Stirnfléchen nicht eloxiert.

Vergleich

Die verschiedenen Veredelungen von Stahlrohren haben eine
unterschiedliche Widerstandskraft gegeniber mechanischer
Abnutzung. Die folgende Tabelle gibt einen Faktor an, der die
Verringerung der Abnutzung der Rohroberfléche gegeniber der
Ausfihrung Stahl-verzinkt zeigt.

Material/Veredelung Faktor
Stahl-verzinkt 1
Edelstahl 5
Stahl-verchromt 50
Stahl-nitrocarburiert 120

Eine nitrocarburierte Oberflache ist 120-mal so widerstandsféhig
wie eine verzinkte Oberfléche.
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ROHRE

Rohre mit Sicken

Sicken sind Laufrillen, die in Stahl- oder Aluminium-Rohre
eingebracht werden kénnen. Sie dienen der Fihrung von
Rundriemen. Bei Verwendung von entsprechenden Rundriemen
liegen diese unterhalb der Rollenoberfléche und haben somit
keinen Kontakt zum Férdergut.

Wird der Rundriemen bewegt, bewegt sich ebenfalls die
Férderrolle. Dabei werden zwei Méglichkeiten unterschieden:

Umschlingung von Rolle zu Rolle

Umschlingung einer angetriebenen Welle (Kénigswelle), die
unterhalb der Férderrollen positioniert ist. Die fir die Fihrung
der Rundriemen auf der Kénigswelle notwendigen
Fihrungsrélichen finden Sie auf Seite 168.

Der Antrieb Gber Rundriemen, die Gber Sicken gefihrt sind, ist in
geraden Abschnitten Gber zylindrische Rollen oder in
Kurvenabschnitten Uber zylindrische Rollen oder Rollen mit
konischen Elementen méglich.

Das Einbringen von Sicken ist mdglich fir folgende Rollen- und
RollerDrive-Serien:

Rollen- oder RollerDrive-Serien Katalogseite

Universalférderrolle 1700 Seite 68
Universalférderrolle 1700 heavy Seite 82
Konische Universalférderrolle 1700KXO Seite 76
RollerDrive EC310 Seite 200

Wenden Sie sich an lhren Interroll Ansprechpartner, wenn Sicken
in andere Rollenserien eingebracht werden sollen.
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Rollen mit Sicken enthalten immer ein Antistatikelement.

Die maximale Mitnahmekraft des Rundriemens liegt bei 300 N.
Die maximale Traglast pro Férderrolle mit Sicke liegt, wegen der
geringen Mitnahmekraft des Rundriemens, bei 300 N. Die
Traglastangaben in den einzelnen Rollenserien beziehen sich auf
Rollen ohne Sicken.

Die maximale Traglast der Férderrolle verringert sich zusatzlich
bei Rohrléingen Uber 1400 mm. Interroll empfiehlt bei
Rundriemenantrieb eine gegen Verdrehen gesicherte
Achsausfihrung, z. B. eine Innengewindeachse. Sicken kénnen in
Rohre mit einer Wandstdrke von bis zu 2 mm eingebracht
werden.

Pro Rohr ist es méglich, ein bis vier Sicken einzubringen. Bei der
Bestellung sind dementsprechend die Maf3e A bis gegebenenfalls
D anzugeben. Ausfihrungsabhéngige Einschrénkungen der
Sickenpositionen finden Sie in den jeweiligen Kapiteln der Rollen-
und RollerDrive-Serien.

RL

Sicken reduzieren die Rundlaufgenauigkeit und die Tragféhigkeit
von Férderrollen. Zur prézisen Einhaltung von
Rundlaufgenauigkeiten empfiehlt Interroll Férderrollen mit
Rundriemen-Antriebskopf oder PolyVee-Antriebskopf der Serie
3500 (Seite 90).

A min. 8
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Rundlaufgenavigkeit

Férderrollen und RollerDrive werden aus Rohren nach DIN-
Standard gefertigt. Diese Norm l&sst Abweichungen bei der Form
und Geradheit zu, aus denen die Rundlaufgenauigkeit resultiert.

Die Rundlaufabweichung ist die maximale radiale Abweichung
des Rohrdurchschnitts vom perfekten Kreis.

Beispiel: Eine Rundlaufabweichung t = 0,3 mm bedeutet, dass

Uber das gesamte Rohr die maximale radiale Abweichung 0,3 mm
betrégt.

C

Abb.: Rundlaufabweichung t
Rundlaufabweichungen sind generell von der Lange des Rohrs
und vom Rohrmaterial abhéngig. Sie werden umso gréBer, je

lénger ein Rohr ist, vor allem bei Kunststoffrohren.

Die durchschnittliche Rundlaufabweichung der Interroll
Férderrollen entnehmen Sie bitte den folgenden Diagrammen.

Stahlrohre

2,0

0,5

Rundlaufabweichung [mm]

|
0 500 1000 1500 2000
Lénge Férderrolle [mm)]
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ROHRE

Kunststoffrohre

Bei den Kunststoffrohren steigen die Rundlaufabweichungen mit
der Lénge des Rohrs Gberproportional an. Folgende Léngen
sollten nicht Uberschritten werden:

@ Rohr [mm] Max. Rohrlénge [mm]
16 300
20 400
30 500
40/50 600
63 800
15

T |

Eqo01-

e -

2

S [

[

z L

° 054+ — — — —

2 -

)

= L

c

2 [

0

Léinge Forderrolle [mm)]

Interroll bietet bei Stahlrohren < 2 mm Wandstérke eine
100%ige Prifung an. Dabei wird die Rundlaufgenauigkeit jeder
beauftragten Rolle geprift und bei Bedarf wird das Rohr
gerichtet. Nitrocarburierte und verchromte Rohre kénnen nicht
gerichtet werden.

Bitte beachten Sie, dass fir Rohre nach DIN-Standard teilweise
wesentlich héhere Rundlauftoleranzen zugelassen sind. Daher
kénnen im Einzelfall die in den Diagrammen dargestellten
empirisch ermittelten Richtwerte Gberschritten werden.
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GERICHTETE ROLLEN/ROLLENLANGEN

Gerichtete Rollen/Rollenléngen

Die von Interroll hergestellten Rollen besitzen grundsétzlich eine
hohe Rundlaufgenauigkeit. Die Rundlaufgenauigkeit ist fir fast
alle Anwendungen ausreichend. Dariber hinaus bietet Interroll
bei Rollen aus Stahlrohr eine 100%-Prifung an.

Bei der Priffung wird die Rundlaufgenauigkeit jeder Rolle
gemessen. Liegt die Rundlaufgenauigkeit auBBerhalb der
festgelegten Toleranz (Seite 28), wird das Rohr gerichtet. Die
Rundlaufabweichung wird nur dann verbessert, wenn sie
auBBerhalb der Toleranz liegt.

Bei der Messung der Rundlaufgenauigkeit und auch bei dem
Prozess des Richtens ist das Rohr der Bezugspunkt. Der Rundlauf
zwischen Achse und Rohr wird nicht Gberprift.

Technische Daten

Das Richten ist maglich fir Rohre bis zur Stérke 3 mm aus den
Materialien Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Stahl-verchromt, Edelstahl,
Aluminium und Aluminium-eloxiert.

Fir folgende Rohre bzw. Rohrléngen ist ein Richten méglich:

D Rohr Wandstérke Rohr  Min. Lénge Max. Lange
[mm] [mm] [mm] [mm]
16 1 300 1000
20 15 490 1200
30 1,2 400 1200
40 15 600 1700
50 15 800 2000
51 2 600 1500
60 1,5 1000 2000
80 2 1500 2000

Das Richten ist fir Rollen mit folgenden Merkmalen nicht méglich:

Rollen mit Sicken

Rollen mit Spurkranz

Rollen mit Schlauch oder Gummierung

Rollen mit konischen Elementen

Nitrocarburierte und verchromte Rollen und PVC-Rollen
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Rollenléngen

Die Interroll Férderrollen kénnen in Millimeterschritten in
verschiedenen Ladngen hergestellt werden. Die meisten Varianten
kénnen ab einer Lange von ca. 200 mm gefertigt werden. Das
langste Maf3 fir viele Serien liegt bei ca. 2000 mm. Das kirzeste
und léngste MafB ist abhéngig von vielen Faktoren, wie z. B. der
Ausfihrung der Achse, dem Rohrmaterial, dem
Produktionsprozess oder den Verpackungsméglichkeiten.

Begriffsbestimmung
RL = Referenzléinge/Bestellléinge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge
u = Nutzbare Rohrlénge, Lénge ohne Rollenbéden und bei
gebdrdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung

Bei Férderrollen mit Innengewindeachse entspricht die
Achsgesamtldnge der Einbaulénge.

Nur bei Rollen mit Innengewindeachse kann tber die
Achsgesamtldnge die Einbauldnge gemessen werden. Bei allen
anderen Achsausfihrungen ist die Einbaulénge an der Férderrolle
nicht exakt messbar. Das Axialspiel von ca. 0,5 mm bzw. an
Antriebsseiten von ca. 1 mm ist in der Einbaulénge enthalten und
erlaubt keine exakte Messung der Einbaulénge.

Die Referenzlénge/Bestelllange hat fir folgende Serien messbare
Bezugskanten an der Férderrolle:

1100

1700
- 1700 light (Ausnahme: & 20 mm)
- 3500 light
- 3500

3500 heavy

3800
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PVC-Schlauch

Der PVC-Schlauch sorgt fir eine besonders hohe
Gerduschddmpfung und bietet einen hohen Schutz fir
empfindliche Férdergiter. Durch den héheren Reibwert
gegeniber einem Stahlrohr wird eine verbesserte Mitnahme von
Férdergitern erreicht. Férdergiter lassen sich leicht vereinzeln,
da der gréfiere Durchmesser zu einer hdheren Geschwindigkeit
bei gleicher Drehzahl fhrt.

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Min. Schlauchlénge 50 mm
Min. Einbaulénge der Férderrolle 100 mm
Max. Einbaulénge der Férderrolle 2000 mm

—28 bis +50 °C
Ab —30 °C Kaltebruchgefahr

Temperaturbereich

Material

Rohr PVC, Stahl-verzinkt, Stahl-
verchromt, Edelstahl, Aluminium

PVC-Schlauch * Weich-PVC, RAL7030 (Steingrau)

* Silikonfrei

¢ RoHS-konform

¢ REACH-konform

e Nicht lebensmittelecht

* Nicht konduktiv

* Nicht 8l- oder benzinbesténdig

Schlauchhérte 62 + 5 Shore A (bei 20 °C); bei

niedrigeren Temperaturen nimmt die

Harte zu
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PVC-SCHLAUCH

Konische Rollen kénnen nicht mit einem PVC-Schlauch versehen
werden.

Ausfihrungsvarianten

@ Rohr Materialstérke Schlauch
[mm] [mm]

30 2 5
40 2 5
50 2 5
60 2 5
80 2 5

Der PVC-Schlauch wird auf der Férderrolle nicht verklebt. Die
Férderrolle wird mit einer Einpressvorrichtung in den mit Druckluft
geweiteten Schlauch eingeschoben. AbschlieBend wird der
Schlauch auf Rohrldnge bzw. auf die angegebenen Mafle
zugeschnitten.

Auch Férderrollen mit angeschweifitem Antriebselement kénnen
mit einem PVC-Schlauch versehen werden. Voraussetzung ist ein
Antriebselement, das im Durchmesser nicht mehr als 12 mm
gréfer als das Rohr ist.

Friktionsrollen (Serie 3800, 3800 light, 3870) kénnen nur mit
2-mm-PVC-Schlauch versehen werden. Rollen mit PVC-Schlauch
sind immer mit einem Antistatikelement ausgefihrt. Der PVC-
Schlauch ist nicht antistatisch.

MaBe

Der PVC-Schlauch bedeckt in der Regel die komplette Rohrlénge.
Es ist méglich, Bereiche der Rolle nicht mit dem PVC-Schlauch zu
versehen, z. B. den Freiraum fir Sicken. Eine Mindestlénge von
50 mm ist fur einen festen Sitz des Schlauchs erforderlich. Bei
vorhandenen Axialkréften muss die Mindestlénge héher gewdhlt
werden.

Bitte geben Sie bei Bestellung einer Rolle mit Schlauch immer die

Mafe A bis D an.
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PVC-SCHLAUCH

Geteilter PVC-Schlauch und PolyVee-Antriebskopf

PVC-Schlauch mit Freischneidungen

PVC-Schlauch und 2 Sicken

32
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PU-Schlauch

Der PU-Schlauch sorgt fir eine hohe Gerduschd@mpfung,
insbesondere bei Stahlbehdltern, und bietet einen hohen Schutz
von empfindlichen Férdergitern. Durch den héheren Reibwert
gegeniber einem Stahlrohr wird eine verbesserte Mitnahme von
Férdergitern erreicht. Férdergiter lassen sich leicht vereinzeln,
da der gréBere Durchmesser zu einer héheren Geschwindigkeit
bei gleicher Drehzahl fohrt. Bei mechanischer Belastung, etwa
beim Abrieb, bietet er héhere Robustheit als ein PYC-Schlauch.

Technische Daten

Allgemeine technische Daten
Min. Schlauchlénge 50 mm

Max. Einbaulénge der Férderrolle 1500 mm

Min. Einbaulénge der Férderrolle 100 mm
Temperaturbereich —28 bis +80 °C
Material

Rohr PVC, Stahl-verzinkt, Stahl-

verchromt, Edelstahl, Aluminium

PU-Schlauch e Polyurethan, RAL9005

(Tiefschwarz), glénzend

* Weichmacherfrei

¢ Silikon- und Halogenfrei

¢ FDA-konform

* RoHS-konform

* Nicht konduktiv

+ Ol- oder benzinbesténdig

Schlauchhérte 75 + 5 Shore A (bei 20 °C); bei
niedrigeren Temperaturen nimmt die

Harte zu

© 2018 INTERROLL

PU-SCHLAUCH

Konische Rollen kénnen nicht mit einem PU-Schlauch versehen
werden.

Ausfihrungsvarianten

@ Rohr Materialstérke Schlauch
[mm] [mm]

40 2

50 2

51 2

60 2

Durch die geringe Dehnbarkeit kann der PU-Schlauch auf keine
anderen Rohrdurchmesser und Rohre mit angeschweiften
Elementen aufgebracht werden.

Der PU-Schlauch wird auf der Férderrolle nicht verklebt. Die
Férderrolle wird mit einer Einpressvorrichtung in den mit Druckluft
geweiteten Schlauch eingeschoben. AbschlieBend wird der
Schlauch auf Rohrlénge bzw. auf die angegebenen Mafle
zugeschnitten. Rollen mit PU-Schlauch sind immer mit einem
Antistatikelement ausgefhrt. Der PU-Schlauch ist nicht
antistatisch.

MaBe

Der PU-Schlauch bedeckt in der Regel die komplette Rohrlénge.
Es ist mdglich, Bereiche der Rolle nicht mit dem PU-Schlauch zu
versehen, z. B. den Freiraum fir Sicken. Eine Mindestlénge von
50 mm ist fir einen festen Sitz des Schlauchs erforderlich. Bei
vorhandenen Axialkraften muss die Mindestlédnge héher gewahlt
werden.

Bitte geben Sie bei Bestellung einer Rolle mit Schlauch immer die
MafBe A bis D an.

Geteilter PU-Schlauch und PolyVee-Antriebskopf
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GUMMIERUNG

Gummierung Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Min. Referenzléinge der Rolle 112 mm

Max. Referenzlédnge der Rolle 1350 mm

Temperaturbereich —30 bis +80 °C

Min. Einbaulénge der 110 mm

Férderrolle

Material

Rohr ¢ Stahl-blank
 Edelstahl

* Nitrilkautschuk
* Silikon- und halogenfrei

Gummierung, schwarz

¢ Gute Besténdigkeit gegentiber
Alkalien

¢ RoHS-konform

¢ Nicht FDA-konform

* Nicht antistatisch

+ Ol-, fett- oder benzinbesténdig

Die Gummierung sorgt fir eine hohe Ger&uschdémpfung und
bietet einen hohen Schutz von mittelschweren bis schweren
Férdergitern. Durch den héheren Reibwert gegeniber einem
Stahlrohr wird eine verbesserte Mitnahme von Férdergitern
erreicht. Férdergiter lassen sich leicht vereinzeln, da der gréfere
Durchmesser zu einer héheren Geschwindigkeit bei gleicher
Drehzahl fohrt. Die Gummierung bietet eine hohe Robustheit bei
mechanischer Belastung und ist sehr abriebfest. Im Gegensatz zu
Schléuchen, die keine Verbindung zum Rohr haben, sind auch
axiale Kréfte erlaubt.

* Nicht aromatenbesténdig
e Harte 65 £ 5 Shore A

Gummierung, weif8 oder blau * Nitrilkautschuk
¢ Silikon- und halogenfrei
* Gute Bestandigkeit gegeniber
Alkalien
* RoHS-konform
* FDA-konform
* Nicht antistatisch
Ol fett- oder benzinbesténdig
¢ Nicht aromatenbesténdig
* Harte 70 £ 5 Shore A

Konische Rollen k&nnen nicht mit einer Gummierung versehen
werden. Gummierte Rollen enthalten standardméfig kein
Antistatikelement.
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Ausfihrungsvarianten

Fir die Rohrdurchmesser 40, 50, 51, 60, 80 und 89 ist eine
Gummierung von 2 bis 5 mm Stérke in Inkrementen von 0,1 mm

mdglich.

ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

Rollenserie @ Rohr Rollenboden Min. Abstand
[mm] Antriebsseite/Nicht- Gummierung zu
Antriebsseite Rohrende links/

rechts
[mm]

1450 80 Gebérdelt/Gebsrdelt 10/10

1450 89 Gebérdelt/Gebsrdelt 10/10

1700 40 Gebérdelt/Gebérdelt 10/10

1700 50 Gebérdelt/Gebsrdelt 10/10

1700 50 Zylindrisch/Zylindrisch ~ 0/0

1700 51 Gebérdelt/Gebsrdelt 10/10

1700 51 Zylindrisch/Zylindrisch ~ 0/0

1700 60 Gebérdelt/Gebsrdelt 10/10

1700 80 Gebérdelt/Gebsrdelt 10/10

1700 heavy 50 Gebordelt/Gebsrdelt 10/10

1700 heavy 51 Gebérdelt/Gebérdelt 10/10

1700 heavy 60 Gebordelt/Gebordelt 10/10

3500 40 Zylindrisch/Gebérdelt 0/10

3500 50 Gebérdelt/Gebsrdelt 15/15

3500 50 Zylindrisch/Gebérdelt 0/10

3500 50 Zylindrisch/Zylindrisch ~ 0/0

3600 80 Gebérdelt/Gebsrdelt 25/25

3600 89 Gebérdelt/Gebsrdelt 25/25

RollerDrive 50 Zylindrisch/Gebérdelt 0/15

RollerDrive 50 Zylindrisch/Zylindrisch ~ 0/0

Die Gummierung wird durch Heif3vulkanisation aufgebracht und
Uberschliffen. Dadurch entsteht eine hochfeste Verbindung der
Gummierung mit dem Rohr und somit eine hochabriebfeste,
prazise Oberfléche. Bei Stahl-blankem Material werden
Rohribersténde mit einem schwarzen Farbanstrich vor Korrosion
geschitzt. Bei angeschweifiten Antriebskdpfen bleiben das Rohr
und der Antriebskopf unbehandelt.

Friktionsrollen (Serie 3800, 3800 light, 3870, 3880) kénnen nur

mit einer 2-mm-Gummierung versehen werden.
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GUMMIERUNG

MaBe

Edelstahlrohr mit 2 Sicken und geteilter Gummierung

Stahl-blankes Rohr mit 1/2"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf
mit 14 Z&éhnen und Gummierung

1

I

C
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SPURKRANZE

Spurkrénze

Spurkrénze fihren Férdergiter und verhindern deren seitliches

Verlaufen. Umlaufende Schweifindhte sorgen fir eine hohe

Stabilitat.

Technische Daten

Die Anzahl der Spurkrénze und der Rollenabstand missen so

gewdhlt werden, dass das Férdergut immer von mindestens zwei

Spurkrénzen gefihrt wird.

Max. Referenzlénge

1600 mm

Material

Stahl-verzinkt, Stahl-blank

Max. Anzahl Spurkrénze/Rolle

4

Temperaturbereich

Abhéngig von der Rollenserie

Ausfihrungsvarianten

@ Rohr @ Spurkranz, auBen

Materialstarke

Breite

[mm] d2 [mm] Spurkranz s Spurkranz b
[mm] [mm]

50 75 3 8,5

60 100 3 8,5

80 150 4 18,0

89 150 4 18,0
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Folgende Rollenserien kénnen mit Spurkrdnzen geliefert werden:

1200
1450
1700
1700 heavy
- 3500
- 3500 heavy
- 3600
- 3950

MaBe

Bitte geben Sie bei Bestellung einer Rolle mit Spurkranz immer die

MaBe A und D an.

Spurkranz

d2

di

Abb.: Spurkranz links

d1

Abb.: Spurkranz rechts

d2
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SPURKRANZE

Serien 1450, 1700 und 1700 heavy mit 2 Spurkrénzen

Serie 3950 mit 2 Spurkréinzen

d1 d2 s b A D, d1 d2 s b Ao D,in
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 75 3 8,5 23 23 80/89 150 4 18 23 25
60 100 3 8,5 23 23
80/89 150 4 18 25 25 5
5
~ -
O O
~ -
© hel
. b_|
A . D_
|/ Serie 1200
. b_|
A
di1 d2 s b Anin D.in
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Serie 3600 mit 2 Spurkréinzen 50 75 3 8,5 23 23
60 100 3 8,5 23 23
d1 d2 S b A D.in
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
80/89 150 4 18 25 25 Serie 3500
di1 d2 S b Anin D in
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 75 5 8,5 20 23
60 100 3 8,5 20 23
9
Serie 3500 heavy
d1 d2 S b Amin Dmin
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
60 100 3 8,5 20 23
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ANTISTATIKELEMENT

Antistatikelement

Das Antistatikelement fihrt zu einer permanenten elektrischen
Verbindung zwischen dem Metallrohr und der Achse der Rolle. Ist
das Seitenprofil entsprechend geerdet und eine elektrische
Verbindung zwischen der Achse der Rolle und dem Seitenprofil
hergestellt, so entsteht keine statische Aufladung auf der
Metallrohroberfléche.

Das Antistatikelement kann bei folgenden Rohrmaterialen bzw.
Rohrveredelungen eingesetzt werden:

Material Oberflachenveredelung
Stahl Ohne

Stahl Verzinken

Stahl Verchromen

Stahl Nitrocarburieren

Edelstahl Ohne

Aluminium Ohne (keine Eloxal-Schicht)

Das Antistatikelement wird standardméBig bei allen Férderrollen
mit integrierter Sicke oder konischen Elementen eingesetzt und ist
optional bei den folgenden Rollenserien wahlbar:

- Serie 1100

- Serie 1450

- Serie 1700 light

- Serie 1700

- Serie 1700KXO

- Serie 1700 heavy
- Serie 3500

- Serie 3500KXO light
- Serie 3500KXO

- Serie 3600

- Serie 3950

Das Antistatikelement ist fir folgende Rollendurchmesser
verfigbar:

- 20 mm
- 30 mm
- 40 mm
- 50 mm
- 60 mm
- 80 mm
- 89 mm
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Interroll empfiehlt, die elekirische Verbindung der Rollenachse
zum Seitenprofil sicherzustellen und vor und wéhrend der
Nutzung der Rolle das Erdpotential auf der Rollenoberflache zu
prifen. Am besten eignen sich verschraubte Achsen, um eine
sichere elektrische Verbindung herzustellen.

© 2018 INTERROLL
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Rohre mit Gerduschdémmung

Vorteile

- Hohe Geré&uschdémpfung, insbesondere bei Stahlbehdéltern
- Reduziert das Frequenzniveau und den Nachklang beim
Anschlagen der Rollen

Technische Daten

Min. Referenzlénge fir 250 mm
D&mmung

Max. Referenzléinge fir 2000 mm
Démmung*

D Rohr 50 mm

Temperaturbereich —28 bis +80 °C

Stahl-blank, Stahl-verzinkt,

Edelstahl, Aluminium

Rohrmaterialien

* Das Ddmmmaterial wird mit einer maximalen Lénge von 1000 mm in das
Rohr eingebracht. Diese Lénge reicht fir eine Geréduschdémmung aus.

Ausfihrungsvarianten

Folgende Serien kénnen mit der Geréduschddmmung versehen
werden:

- Serie 1100
- Serie 1200
- Serie 1500
- Serie 1700
- Serie 1700 heavy
- Serie 3500

Rollen mit Ger&uschddmmung werden mit einem
Schaumstoffinnenrohr versehen. Der Schaumstoff wird wéhrend
des Produktionsprozesses der Rolle in das Rohr gepresst. Die
Gerduschddmmung ist auch fir Rollen mit Sicken méglich.

© 2018 INTERROLL

ROHRE MIT GERAUSCHDAMMUNG
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ROLLEN  Yaila 855 ROLLEN
SERIE 1100 &5 885 SERIE 1100

Schwerkrafttorderrolle Schwerkrafttérderrolle
Anwendungsbereich Hohe Korrosionsbesténdigkeit Technische Daten
Innerbetriebliche Férdertechnik, Die Rollen bestehen aus nicht rostendem Material. Auf Wunsch kénnen auch hochwertige

insbesondere zur kosteneffizienten  Edelstahlkugeln verwendet werden.
Realisierung von Gefdlle- oder

Allgemeine technische Daten

Schiebebahnen geeignet. Auch Unempfindlich gegen Verschmutzungen
verwendbar fir den Einsatz im Die glatt ausgefihrten Oberfléchen schitzen vor Anhaftung von Schmutz. Platiform L
Lebensmittelbereich. Dcs.in den Max. Traglast 350 N
Lagern verwendete Fett ist FDA- Seitliche Beladung
konform. Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite Max. Férdergeschwindigkeit 0,3 m/s
aufgeschoben werden. Temperaturbereich -5 bis +40 °C
PVC-Rohr:

Robuste Konstruktion

Zur axialen Sicherung des Rollenbodens sind die Lagerbaugruppen bei PVC-Rohren ab einem
Durchmesser von 30 mm zusétzlich zur Presspassung Uber eine innen liegende Schnappkante
gesichert. Material

Bei erhéhter Umgebungstemperatur (ab +30 °C) und hoher statischer Dauerbelastung iber Stunden ist eine

dauerhafte Verformung der Rollen nicht auszuschlief3en.

Rohr Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
PVC:
RAL7030 (Steingrau)
RAL7024 (Dunkelgrau) for @ 20 mm
RAL5015 (Himmelblau) ab @ 30 mm

Achse Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl

Rollenboden Polypropylen:
RAL9005 (Tiefschwarz)
RAL7024 (Dunkelgrau) fir Rohr mit @ 20 mm

Dichtung Polypropylen:
RAL1021 (Rapsgelb) bei Verwendung von Karbonstahlkugeln
RAL7030 (Steingrau) bei Verwendung von Edelstahlkugeln
RAL7024 (Dunkelgrau) fir Verwendung von Edelstahlkugeln bei @ 20 mm

Lagerausfihrung Spezialkugellager aus Polypropylen mit Stahlkugeln (Karbonstahl oder Edelstahl)

Ausfihrungsvarianten

Rohrijberziige PVC-Schlauch (Seite 31)
PU-Schlauch (Seite 33)
Gummierung (Seite 34)

Antistatische Ausfiihrung (<10¢ Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Schlauchiiberzug, nicht bei PYC-Rohr und Rohr mit & 16 mm

einsetzbar

Spezielle Rohroberfléchenbehandlung Nitrocarburieren
Verchromen

Achsen Zusatzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit Feder auf beiden Seiten
* Mit variabler Lange
* Unterschiedliche Ausfilhrung der beiden Achsenden

Gerduschdéammung Fir Rohr mit & 50 mm
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ROLLEN 855 855 ROLLEN
SERIE 1100 &5 885 SERIE 1100

Schwerkrafttérderrolle Schwerkrafttérderrolle
Traglasten der Serie 1100 bei verschraubtem Einbau Traglasten der Serie 1100 bei losem Einbau
Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C. Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde. Giltig for folgende Achsausfihrungen: Federachse, starre Achse oder Achse mit Schlisselfléche.
Lager: gefihrte Kugeln, kein Prazisionskugellager. Lager: gefihrte Kugeln, kein Prézisionskugellager.
Rohrmaterial @ Rohr/ @ Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm] Rohrmaterial O Rohr/ D Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stérke [mm] Stéirke [mm]
TooMBZo0NE00Nico ool coom ool ools oo o000 200 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
Aluminium 20x15 6 9 9 9 90 8 60 45 35 - - - - LI 16x1 5 0 %0 50 %0 80 20 1510 - - - -
50x 1,5 10,12 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 310 260 AU © W W W & 8 & =2 = =
PVC 20x 15 6 90 20 10 5 _ _ _ _ _ _ _ _ 50x 1,5 8 350 350 350 350 350 345 295 260 230 210 190 180
. . o e o5 a1 - _ _ _ _ _ _ 10 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 310 260
40x2,3 8,10 180 180 130 70 40 25 20 15 10 - - - PVC 16x 1 s B 7 - - - - - - - - - -
50 x 2,8 810, 1THEX, 12 350 350 275 150 95 70 50 35 30 25 20 15 20x15 5 0 220 0 - - - - - - - - -
Stahl 20x 1,5 6 9 90 9 9 9 9 9 90 75 60 50 45 30x1.8 68 120 9 3 20 15 - - - - - - -
30x1,2 8 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 40x23 810 180 180 115 65 40 25 20 15 10 - - -
50x 1,5 8,10, 11 HEX, 12 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 50 x 2,8 8,10, 1THEX, 12 350 350 275 150 95 65 50 35 30 25 20 15
Stahl 16x 1 5 50 50 50 50 50 50 45 35 25 20 20 15
HEX = Sechskant 20x 1,5 6 90 9 9 90 9 9 90 90 75 60 50 45
30x1,2 8 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
50x 1,5 8 350 350 350 350 350 330 280 245 220 195 180 165

10, 11 HEX, 12 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350

HEX = Sechskant
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ROLLEN
SERIE 1100

Schwerkraftforderrolle

800 800
#d0 #d0

ROLLEN
SERIE 1100

Schwerkraftforderrolle

MaBe Federachse
Die Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatsachliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PVC-Schléuche, siehe Seite 31.
RL = Referenzlénge/Bestelllénge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge
u = Nutzbare Rohrldnge: Lénge ohne Rollenbéden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung
0.5
U 0-5
Innengewindeachse
RL
EL
AGL
@ Rohr Rohrmaterial D Achse EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
05 05 16 x 1 Aluminium/PVC/Stahl 5 RL + 5 RL+ 17 RL- 16
20x 1,5 Aluminium/PVC/Stahl 6 RL + 5 RL+ 17 RL— 16
RL
30x1,2 Stahl 8 RL+ 5 RL + 21 RL — 26
EL=AGL
30x1,8 PVC 6 RL + 5 RL+ 17 RL—12
8 RL + 21
D Rohr Rohrmaterial D Achse EL AGL U 40x2,3 PVC 8 RL+10 RL + 26 RL-12
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 10 RL + 30
20x1,5 Aluminium/PVC/Stahl 6 RL+ 5 RL+ 5 RL-16
50x1,5 Aluminium/Stahl 8 RL+ 10 RL + 26 RL — 26
30x1,2 Stahl 8 RL+ 5 RL+ 5 RL — 26
10 RL + 30
30x1,8 PVC 8 RL+ 5 RL + 5 RL—-12
Stahl 11 HEX RL + 32
40 x 2,3 PVC 8,10 RL+ 10 RL+ 10 RL—-12
12 RL + 34
50x1,5 Stahl 8, 11 HEX RL+ 10 RL+ 10 RL — 26
50x 2,8 PVC 8 RL + 10 RL + 26 RL—12
Aluminium/Stahl 10,12
10 RL + 30
50x 2,8 PVC 8,10, 11 HEX, 12 RL + 10 RL+ 10 RL—-12
11 HEX RL + 32
12 RL + 34

HEX = Sechskant
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HEX = Sechskant

Detaillierte Produktspezifikationen sind auf Anfrage erhaltlich.
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ROLLEN
SERIE 1200
Stahltdérderrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene Stiickgutférderung,
wie z. B. beim Transport von
Kartons, Behdaltern, Féassern oder
Reifen. Geeignet zur Realisierung
von Gefélle- oder Schiebebahnen.
Die Rolle ist konzipiert zum Einsatz
in einem sehr breiten
Temperaturbereich von —28 bis
+80 °C. Die Variante mit Stahl-
Rollenboden ist fir den Einsatz in
Tiefkihlapplikationen oder
Anwendungen mit sehr hoher
Umgebungstemperatur konzipiert.

46
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Hohe Zuverlassigkeit
Die Ganzstahlrolle zeichnet sich dank gepresster und verzinkter Lagerschalen mit geharteter
Laufrille durch eine ausgesprochene Langlebigkeit und hohe Widerstandsfahigkeit aus.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Besonders robust

Die Ausformung der verwendeten Kugellager ist fir den Einsatz in Férderrollen optimiert, so dass
grofle Lagerverwinkelungen méglich sind.

© 2018 INTERROLL
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 1200
Stahlférderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfohrung (< 10° Q)

Temperaturbereich

1200
1200 N
0,8 m/s
Ja

—28 bis +80 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden

Lagerausfilhrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-verzinkt

Stahl-Kugellager mit gehérteten Laufrillen
Bis @ 40 mm gedlt, ab & 50 mm gefettet

Rohriberziige

PVC-Schlauch (Seite 31)
PU-Schlauch (Seite 33)
Gummierung (Seite 34)

Achsen

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit Feder auf beiden Seiten
* Mit variabler Lange

e Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Rohr

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit aufgeschweifiten Spurkrénzen

Geréauschdémmung

Fir Rohr mit @ 50 mm

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN 1 18
SERIE 1200
Stahltdérderrolle

Traglasten der Serie 1200 bei verschraubtem Einbau
Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von =5 bis +40 °C. Bei Anwendungen in anderen
Temperaturbereichen kénnen die Werte abweichen.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: gehértetes Metallkugellager.

Rohrmaterial @ Rohr/ @ Achse [nm] Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stérke
[mm] 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200 1400 1600
Stahl 30x1,2 8,10 300 300 300 300 300 300 300 292 230 186 129 94 72
40x 1,5 10, 12 800 800 800 800 800 800 800 800 685 555 385 280 215
50x1,5 10, 12 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1110 765 560 430
60x1,5 10,12, 14 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 985 755
80 x2 12,14 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200

Traglasten der Serie 1200 bei losem Einbau
Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —5 bis +40 °C. Bei Anwendungen in anderen
Temperaturbereichen kénnen die Werte abweichen.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Federachse, starre Achse oder Achse mit Schlisselfléche.

Lager: gehdrtetes Metallkugellager.

Rohrmaterial @ Rohr/ @ Achse [nm]  Max. statische Belastung [N] bei Einbauléinge [mm]

Stéirke
[mm] 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200 1400 1600
Stahl 30x1,2 8,10 300 300 300 300 300 300 300 290 230 185 130 95 70
40x1,5 8 800 800 800 735 585 490 420 370 330 300 255 225 200
10, 12 800 800 800 800 800 800 800 800 685 555 385 280 215
50x1,5 8 1200 1200 975 720 575 475 410 355 320 285 240 210 185
10 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1050 925 830 750 640 560 430
11 SK, 12 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1110 765 560 430
51 x2 10 1200 1200 1200 1200 1200 1190 1025 900 805 730 615 535 475
12 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1055 775 590
60x1,5 10 1200 1200 1200 1200 1200 1175 1010 885 790 715 600 520 460
12, 14 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 985 755
80 x 2 14 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200
48 ©2018 INTERROLL

885 ROLLEN
SERIE 1200
Stahlférderrolle

MaBe

Die Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatsachliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
Bestellmaf3e fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 31 und fir Spurkrénze siehe Seite 36.

RL = Referenzléinge/Bestellldnge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbéden und bei geb&rdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung

Innengewindeachse

0.5 U 0.5
RL
EL=AGL

@ Rohr D Achse EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 8,10 RL+6 RL+ 6 RL—8
40x 1,5 10, 12 RL+6 RL+ 6 RL-10
50x1,5 10, 12 RL+ 6 RL + 6 RL - 12
60x1,5 10,12, 14 RL+ 6 RL + 6 RL — 21
80 x 2 14 RL + 3 RL + 3 RL — 21
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ROLLEN
SERIE 1200
Stahlférderrolle

#d0

Federachse
0.5 V)
RL
EL
AGL
@ Rohr Rohrmaterial D Achse EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 Stahl 8 RL + 6 RL + 22 RL—8
10 RL + 26
40x 1,5 Stahl 8 RL + 6 RL + 22 RL-10
10 RL + 26
12 RL + 30
50x1,5 Stahl 8 RL+ 6 RL + 22 RL-12
10 RL + 26
11 HEX RL + 28
12 RL + 30
51 x2 Stahl 10 RL+6 RL + 26 RL-12
12 RL + 30
60x1,5 Stahl 10 RL + 6 RL + 26 RL — 21
12 RL + 30
14 RL + 34
80 x 2 Stahl 14 RL+ 3 RL + 31 RL - 21

HEX = Sechskant

Detaillierte Produktspezifikationen sind auf Anfrage erhaltlich.

50

© 2018 INTERROLL

© 2018 INTERROLL

Allgemeine technische Informationen

Rollen | Férderelemente | RollerDrive | Steuerungen | Zubehér

Planungsgrundlagen



ROLLEN
SERIE 1450

Schwerlast-Universaltérderrolle

ROLLEN ddd ddd
SERIE 1450

Schwerlast-Universaltérderrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene und vor allem nicht
angetriebene Férdertechnik, wie

z. B. beim Transport von Kartons,
Behadltern, Fassern, Radern,
Paletten oder Stahlcontainern.
Dank einer Tragféhigkeit von bis zu
5000 N kann das Produkt als
Universalférderrolle fir sehr hohe
Lasten eingesetzt werden. Die
Rollenserie lasst sich auch zur
Realisierung von
Schwerkraftrollenbahnen
verwenden. Die Variante mit Stahl-
Rollenboden ist fir den Einsatz in
TiefkGhlapplikationen oder
Anwendungen mit sehr hoher
Umgebungstemperatur konzipiert.

52

Geringe Gerdauschentwicklung
Durch Prézisionskugellager, einenTechnopolymer-Rollenboden und eine Dichtung wird ein sehr
leiser Lauf erreicht.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden.

Axiale Belastbarkeit
In Achsrichtung wirkende Kréfte werden Uber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Robuste Konstruktion
Um eine axiale Sicherung von Rollenboden, Kugellager und Dichtung gegen Herauswandern zu
erreichen, ist der Rollenboden nicht nur in das Rohr eingepresst, sondern zuséatzlich gebérdelt.

© 2018 INTERROLL

Technische Daten

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung

Temperaturbereich

1450 1450

5000 N 4000 N

0,8 m/s 0,8 m/s
Optional (< 106 Q)

-5 bis +40 °C —28 bis +80 °C

Material
Rohr

Achse
Dichtung
Rollenboden

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb) Stahl

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz) Stahl-verzinkt

Prazisionskugellager Stahl 6205 2RZ, Lagerluft C3, Préazisionskugellager Stahl 6204 1Z, gefettet

gefettet

Rohriiberziige

For PVC-Schlauch mit 60 und 80 mm & (Seite 31)
Gummierung (Seite 34)

Antistatische Ausfihrung

(<10¢ Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchiiberzug

Achsen Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:
e Mit variabler Lange
e Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Rohr Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit aufgeschweifiten Spurkrénzen

* Mit Sicken zur Fihrung von Rundriemen (nur fir Rohr mit & 80 x 2 mm)

© 2018 INTERROLL
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Stahl-verzinkt, Edelstahl

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
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ROLLEN Y1 ¥ T ROLLEN
SERIE 1450 SERIE 1450

Schwerlast-Universaltérderrolle Schwerlast-Universaltérderrolle
Traglasten der Serie 1450 bei verschraubtem Einbau Traglasten der Serie 1450 bei losem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C. Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.

Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde. Giltig for folgende Achsausfihrungen: starre Achse oder Achse mit Schlisselfléche.

Lager: 6205 2RZ.

Rohrmaterial Lager @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
[mm]
Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Manx. statische Belastung [N] bei Einbauldnge [mm] 200 1000 1200 1400 1600 1800 2000
200 1000 1200 1400 1600 1800 2000 Stahl 6204 2RZ 60 x 3 normal/nahtlos 20 5000 3635 2515 1840 1405 1105 895
6205 2RZ 80 x 2 20 5000 5000 4285 3135 2395 1890 1525
Stahl 60 x 3 20 5000 3635 2515 1840 1405 1105 895
80x3 20 5000 5000 5000 4530 3460 2725 2205
80 x 2 20 5000 5000 4285 3135 2395 1890 1525
89x3 20 5000 5000 5000 4465 4005 3655 3070
80 x3 20 5000 5000 5000 4530 3460 2725 2205
89 x3 20 5000 5000 5000 5000 4815 3800 3070
MaBe
Traglasten der Serie 1450 bei verschraubtem Einbau und Tiefkihlausfihrung Die Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei

einer Bestellung nur die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —28 bis +80 °C. BestellmaBBe fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 31 und fur Spurkrénze siehe Seite 36.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

RL = Referenzléinge/Bestelllénge
Lager: 6204 1Z. EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge
u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbéden und bei geb&rdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung
Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Manx. statische Belastung [N] bei Einbauldnge [mm]
Rolle, @ 80 und @ 89 mm, mit Polyamid-Rollenboden
200 1000 1200 1400 1600 1800 2000
Stahl 80 x 2 20 2500 2500 2140 1565 1200 945 760
80x3 20 2500 2500 2500 2265 1730 1360 1100
89 x3 20 2500 2500 2500 2500 2400 1900 1535

0.5 0.5
¥ U 1
5 RL 5|
EL=AGL
D Rohr D Achse EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
80x2;80x3;89x3 20 RL+ 10 RL+ 10 RL — 26
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ROLLEN

SERIE 1450

Schwerlast-Universaltérderrolle

Rolle, @ 60 mm, mit Polyamid-Rollenboden

1 | U
RL
EL=AGL
@ Rohr @ Achse EL AGL V)
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
60 x 3 20 RL+ 10 RL+ 10 RL-10
Rolle, @ 80 und @ 89 mm, mit Stahl-Rollenboden
0.5 U | 0.5
5i RL 5
EL=AGL
@ Rohr @ Achse EL AGL V]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
80x2;80x3;89x3 20 RL+ 10 RL+ 10 RL — 26

Detaillierte Produktspezifikationen sind auf Anfrage erhaltlich.
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ROLLEN

SERIE 1500/1520

Gleitlagertorderrolle

Anwendungsbereich

Nicht angetriebene
Behdalterfordertechnik, bei der die
Rolle meist zur Beférderung von
verpackten oder unverpackten
Lebensmitteln zum Einsatz kommt.
Da hohe Reinheitsanforderungen
erfillt sind, kann die Rolle in

Nassbereichen verwendet und eine

Nassreinigung durchgefihrt
werden.
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Hohe Lebensdauer

In der Serie 1500 sind leichtlaufende, verschleiffeste Gleitlager verbaut, aus denen kein Fett
ausgewaschen werden kann. Die Verwendung von Achsbolzen aus Edelstahl sorgt zudem fir
eine hohe Korrosionsbestandigkeit. Eingepresste Rollenbéden verhindern das Eindringen von
Fremdk&rpern ins Rolleninnere.

Einfache Reinigung
Verschmutzungen kénnen mit handelsiiblichen Reinigungsmitteln entfernt werden. Zur besonders
grindlichen Reinigung kann die Rolle auch sehr leicht aus- und wieder eingebaut werden.

Leichte Montage

Gleitlagerbuchsen erméglichen das Einschnappen in ein Seitenprofil mit maximal 2,5 mm
Woandstdrke und Sechskantldchern (gilt nicht fir Serie 1520).

© 2018 INTERROLL
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 1500/1520

Gleitlagertorderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung

Temperaturbereich

Achslésung

Befestigungslécher

1500
120 N
0,8 m/s
Nein

—5 bis +40 °C

—28 bis +40 °C (fur Stahlrohre)

PVC-Rohr:

Bei erhohter Umgebungstemperatur (ab +30 °C) und
hoher statischer Dauerbelastung Gber Stunden ist eine
daverhafte Verformung der Rollen nicht

auszuschlieBen.
Achszapfen, @ 6 mm, Edelstahl

Sechskant, 11 mm, +0,3/-0,8 mm

1520
1100 N
0,8 m/s
Nein

—5 bis +40 °C
—28 bis +40 °C (fir Stahlrohre)

Achsbolzen, @ 12 mm, Edelstahl, M8-Innengewinde

Rundloch fir M8-Schraube

Material

Rohr

Achse, fest mit Rollenboden verbunden
Rollenboden
Gleitlagerbuchse

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
PVC:

RAL7030 (Steingrau)

RAL5015 (Himmelblau)

Ja, Edelstahl
Polypropylen, RAL1023 (Verkehrsgelb)
Polymethylen, RAL7030 (Steingrau)

Gleitlager

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
PVC:

RAL7030 (Steingrau)

RAL5015 (Himmelblau)

Polyoxymethylen, RAL9005 (Tiefschwarz)

Gleitlager

Rohriiberziige

PVC-Schlauch (Seite 31)
PU-Schlauch (Seite 33)
Gummierung (Seite 34)

Spezielle Rohroberfléchenbehandlung

Nitrocarburieren

Verchromen
Serie 1500 Rolle mit und ohne Gleitlagerbuchse
Gerduschdéammung Fir Rohr mit & 50 mm

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN 800
SERIE 1500/1520 880

Gleitlagertorderrolle

Traglasten der Serie 1500 mit starrer Achse

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von =5 bis +40 °C fir PVC-Rohre und auf einen Temperaturbereich von
—28 bis +20 °C fur Stahlrohre.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: starre Achse.

Lager: Gleitlager.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]

100 200 300 400 500 600 700 800

PVC 30x1,8 6 50 50 35 20 12 - - -
50x 2,8 6 120 120 120 120 95 65 48 85

Stahl 30x 1,2 6 50 50 50 50 50 50 50 50
50x 1,5 6 120 120 120 120 120 120 120 120

Traglasten der Serie 1520 mit Achsbolzen
Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —5 bis +40 °C fir PVC-Rohre und auf einen Temperaturbereich von
—28 bis +20 °C fir Stahlrohre.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Achsbolzen mit Innengewinde.

Lager: Gleitlager.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achsbolzen Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]

200 300 400 600 800 1000 1300 1600

PVC 50x 2,8 12 500 250 150 65 36 - - -

Stahl 50x 1,5 12 1100 1100 1100 1100 1100 1100 650 400

Ausbau einer Rolle der Serie 1500

Eine Rolle der Serie 1500 kann sehr leicht mit Hilfe der mitgelieferten Gleitlagerbuchsen in Sechskantléchern eingebaut werden. Wenn
die Rolle z. B. zur Reinigung wieder ausgebaut werden muss, ist das ebenso einfach. Interroll empfiehlt zum Ausbau einen 12er-
Maulschlissel. Der Maulschlissel muss zwischen der Innenseite des Seitenprofils und dem Rollenboden der Rolle platziert werden. Er ist
so auf den Sechskant aufzusetzen, dass die beiden Laschen der Gleitlagerbuchse nicht mehr abstehen. Die Laschen verhindern ein
unabsichtliches Herausfallen der Gleitlagerbuchsen aus dem Seitenprofil. Werden die Laschen durch den Maulschlissel angelegt, lésst
sich die Gleitlagerbuchse einfach nach auBBen herausziehen.

60 © 2018 INTERROLL
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880 SERIE 1500/1520

Gleitlagertorderrolle

MaBe der Serie 1500

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
Bestellmafle fir Rohriberzige, z. B. PVC-Schléauche, siehe Seite 31.

RL = Referenzlénge/Bestellléinge
EL = Einbauldnge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
u = Nutzbare Rohrlénge, Lénge ohne Rollenbéden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung
D Rohr Rohrmaterial D Achse EL U
[mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 Stahl 6 Stub/11 HEX-Clip RL+ 10 RL — 20
30x1,8 PVC 6 Stub/11 HEX-Clip RL + 10 RL - 10
50x1,5 Stahl 6 Stub/11 HEX-Clip RL + 10 RL — 22
50x2,8 PVC 6 Stub/11 HEX-Clip RL + 10 RL - 10
Stub = Achsbolzen
HEX = Sechskant
PVC-Rohr mit Gleitlagerbuchse
2.5% 2.5%
I
=
U
RL
EL

* Maximale Profilweite

PVC-Rohr ohne Gleitlagerbuchse
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Gleitlagertorderrolle

MaBe der Serie 1520
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Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.

Bestellmaf3e fir Rohriberzige, z. B. PVC-Schléuche, siehe Seite 31.

RL = Referenzléinge/Bestellldnge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
u = Nutzbare Rohrlénge, Lénge ohne Rollenbdden und bei gebsrdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung

Stahlrohr und Innengewinde-Achsbolzen

@ Rohr Rohrmaterial EL V]

[mm] [mm] [mm]
50x1,5 Stahl Achsbolzen, Innengewinde M8 RL + 20 RL — 22
50x2,8 PVC Achsbolzen, Innengewinde M8 RL + 20 RL- 10

EL
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ROLLEN

SERIE 1700 LIGHT

Universalférderrolle

Anwendungsbereich
Innerbetrieblicher Transport kleiner
Férdergiter sowie Einsatz bei
Montageautomaten oder bei
Verpackungsmaschinen. Geeignet
zur Realisierung von Gefélle- und
Schwerkraftbahnen.
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Geringe Gerdauschentwicklung
Durch Prézisionskugellager, einenTechnopolymer-Rollenboden und eine Dichtung wird ein sehr
leiser Lauf erreicht.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Kleine Rollenteilungen
Durch Verwendung der Rollen mit einem Durchmesser von 20 oder 30 mm lassen sich kleine
Rollenteilungen realisieren.

Robuste Konstruktion

Um eine hohe axiale Belastbarkeit zu erzielen, insbesondere von Rollenboden, Kugellager und
Dichtung, ist der Rollenboden bei den Versionen mit Metallrohr nicht nur in das Rohr eingepresst,
sondern zusétzlich gebérdelt. Die Lagerbaugruppen der PYC-Rohre mit einem Durchmesser von
30 mm sind zusétzlich zur Presspassung Uber eine innere Schnappkante gesichert.

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN
SERIE 1700 LIGHT

Universalférderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
150 N
1,5 m/s

—28 bis +40 °C
PVC-Rohr:
Bei erhéhter Umgebungstemperatur (ab +30 °C) und hoher statischer Dauerbelastung iiber Stunden ist eine

dauverhafte Verformung der Rollen nicht auszuschlief3en.

Material

Rohr

Achse
Rollenboden

Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium

PVC:

RAL7030 (Steingrau)

RAL7024 (Dunkelgrau) fir Rohr mit @ 20 mm
RAL5015 (Himmelblau) fir Rohr mit @ 30 mm

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb) fir Rohr mit @ 20 mm
Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb) fir Rohr mit @ 30 mm

Abgedichtetes Prézisionskugellager, Stahl 689 2Z, Lagerluft CO

Rohriberziige

PVC-Schlauch fir Rollen mit verzinkten Rohren oder Edelstahlrohren (Seite 31)

Antistatische Ausfiihrung

(<10° Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchiberzug, nicht bei PVC-Rohr einsetzbar

Spezielle Rohroberflachenbehandlung

Nitrocarburieren

Schmierungsarten des Kugellagers

Gefettet fir eine Umgebungstemperatur von —28 bis +40 °C (Standard)

Achsen

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit Feder auf beiden Seiten
* Mit variabler Lange
¢ Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN
SERIE 1700 LIGHT

Universalférderrolle

800 800

ROLLEN
SERIE 1700 LIGHT

Universalférderrolle

Traglasten der Serie 1700 light bei verschraubtem Einbau Federachse
Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C betragt 40 N.
Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.
Lager: 689 27.
0.5 U 0.5
Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm] RL
EL
100 200 300 400 500 600
AGL
PVC 20x 1,5 8 80 19 - - - -
30x1,8 8 150 80 35 20 - -
Aluminium 20x 1,5 8 150 150 150 129 82 57 @ Rohr Rohrmaterial @ Achse EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Stahl 20x1,5;30x 1,2 8 150 150 150 150 150 150
20x1,5 Aluminium/PVC/Stahl 6 RL + 5 RL + 15 RL- 16
8 RL + 21
. . . . 30x1,2 Stahl 6 RL + 5 RL+ 15 RL — 26
Traglasten der Serie 1700 light bei losem Einbau
8 RL + 21
Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
30x1,8 PVC 6 RL + 5 RL+ 15 RL—-12
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C betragt 40 N. X
8 RL + 21
Giltig for folgende Achsausfihrungen: Federachse, starre Achse oder Achse mit Schlisselflache.
Lager: 689 2Z. Innengewindeachse
Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
100 200 300 400 500 600
PVC 20x 1,5 6,8 80 19 - - - -
30x1,8 6,8 150 80 35 20 12 - 0.5 U 0.5
Aluminium 20x 1,5 6 150 150 150 129 82 57 RL
Stahl 20x 1,530 x 1,2 6,8 150 150 150 150 150 150 EL=AGL
B D Rohr Rohrmaterial D Achse EL AGL U
Male [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Die Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei 20x1.5 Aluminium/PVC/Stahl 8 RL+S RL+S RL-T6
einer Bestellung nur die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. 30x1,2 Stahl 8 RL+5 RL+ 5 RL — 26
Bestellmaf3e fir Rohriberzige, z. B. PVC-Schléuche, siehe Seite 31.
30x1,8 PVC 8 RL+ 5 RL + 5 RL—-12

RL = Referenzlénge/Bestellléinge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbdden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Léange der Bérdelung
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ROLLEN
SERIE 1700

Universalférderrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene und nicht
angetriebene Férdertechnik, wie

z. B. beim Transport von Kartons,
Behdltern, Fassern oder Reifen.
Geeignet zur Realisierung von
Gefalle- oder Schiebebahnen. Auch
als Gurttragrolle verwendbar
(keine Umlenkung).

68
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Héchste Zuverlassigkeit
Diese Rollenserie hat sich millionenfach bewdhrt. Die Rolle bietet eine sehr hohe
Funktionssicherheit.

Geringe Gerduschentwicklung
Durch Prézisionskugellager, einenTechnopolymer-Rollenboden und eine Dichtung wird ein sehr
leiser Lauf erreicht.

Guter Schutz vor Schmutz und Wasser
Die Rolle zeichnet sich durch einen guten Schutz vor grobem Schmutz und Tropfwasser aus. Eine
integrierte Rille sorgt dafir, dass das Wasser abgewiesen wird.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Besonders leichter Anlauf
Bei Verwendung eines gedlten Prézisionskugellagers lauft die Rolle besonders leicht an.

Robuste Konstruktion

Um eine hohe axiale Belastbarkeit zu erzielen, insbesondere von Rollenboden, Kugellager und
Dichtung, ist der Rollenboden bei den Versionen mit Metallrohr nicht nur in das Rohr eingepresst,
sondern zusatzlich gebdrdelt. Die Lagerbaugruppen der PVC-Rohre sind zusétzlich zur
Presspassung Uber eine innere Schnappkante gesichert.

© 2018 INTERROLL
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 1700

Universalférderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
2000 N
2,0 m/s

—5 bis +40 °C bei gefettetem Kugellager

—28 bis +20 °C bei gedltem Kugellager

PVC-Rohr:

- Bei erhshter Umgebungstemperatur (ab +30 °C) und hoher statischer Dauerbelastung iber Stunden ist eine
dauerhafte Verformung der Rollen nicht auszuschlieBen.

- Mindesttemperatur: =5 °C

Material

Rohr

Achse
Rollenboden
Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
PVC:

RAL7030 (Steingrau)

RAL5015 (Himmelblau)

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl; konischer Achs-Shuttle: Polyamid (antistatisch ausgefishrt)
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 6002 2RZ, Prazisionskugellager Edelstahl 6002 2RZ, Lagerluft jeweils C3

Rohriiberziige

PVC-Schlauch (Seite 31)
PU-Schlauch (Seite 33)
Gummierung (Seite 34)

Antistatische Ausfihrung

(<10¢ Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchiiberzug, nicht bei PVC-Rohr einsetzbar

Spezielle Rohroberfléchenbehandlung

Nitrocarburieren
Verchromen (fiir Rohr mit @ 50 mm)

Schmierungsarten des Kugellagers

Gefettet fir eine Umgebungstemperatur von —5 bis +40 °C
Geslt fir eine Umgebungstemperatur von —28 bis +20 °C

Achsen

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit Feder auf beiden Seiten
* Mit variabler Lange
* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Rohr

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit Sicken, z. B. zur Fihrung von Rundriemen (gilt for Metallrohre)
* Bei Rohr mit @ 50 mm: Optional kénnen Rollenbdden verwendet werden, die nicht geb&rdelt werden

* Mit aufgeschweifBten Spurkrénzen

Gerduschdémmung

Fir Rohr mit @ 50 mm

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN
SERIE 1700

Universalférderrolle

Traglasten der Serie 1700 bei verschraubtem Einbau

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von =5 bis +40 °C und auf ein Rohr ohne Sicken.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.

Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6002 2RZ.

#d0

Rohrmaterial D Rohr/Stérke D Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
[mm]
200 300 400 600 800 1000 1300 1600
PVC 50x 2,8 8,10,12, 14 660 275 150 65 85 - - -
63 x3,0 12,14 1445 605 330 145 80 50 30 20
Stahl 40x 1,5 8,10, 11 HEX, 12, 14 800 800 800 800 800 560 330 215
50x1,5 8 915 885 870 860 855 850 660 430
10 1790 1730 1700 1680 1665 1120 660 430
11 HEX, 12, 14 2000 2000 2000 2000 1765 1120 660 430
50 x 3 10 1790 1790 1700 1680 1665 1650 1200 790
12,14 2000 2000 2000 2000 2000 2000 1200 790
51 x2 12, 14 2000 2000 2000 2000 1875 1190 700 460
Stahl 60x1,5 10 1790 1730 1705 1680 1665 1660 1155 760
12,14 2000 2000 2000 2000 2000 1965 1155 760
60 x 2,0 12,14 2000 2000 2000 2000 2000 2000 1500 985
60 x 3,0 12,14 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 1405
80 x 2,0 11 HEX, 12, 14 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
Aluminium 50x1,5 12, 14 2000 2000 2000 1060 590 375 219 145

HEX

70

= Sechskant
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Traglasten der Serie 1700 bei losem Einbau

ROLLEN
SERIE 1700

Universalférderrolle

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von =5 bis +40 °C und auf ein Rohr ohne Sicken.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.

Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Federachse, starre Achse oder Achse mit Schlisselflache.

Lager: 6002 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
200 300 400 600 800 1000 1300 1600
PVC 50x28 8,10, 11 HEX, 12 660 275 150 65 35 - - -
63 x 3,0 8 835 580 330 145 80 50 - -
10, 11 HEX, 12 1445 605 330 145 80 50 - -
Stahl 40x 1,5 8 780 495 365 240 180 145 115 95
10 800 800 800 620 475 395 320 215
11 HEX, 12, 14 800 800 800 800 800 560 330 215
50x1,5 8 735 465 340 220 165 130 100 70
10 1630 1145 840 555 415 885 260 220
11 HEX 2000 2000 1545 1030 785 645 B51S 430
12 2000 2000 1805 1210 925 765 615 430
14 2000 2000 2000 2000 1765 1130 660 430
51 x2 12 2000 2000 1770 1175 890 725 575 485
14 2000 2000 2000 2000 1805 1510 905 595
50x3 10 1630 1135 930 540 400 320 250 205
11 HEX 2000 2000 1500 1155 870 700 550 460
12 2000 2000 1750 990 745 600 470 390
14 2000 2000 2000 2000 1700 1400 1150 790
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ROLLEN

SERIE 1700

Universalférderrolle
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Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
200 300 400 600 800 1000 1300 1600
Stahl 60x1,5 10 1630 1135 830 540 405 325 250 205
12 2000 2000 1755 1160 870 705 555 465
11 HEX 2000 2000 1510 995 745 605 470 390
14 2000 2000 2000 2000 1730 1430 1155 760
60 x 2,0 11 HEX 2000 2000 1500 980 735 590 460 380
12 2000 2000 1740 1140 855 690 540 445
14 2000 2000 2000 2000 1670 1365 1090 924
60 x 3,0 10 1630 1130 825 535 400 315 245 200
11 HEX 1000 1000 1485 970 725 580 450 370
12 2000 2000 1725 1130 840 675 525 430
14 2000 2000 2000 2000 1615 1310 1030 860
80 x 2,0 11 HEX 2000 2000 1475 960 715 570 440 355
12 2000 2000 1710 1115 830 660 510 415
14 2000 2000 2000 2000 1565 1255 975 800
Aluminium 50x1,5 8 745 470 345 230 175 140 110 90
10 1630 1200 900 610 480 375 220 145
11 HEX 2000 2000 1750 1060 590 375 220 145
12,14 2000 2000 2000 1060 590 375 220 145
HEX = Sechskant
Traglasten der Serie 1700 mit konischem Achs-Shuttle
Lager: 6002 2RZ.
Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Max. statische Belastung [N] bei Einbauléinge [mm]
200 300 400 600 800 1000 1300 1600
PVC 50x28 11 - 12 HEX 350 275 150 65 85) - - -
Stahl 50x1,5 11 - 12 HEX 350 350 350 350 350 - - -

HEX = Sechskant
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MaBe

Die Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatsachliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
Bestellmaf3e fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 31 und fir Spurkrénze siehe Seite 36.

RL = Referenzléinge/Bestellldnge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbéden und bei geb&rdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung

Federachse und Schlisselflachenachse

Federachse
0.5 U 0.5
RL
EL
AGL
Schlisselfldchenachse
0.5 U 0.5
RL
EL
AGL
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ROLLEN
SERIE 1700

Universalférderrolle

@ Rohr Rohrmaterial @ Achse EL AGL V) @ Rohr Rohrmaterial @ Achse EL V)
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50x2,8 PVC 8 RL+ 10 RL + 26 RL-12 50x2,8 PVC 11 TH RL + 10 RL-12
10 RL + 30 50x1,5 Stahl 11 TH RL+ 10 RL — 26
11 HEX RL + 32
12 RL + 34 TH = konischer Sechskant
63 x 3,0 PVC 8 RL+ 10 RL + 26 RL—-12
Innengewindeachse
10 RL + 30
11 HEX RL + 32
12 RL + 34
40x1,5;50x 1,5 Aluminium/Stahl 8 RL+ 10 RL + 26 RL — 26
10 RL + 30
11 HEX RL + 32
0.5 0.5
12 RL + 34 u
14 RL + 38 RL
EL=AGL
51 x2 Stahl 12 RL+ 10 RL + 34 RL — 28
14 RL + 38
50 x 3;60x1,5;60x3,0 Stahl 10 RL+ 10 RL + 30 RL — 26 3 Rohr Rohrmaterial O Achse EL AGL U
11 HEX RL + 32 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 RL + 34 50 x 2,8 PVC 8,10,12, 14 RL+ 10 RL+ 10 RL—-12
14 RL + 38 63 x 3,0 PVC 12,14 RL+ 10 RL+ 10 RL—-12
60 x 2,0; 80 x 2,0 Stahl 11 HEX RL+ 10 RL + 32 RL - 26 40x 1,5 Stahl 8,10, 11 HEX, 12, 14 RL+ 10 RL+ 10 RL — 26
12 RL + 34 50x1,5 Aluminium/Stahl 8,10, 11 HEX, 12, 14 RL + 10 RL+ 10 RL — 26
14 RL + 38 50x3 Stahl 10,12, 14 RL + 10 RL+ 10 RL-12
51 x2 Stahl 12,14 RL+ 10 RL + 10 RL — 28
HEX = Sechskant 60x1,5 Stahl 10,12, 14 RL+ 10 RL+ 10 RL — 26
60 x 2,0; 60 x 3,0 Stahl 12,14 RL+ 10 RL+ 10 RL — 26
Konischer Achs-Shuttle 80 x 2,0 Stahl 11 HEX, 12, 14 RL+ 10 RL+ 10 RL - 26

0.5

RL

0.5

EL

74

HEX = Sechskant

Detaillierte Produktspezifikationen sind auf Anfrage erhaltlich.

© 2018 INTERROLL © 2018 INTERROLL
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#d0

Konische Universalférderrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene Stiickgutférderung,
wie z. B. beim Transport von
Kartons, Behdaltern oder Reifen.
Geeignet zur Realisierung von
Schwerkraft- oder angetriebenen
Rollenkurven. Enge Kurvenradien
sind méglich bei Verwendung von
konischen Elementen mit einer
Konizitét von 2,2°.

76

Héchste Zuverlassigkeit
Diese Rollenserie hat sich millionenfach bewdhrt. Die Rolle bietet eine sehr hohe
Funktionssicherheit.

Geringe Gerduschentwicklung
Durch Prézisionskugellager, einenTechnopolymer-Rollenboden und eine Dichtung wird ein sehr
leiser Lauf erreicht.

Guter Schutz vor Schmutz und Wasser
Die Rolle zeichnet sich durch einen guten Schutz vor grobem Schmutz und Tropfwasser aus. Eine
integrierte Rille sorgt dafir, dass das Wasser abgewiesen wird.

Gute Laufeigenschaften
Die aus Polypropylen gefertigten konischen Elemente zeichnen sich durch ein geringes
Eigengewicht aus, so dass gute Anlaufeigenschaften erreicht werden.

Robuste Konstruktion

Die konischen Elemente sind abriebfest, gerduschdampfend, schlagzéh und zeichnen sich durch
eine hohe Witterungsbesténdigkeit aus.

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN
SERIE 1700KXO

Konische Universalférderrolle

Allgemeine technische Daten

Unterscheidung der konischen Elemente

Kurveninnenradius

Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung (< 10° Q)
Schlagzdhe Ausfihrung

Temperaturbereich

Konizitat 1,8° Konizitat 1,8° Konizitat 2,2°

Farbe Grau Farbe Schwarz Farbe Grau
800/850 mm 800/850 mm 690 mm
1700 1700 1700

500 N 500 N 500 N

2 m/s 2 m/s 2 m/s

Nein Ja Nein

Ja Nein Ja

—5 bis +40 °C bei gefettetem —5 bis +40 °C bei gefettetem —5 bis +40 °C bei gefettetem
Kugellager Kugellager Kugellager

—28 bis +20 °C bei gedltem —28 bis +20 °C bei gedltem
Kugellager Kugellager

Material

Rohr

Achse

Konische Elemente Farbe
Konische Elemente Material
Rollenboden

Dichtung

Abdeckkappe des letzten konischen

Elements

Lagerausfilhrung

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium  Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium  Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
RAL7030 (Steingrau)

RAL9005 (Tiefschwarz) RAL7030 (Steingrau)

Polyamid und Polypropylen Polypropylen Polyamid und Polypropylen
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz) Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz) Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)  Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)  Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)  Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)  Metallscheibe, nicht komplett
schlieBend

Prézisionskugellager Stahl 6002 2RZ, Prézisionskugellager Edelstahl 6002 2RZ, Lagerluft jeweils C3

Im Rohr einer Rolle mit konischen Elementen ist immer ein Antistatikelement vorhanden.

Interroll empfiehlt zur Vermeidung von Schaden durch statische Auf- bzw. Ableitung den Einsatz von schwarzen konischen Elementen.

© 2018 INTERROLL

77

Allgemeine technische Informationen

Rollen | Forderelemente | RollerDrive | Steuerungen | Zubehor

Planungsgrundlagen



ROLLEN
SERIE 1700KXO

Konische Universalférderrolle

Ausfihrungsvarianten

#d0

Schmierungsarten des Kugellagers

Gefettet fir eine Umgebungstemperatur von —5 bis +40 °C (Standard)

Geslt fir eine Umgebungstemperatur von —28 bis +20 °C

Achsen Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfiigbar:

e Mit Feder auf beiden Seiten

* Mit variabler Lange

* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Rohr Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit Sicken, z. B. zur Fihrung von Rundriemen

Traglasten der Serie 1700KXO bei verschraubtem Einbau

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —5 bis +40 °C und auf ein Rohr ohne Sicken.

Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.

Giltig fur folgende Achsausfilhrungen: Innengewinde oder Aufengewinde.

Lager: 6002 2RZ.

Rohrmaterial

@ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm]

Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]

200 300 400 600 800 900 1000
Stahl 50x1,5 11 HEX, 12, 14 500 500 500 500 500 500 500
Aluminium 50x1,5 14 500 500 500 500 500 500 500
HEX = Sechskant
Traglasten der Serie 1700KXO bei losem Einbau
Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —5 bis +40 °C und auf ein Rohr ohne Sicken.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Federachse, starre Achse oder Achse mit Schlusselfléche.
Lager: 6002 2RZ.
Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [mm] Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
200 300 400 600 800 900 1000
Stahl 50 8 500 465 340 220 165 145 130
10 500 500 500 500 415 370 335
11 HEX, 12 500 500 500 500 500 500 500

HEX = Sechskant

78
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SERIE 1700KXO

Konische Universalférderrolle

Die Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits bericksichtigt, daher wird bei

einer Bestellung nur die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.

RL = Referenzléinge/Bestelllénge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge der konischen Elemente

Referenzléingen mit konischen Elementen

Konizitat: 1,8°, Farbe: Grau (nicht antistatisch)

Konizitat: 1,8°, Farbe: Schwarz (antistatisch)

Referenzlénge Min. @ Max. @ Referenzlénge Min. @ Max. @
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
150 55,6 64,8 150 55,6 64,8
200 52,5 64,8 200 52,5 64,8
250 55,6 71,2 250 55,6 71,2
300 52,5 71,2 300 52,5 71,2
350 55,6 77,6 350 55,6 77,6
400 525 77,6 400 52,5 77,6
450 55,6 84,0 450 55,6 84,0
500 52,5 84,0 500 52,5 84,0
550 55,6 90,4 550 55,6 90,4
600 52,5 90,4 600 52,5 90,4
650 55,6 96,8 650 55,6 96,8
700 52,5 96,8 700 52,5 96,8
750 55,6 103,2 750 55,6 103,2
800 52,5 103,2 800 5245 103,2
850 55,6 109,9 - - -
900 52,5 109,9 - - -
950 55,6 116,0 - = -
1000 52,5 116,0 - - -

© 2018 INTERROLL
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SERIE 1700KXO

Konische Universalfdorderrolle

#d0

Konizitét: 2,2°, Farbe: Grau (nicht antistatisch)

Referenzlénge Min. @ Max. @
[mm] [mm] [mm]
190 56,0 70,6
240 56,0 74,4
290 56,0 783
340 56,0 82,1
440 56,0 89,8
540 56,0 97.5
640 56,0 105,2
740 56,0 112,8

Bei Uberstand des Rohrs gegeniiber den konischen Elementen kénnen auch andere Referenzlédngen erzielt werden. Die angegebenen
Mindestdurchmesser beziehen sich auf den kleinsten Durchmesser des ersten konischen Elements. Die Referenzléngen 150 mm und
200 mm sowie 950 mm und 1000 mm erhalten keine Abdeckkappe.

Konische Elemente mit 1,8° Innengewindeachse und 2 Sicken

0.5

U

0.5

RL

AGL=EL=RL+10

Konische Elemente mit 1,8° und Rohriberstand rechts

80

U

RL

AGL=EL=RL+10

© 2018 INTERROLL

#d0

Konische Elemente mit 1,8° und Federachse

ROLLEN
SERIE 1700KXO

Konische Universalforderrolle

U

RL

EL=RL+10
AGL=EL+22

Konische Elemente mit 2,2°

U

RL

AGL=EL=RL+10
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ROLLEN

SERIE 1700 HEAVY

Universalférderrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene Stiickgutférderung
und vor allem nicht angetriebene
Férdertechnik, Transport von
mittelschweren bis schweren
Férdergitern, z. B. von Kartons,
Behdltern, Fassern, Paletten oder
Felgen. Geeignet zur Realisierung
von Gefdlle- oder
Schwerkraftrollenbahnen. Auch bei
Maschinenbauanwendungen
einsetzbar. Die Version mit
Stahlrohr in der Abmessung

60 x 3 mm kann auch als
Bandumlenkung verwendet werden.

82

Héchste Zuverlassigkeit
Diese Rollenserie hat sich millionenfach bewdhrt. Die Rolle bietet eine sehr hohe
Funktionssicherheit.

Geringe Gerduschentwicklung
Durch Prézisionskugellager, einenTechnopolymer-Rollenboden und eine Dichtung wird ein sehr
leiser Lauf erreicht.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Robuste Konstruktion
Um eine axiale Sicherung von Rollenboden, Kugellager und Dichtung gegen Herauswandern zu
erreichen, ist der Rollenboden nicht nur in das Rohr eingepresst, sondern zusétzlich gebérdelt.

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN

SERIE 1700 HEAVY

Universalférderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
3000 N
2 m/s

—28 bis +40 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden
Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl und Edelstahl 6003 2RZ, Lagerluft C3, gefettet

Rohriiberziige

PVC-Schlauch (Seite 31)
PU-Schlauch (Seite 33)
Gummierung (Seite 34)

Antistatische Ausfilhrung

(<10¢ Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchiiberzug

Spezielle Rohroberflachenbehandlung

Nitrocarburieren (nur bei Rohr mit @ 50 x 1,5 mm)

Achsen

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit variabler Lénge
* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Rohr

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit aufgeschweiflten Spurkrénzen

e Fir Rohr mit @ 60 x 3 mm nahtlose Version, geréuschoptimiert zur Verwendung als Umlenkrolle

* Mit Sicken, z. B. zur Fishrung von Rundriemen (gilt nicht fir Rohr mit @ 60 x 3 mm)

Gerduschdémmung

Fir Rohr mit @ 50 mm

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN F ¥ 1]
SERIE 1700 HEAVY

Universalférderrolle

Traglasten der Serie 1700 heavy

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von =5 bis +40 °C und auf ein Rohr ohne Sicken.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 600 N.

Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6003 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke [mm] @ Achse [nm]  Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]

200 300 400 600 800 1000 1300 1600

Stahl-verzinkt, 50x 1,5 17 3000 3000 3000 3000 1760 1120 655 430
Edelstahl
51x2,0 17 3000 3000 3000 3000 2420 1540 905 595
60 x 3,0, normal/nahtlos 17 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2135 1405
MaBe

Die Maf3e der Forderrolle sind abhdngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatsachliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
Bestellmaf3e fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 31 und fir Spurkrénze siehe Seite 36.

RL = Referenzlénge/Bestellléinge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrldnge: Lénge ohne Rollenbéden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Léinge der Bérdelung

Innengewindeachse

0.5 U 0.5
RL
EL=AGL
@ Rohr D Achse EL AGL V]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50x1,5;60x3 17 RL + 10 RL + 10 RL — 26
51 x2 17 RL + 10 RL + 10 RL — 28

84 © 2018 INTERROLL
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ROLLEN

SERIE 3500 LIGHT

Festantriebsforderrolle

Anwendungsbereich

Angetriebene Stiickgutférderung,

Transport von Kartons oder
Behdltern mit geringen

Abmessungen. Geeignet z. B. in der

Verpackungsindustrie, in
Montageautomaten oder zur
Realisierung von
Maschinenverkettungen.

86

800

Flexibler Aufbau
Das Produkt ist in zahlreichen Kettenantriebsvarianten erhéltlich. So lassen sich etwa
Umschlingung und tangentiale Kettenantriebe realisieren.

Hochwertige Lager
Abgedichtete Prazisionskugellager des Typs 689 2Z werden eingesetzt.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Kleine Rollenteilungen

Durch die Verwendung der Rollen mit einem Durchmesser von 30 mm lassen sich kleine Teilungen
realisieren.

© 2018 INTERROLL
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SERIE 3500 LIGHT

Festantriebsforderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
150 N
0,5 m/s

-5 bis +40 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden
Antriebskopf
Dichtung

Lagerausfilhrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Stahl-blank (die Kettenradképfe werden nach dem Anschweiflen samt Rohr verzinkt)
Polyamid auf Antriebsseite jeweils in RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 689 27, gefettet

Rohriberziige

PVC-Schlauch (Seite 31)

Antistatische Ausfihrung

(<10¢ Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchiiberzug

Achsen

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit variabler Lange

¢ Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN
SERIE 3500 LIGHT

Festantriebsforderrolle

Traglasten der Serie 3500 light

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 689 27.

800

Rohrmaterial @ Rohr/ Antriebselement Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge
Starke [mm] [mm]
200 400 600
Stahl 30x1,2 Geschweifter Stahl-Kettenradkopf 3/8", T12 150 150 150
Geschweifter Stahl-Doppelkettenradkopf 3/8", T12 150 150 150

T = Anzahl Zshne

MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die

MafBe der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.
BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 31.

RL = Referenzlédnge/Bestellldnge

EL = Einbaulange, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbdden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lange der Bérdelung
D Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 Stahl 8 Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 3/8", T12 RL + 28 RL + 28 RL — 21

Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 3/8", T12 RL + 48 RL + 48

T = Anzahl Zghne

© 2018 INTERROLL
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SERIE 3500 LIGHT

Festantriebsforderrolle

3/8"-Stahl-Kettenradkopf mit 12 Zéhnen

10
a @:‘
Al 8l |
Q g ®
5.2 0.5
05 | u
25.5 RL 2.5
EL=AGL=RL+28

3/8"-Stahl-Doppelkettenradkopf mit 12 Zdhnen

10 20

il
Pl a0 |

@39
?36.8
223

(i

0.5 5.2 U 0.5

45.5 RL 2.5

EL=AGL=RL+48
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SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

ROLLEN &80 &880
SERIE 3500

Festantriebsforderrolle
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Anwendungsbereich
Angetriebene Stickgutférderung,
wie z. B. beim Transport von
Kartons, Behdaltern, Fassern oder
Reifen.

90

Geringe Gerdauschentwicklung
Durch die Verwendung von Polyamid-Antriebsk&pfen wird ein sehr leiser Lauf erreicht.

Seitliche Beladung
Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

Robuste Konstruktion

Eine axiale Sicherung der Lagerbaugruppe (Rollenboden, Kugellager, Dichtung) auf der Nicht-
Antriebsseite kann auf verschiedene Weise erreicht werden. Bei der Ausfihrung mit Stahlrohr
wird die Lagerbaugruppe in das Rohr gepresst und zusétzlich gebérdelt. Bei der Ausfihrung mit
PVC-Rohr wird dieses mit einer Rille im Rohrinneren versehen, in die die Schnappkante des
Rollenbodens einrastet. Bei den AusfGhrungen mit PolyVee- und Rundriemen wird auch die
Antriebs-Lagerbaugruppe ins Rohr gepresst und gebérdelt.

Modulare Konstruktion
Durch einen fest eingebauten Rollenboden bei einem Rohrdurchmesser von 50 und 60 mm lassen

Technische Daten

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
2000 N
2,0 m/s (bei Kettenantrieb 0,5 m/s)

—28 bis +40 °C (Rollen mit Zahnriemenantrieb —5 bis +40 °C)

Fir Rollen mit PolyVee- oder Rundriemen-Antriebskopf im Tiefkihlbereich wird empfohlen, geélte Kugellager zu
wdhlen.

PVC-Rohr:

- Bei erhohter Umgebungstemperatur (ab +30 °C) und hoher statischer Dauerbelastung Gber Stunden ist eine
dauerhafte Verformung der Rollen nicht auszuschlieen.

- Mindesttemperatur: =5 °C

sich einsteckbare Polyamid-Antriebsképfe wie Kettenrad-, Zahnriemen- und Flachriemenképfe Material
unfere.lncmder UI‘.Id auch gegen Frlkhons.kopfe Tqyschen..le Flach-, Pol)./.Vee-, Rund- oder Rohr Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminiom
Zahnriemen sowie Ketten stehen zahlreiche Antriebsvarianten zur Verfigung. PVC:
RAL7030 (Steingrau)
Rundriemen-Antriebskopf RAL5015 (Himmgelblau)
Beim Rundriemen-Antriebskopf ist der Antriebsbereich vom Férderbereich getrennt, deswegen
kdnnen sich Férdergiter nicht durch aufb&umende Riemen verschieben. Da der Antriebskopf Achse Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl; konischer Achs-Shuttle: Polyamid (antistatisch ausgefihrt)

gegeniber Sicken im Metallrohr eine héhere Friktion hat, kommt es zu einer hdheren
Mitnahme der Rundriemen. Kommt es applikationsbedingt zum Rutschen der Rundriemen, ist

Rollenboden

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

damit der Verschleifl der Riemen auf einem Rundriemen-Antriebskopf h&her. Antriebskopf Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz), Kettenradképfe auch in Stahl-blank (die Kettenradképfe werden nach dem
PolyVee-Antriebskopf Anschweiflen samt Rohr verzinkt)
Di Rillen des Antriebkopf glichen den Einsat i-, drei- oder vierrippi
'@ neun .I en des . nITIebropTs err'nog N e?. er.1 |nsq z von zwel . rer o e.r Vlerl’lp'plgen Dichtung Polypropylen und Polyamid auf Antriebsseite jeweils in RAL1021 (Rapsgelb)
PolyVee-Riemen. Bei Verwendung eines zweirippigen Riemens kann, im Vergleich zu einem
Rundriemen, ca. das doppelte Drehmoment Gbertragen werden. Lagerausfilhrung Prézisionskugellager Stahl 6002 2RZ, Prézisionskugellager Edelstahl 6002 2RZ, Lagerluft jeweils C3
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© 2018 INTERROLL

91

Allgemeine technische Informationen

Rollen | Forderelemente | RollerDrive | Steuerungen | Zubehor

Planungsgrundlagen



=/ A=
NI~
_—=

ROLLEN
SERIE 3500

#d0

Festantriebsforderrolle

Ausfihrungsvarianten

Rohriiberziige

PVC-Schlauch (Seite 31)
PU-Schlauch (Seite 33)
Gummierung (Seite 34)

Antistatische Ausfihrung

(<10¢ Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchiberzug, nicht bei PVC-Rohr

Spezielle Rohroberflachenbehandlung

Nitrocarburieren

Verchromen

Schmierungsarten des Kugellagers

Gefettet fir eine Umgebungstemperatur von —5 bis +40 °C (Standard)
Geslt fir eine Umgebungstemperatur von —28 bis +20 °C

Achsen

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit Feder auf beiden Seiten
* Mit variabler Lange

* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Rohr

Zusatzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit aufgeschweifiten Spurkrénzen

Antriebe

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Die Antriebskopfe fir Rund-, PolyVee- und Zahnriemen kénnen fir temperatursensible Applikationen
(Tiefkuhlapplikationen) mit einer zusétzlichen Sicherung ausgefihrt werden. Diese Sicherung befindet sich im
Inneren der Rolle und erzeugt eine formschlissige Drehmomentibertragung zwischen Rohr und Antriebskopf.
Ein Beschddigen von Férdergitern oder das Sammeln von z. B. Klebefolie an duBBeren Stérkanten wird somit

vermieden.

Gerduschdémmung

Fir Rohr mit & 50 mm

Traglasten der Serie 3500 bei verschraubtem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.

Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6002 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stérke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400
Aluminium 50x 1,5  PolyVee-Antriebskopf 12, 14 350 350 350 350 350 255 190
Rundriemen-Antriebskopf 12, 14 350 350 350 350 350 255 190
PVC 50x 2,8 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 12 1060 185 75 40 - - -
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 935 215 80 45 - - -
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 14 300 185 75 40 - - -
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 1060 185 75 40 - - -
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 1475 215 80 45 - - -
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Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Starke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400
63 x3 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 14 2100 410 165 90 - - -
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 1485 470 180 95 - - -
Stahl 40 x 1,5  Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 12 800 770 685 655 640 630 620
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 14 300 300 300 300 300 300 300
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 800 800 800 800 800 800 600
Stahl 50x 1,5  Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 12 1320 975 915 885 870 830 600
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 935 770 685 655 640 630 620
PolyVee-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
Rundriemen-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm 14 2000 1510 1405 1360 1220 830 601
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 300 300 300 300 300 300 300
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T13 und T14 1500 1500 1450 1405 1215 825 600
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20 1500 1500 1450 1405 1215 825 600
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 1500 1500 1450 1405 1215 825 600
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 1485 1222 1090 1040 1015 860 620
PolyVee-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
Rundriemen-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 2000 2000 2000 1760 1120 775 565
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 2000 2000 2000 1760 1120 775 565
1/2", 114
Stahl 60x1,5 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 12 1320 975 915 885 870 860 855
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 935 770 685 655 640 630 620
Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm 14 2000 1510 1405 1360 1340 1325 1055
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 300 300 300 300 300 300 300
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 1500 1500 1450 1405 1385 1370 1050
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20 1500 1500 1450 1405 1385 1370 1050
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 1500 1500 1450 1405 1385 1370 1050
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 1485 1220 1090 1040 1015 1000 990
Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 2000 2000 2000 2000 1960 1355 990
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 2000 2000 2000 2000 1960 1355 990
1/2", 714
T = Anzahl Zghne
© 2018 INTERROLL 93

Allgemeine technische Informationen

Rollen | Forderelemente | RollerDrive | Steuerungen | Zubehor

Planungsgrundlagen



=/ A=
NI~
_—=

ROLLEN
SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

Traglasten der Serie 3500 bei losem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.

Lager: 6002 2RZ.

#d0

Rohrmaterial @ Rohr/  Achsausfiihrung Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stérke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400
Stahl 50x1,5 Federachse; starre Achse; PolyVee-Antriebskopf 11 HEX 350 350 350 350 350 350 350
Achse mit Schlisselfléche
Rundriemen-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
50x 1,5  Konischer Achs-Shuttle PolyVee-Antriebskopf 11 TH 350 350 350 350 350 350 350
Rundriemen-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
HEX = Sechskant
TH = Konischer Sechskant

MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die

Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfilhrung und dem Antriebselement.
BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 31 und fir Spurkrénze Seite 36.

RL = Referenzlédnge/Bestellldnge
EL = Einbaulange, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge
u = Nutzbare Rohrlédnge: Lénge ohne Rollenbdden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lange der Bérdelung
@ Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50x1,5 Aluminium 12,14 PolyVee-, Rundriemen-Antriebskopf RL + 36 RL + 36 RL — 23
50x2,8 PVC 12 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL—-12
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
14 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9, T11 und T14 RL + 40 RL + 40
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
63 x3 PVC 14 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL—-12
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
40x 1,5 Stahl 12 Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62 RL— 18
14 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 RL + 40 RL + 40

Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf T8, T18
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@ Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50x1,5 Stahl 12 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL-19
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
PolyVee-, Rundriemen-Antriebskopf RL + 36 RL + 36 RL — 23
14 Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm RL + 40 RL + 40 RL - 19
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", 79, T11, T13 und T14
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
PolyVee-, Rundriemen-Antriebskopf RL + 36 RL + 36 RL — 23
Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL — 23
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
60x1,5 Stahl 12 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL - 19
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
14 Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm RL + 40 RL + 40
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", 79, T11 und T14
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL — 23
Geschweifter Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62

T = Anzahl Zéhne
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Festantriebsforderrolle

PolyVee-Antriebskopf und Innengewindeachse

D43

#d0

0.5 0.5
(8.5) U
RL
EL=AGL=RL+36
- PolyVee-Riemen siehe Seite 240
- PolyVee-Spannhilfsmittel sieche Seite 241
- PolyVee-Fingerschutz siehe Seite 241
Rundriemen-Antriebskopf und Innengewindeachse
13.5
2|5
SlES
.o | U 0.5
31 RL

EL=AGL=RL+36

Rundriemen-Antriebskopf und konischer Achs-Shuttle

13,135

243
?37.8

9]

0.5

RL

EL=RL+36
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Flachriemen-Antriebskopf und Innengewindeachse

24

238

ROLLEN

SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

a1 U 0.5
35 RL
EL=AGL=RL+40
Zahnriemen-Antriebskopf (8er-Teilung und 18 Zéhne)
4 275
«Q
wn
<
Q
X
5
Al u 05
35 RL
EL=AGL=RL+40

Interroll empfiehlt eine Riemenbreite von max. 12 mm und eine Poly-Chain-GT-Verzahnung.
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1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 9 Zéhnen

16.5
@45
n| 2
q ~| &
m
Q g Q
RN A u 05
35 RL
EL=AGL=RL+40
1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 11 Zéhnen
16.5
@45
©
o < o
wn @ o
Q S Q
]
1 7.1 U 0.5
35 RL
EL=AGL=RL+40
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1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 13 Zéhnen

958

@ 53.07

238

16.5
@ 45
!
1 7.1 u 0.5
35 RL 5
EL=AGL=RL+40

1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 14 Zédhnen

D 64
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1 7.1 U 0.5
35 | RL 5
EL=AGL=RL+40

99

Allgemeine technische Informationen

Rollen | Férderelemente | RollerDrive | Steuerungen | Zubehér

Planungsgrundlagen



$x

=/ A=
NI~
_—=

ROLLEN
SERIE 3500

Festantriebsforderrolle

1/2"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 14 Zéhnen

16.5 22
@ 45
~N
S R =)
O B m
Q S Q
A u 0.5
57 RL
EL=AGL=RL+62
3/8"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 20 Zéhnen
9.1, 16.8
o o ©
5| 9| «
o © <
Q v Q
22 U 0.5
35 RL
T
EL=AGL=RL+40
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AngeschweiBter 1/2"-Stahl-Kettenradkopf

16.5
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Festantriebsforderrolle

]
p—

~
Nl <9
O B ™M
S g ® -
1 7.1 U 0.5
35 RL 5
EL=AGL=RL+40
AngeschweiBter 1/2"-Stahl-Doppelkettenradkopf
16.5 22
| ( |
N 9| \
O B ™M
Q Q Q -
1 7.1 Y 0.5
57 RL 5
EL=AGL=RL+62
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ROLLEN

800

SERIE 3500KXO LIGHT

Festangetriebene Kurvenrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene Stiickgutférderung,
wie z. B. beim Transport von
kleinen Kartons oder Behéltern.
Geeignet zur Realisierung von
angetriebenen Rollenkurven in der
Verpackungsindustrie und bei
Montageautomaten sowie zur
Realisierung von
Maschinenverkettungen.

102

Gute Anlaufeigenschaften
Da die konischen Elemente aus Polypropylen gefertigt sind, ergibt sich ein geringes Eigengewicht.

Enge Kurvenradien
Durch Verwendung von Elementen mit einer Konizitat von 1,8° kénnen Kurveninnenradien von
nur 357 mm realisiert werden.

Robuste Konstruktion
Die konischen Elemente sind abriebfest, geréuschdédmpfend, schlagzéh und zeichnen sich durch
eine hohe Witterungsbestandigkeit aus.

Zusatzkomponenten im Lieferumfang

Die Rollen werden inkl. vier Kegelscheiben und zwei Kugelpfannen geliefert, so dass bei der
Befestigung ein Winkelausgleich erzeugt werden kann.

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN
SERIE 3500KXO LIGHT

lle

Festangetriebene Kurvenro

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Plattform 1700

Max. Traglast 150 N

Max. Férdergeschwindigkeit 0,8 m/s

Antistatische Ausfihrung Nein

Temperaturbereich =5 bis +40 °C bei gefettetem Kugellager

Material

Rohr Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium

Achse Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl

Konische Elemente Polypropylen, RAL9005 (Tiefschwarz)

Rollenboden Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Dichtung Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Abdeckkappe Abdeckung durch Rundriemenfihrung; ab einer Referenzlénge von 300 mm deckt die Rundriemenfishrung das

konische Element nicht mehr komplett ab

Antriebskopf Polyamid RAL 9005 (Tiefschwarz)

Lagerausfilhrung Prézisionskugellager Stahl 689 2Z, Lagerluft CO
Im Rohr einer Rolle mit konischen Elementen ist immer ein Antistatikelement vorhanden.
Ausfihrungsvarianten
Achse: @ 8 mm mit M6 x 15 Innengewinde
Referenzléinge mit konischen Elementen mit Rundriemenfihrung

Referenzléinge [mm] 200 250 300 350 400 450 500 550 600

Min. @ [mm] 23,4 23,4 234 23,4 23,4 234 23,4 23,4 234

Max. @ [mm] 34,5 37,7 40,8 439 47,1 50,2 53,4 56,5 59,6
Die angegebenen Mindestdurchmesser beziehen sich auf den kleinsten Durchmesser des ersten konischen Elements. Andere Léngen
auBBer den genannten Referenzléngen sind nicht verfigbar. Ein Rohriberstand ist nicht méglich.
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ROLLEN 855 855 ROLLEN
SERIE 3500KXO LIGHT SERIE 3500KXO LIGHT

Festangetriebene Kurvenrolle Festangetriebene Kurvenrolle

Traglasten der Serie 3500KXO light bei verschraubtem Einbau

D Rohr Rohrmaterial D Achse RL U Min. @ Max. @

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde. 20x1,5 Stahl-verzinkt/Edelstahl/Aluminium 8 150 128 23,4 31,4
Lager: 689 27. 200 178 23,4 34,5
250 228 23,4 37,7

Rohrmaterial D Rohr/Stérke Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei 300 278 23,4 40,8
[mm] [mm] Einbaulénge [mm] 250 228 034 439

200 400 600 ° : .

400 378 23,4 47,1

Stahl-verzinkt, Edelstahl, 20x 1,5 Rundriemenfihrung an groBem Durchmesser 8 150 150 150 450 428 23,4 50,2

Aluminium

500 478 23,4 53,4

550 528 23,4 56,5

MaBe 600 578 23,4 59,7

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die
MafBe der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.

RL = Referenzlénge/Bestelllénge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge der konischen Elemente

Befestigung mit Winkelausgleichsscheiben

EL=RL+10

* Die empfohlene Profillochung hat ein Maf3 von & 8,1 mm
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ROLLEN
SERIE 3500KXO

Festangetriebene Kurvenrolle

ROLLEN &80 &880
SERIE 3500KXO

Festangetriebene Kurvenrolle

Anwendungsbereich
Angetriebene Stiickgutférderung im
Kurvenbereich, wie z. B. beim
Transport von Kartons, Behéaltern
oder Reifen.

106

Geringe Gerdauschentwicklung
Durch Antriebskdpfe aus Polyamid wird ein sehr leiser Lauf erreicht.

Enge Kurvenradien
Durch Verwendung von Elementen mit einer Konizitat von 2,2° kénnen enge Kurvenradien
realisiert werden.

Gute Laufeigenschaften
Die aus Polypropylen gefertigten konischen Elemente zeichnen sich durch ein geringes
Eigengewicht aus, so dass gute Anlaufeigenschaften erreicht werden.

Robuste Konstruktion
Die konischen Elemente sind abriebfest, geréuschdédmpfend, schlagzéh und zeichnen sich durch
eine hohe Witterungsbesténdigkeit aus.

Varianten
Je nach Anforderung kénnen die Kurvenrollen mit Antriebsk&pfen fir PolyVee-Riemen,
Rundriemen oder Ketten geliefert werden.

Rundriemen-Antriebskopf

Beim Rundriemenkopf ist der Antriebsbereich vom Férderbereich getrennt, deswegen kénnen
sich Férdergiter nicht durch aufbéumende Riemen verschieben. Da der Antriebskopf
gegeniber Sicken im Metallrohr eine hdhere Friktion hat, kommt es zu einer hdheren
Mitnahme der Rundriemen. Kommt es applikationsbedingt zum Rutschen der Rundriemen, ist
damit der Verschleifl der Riemen auf einem Rundriemen-Antriebskopf héher.
PolyVee-Antriebskopf

Bei Verwendung eines zweirippigen Riemens kann, im Vergleich zu einem Rundriemen, das ca.
doppelte Drehmoment Gbertragen werden. Férder- und Antriebsbereich sind réumlich
getrennt. Zwischen zwei Riemen muss eine Rille freigelassen werden, damit sich die Riemen
nicht berihren.

© 2018 INTERROLL
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Unterscheidung der konischen

Elemente

Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung (< 10° Q)
Schlagzéhe Ausfihrung

Temperaturbereich

Konizitat 1,8°
Farbe Grau

1700

500 N

2 m/s (Kettenantrieb 0,5 m/s)
Nein

Ja

—5 bis +40 °C bei gefettetem
Kugellager

—28 bis +20 °C bei gedltem
Kugellager

Konizitat 1,8°

Farbe Schwarz

1700

500 N

2 m/s (Kettenantrieb 0,5 m/s)
Ja

Nein

—5 bis +40 °C bei gefettetem
Kugellager

Konizitat 2,2°
Farbe Grau

1700

500 N

2 m/s (Kettenantrieb 0,5 m/s)
Nein

Ja

—5 bis +40 °C bei gefettetem
Kugellager

—28 bis +20 °C bei gedltem
Kugellager

Material

Rohr

Achse

Konische Elemente Farbe
Material konische Elemente
Rollenboden

Dichtung

Abdeckkappe

Antriebskopf

Lagerausfihrung

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
RAL7030 (Steingrau)

Polyamid und Polypropylen
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Polyamid, RAL 9005 (Tiefschwarz),

Kettenr&der auch in Stahl

Prazisionskugellager Stahl 6002 2RZ,

Prézisionskugellager Edelstahl 6002
2RZ, Lagerluft jeweils C3

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Im Rohr einer Rolle mit konischen Elementen ist immer ein Antistatikelement vorhanden.

Interroll empfiehlt zur Vermeidung von Schéden durch statische Auf- bzw. Ableitung den Einsatz von schwarzen konischen Elementen.

© 2018 INTERROLL

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
RAL7030 (Steingrau)

Polyamid und Polypropylen
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)

Metallscheibe, nicht komplett
schlieBend
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ROLLEN 1T
SERIE 3500KXO

Festangetriebene Kurvenrolle

Ausfihrungsvarianten

Gefettet fir eine Umgebungstemperatur von —5 bis +40 °C (Standard)
Kugellagers Geslt fir eine Umgebungstemperatur von —28 bis +20 °C

Schmierungsarten des

Achsen Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit Feder auf beiden Seiten
* Mit variabler Lange
* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

Antriebe Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Die Antriebskopfe fir Rundriemen und PolyVee-Riemen kénnen fir temperatursensible Applikationen
(Tiefkiihlapplikationen) mit einer zusatzlichen Sicherung ausgefiihrt werden. Diese Sicherung befindet sich im Inneren
der Rolle und erzeugt eine formschliissige Drehmomentibertragung zwischen Rohr und Antriebskopf. Ein Beschadigen

von Férdergitern oder das Sammeln von z. B. Klebefolie an &dufleren Stérkanten wird somit vermieden.

Traglasten der Serie 3500KXO bei verschraubtem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.

Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6002 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge
Stérke [mm] [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000
Stahl 50x1,5 PolyVee-Antriebskopf am kleinen Durchmesser 12 350 350 350 350 350
Rundriemen-Antriebskopf am kleinen Durchmesser 350 350 350 350 350
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500
PolyVee-Antriebskopf am kleinen Durchmesser 14 350 350 350 350 350
Rundriemen-Antriebskopf am kleinen Durchmesser 350 350 350 350 350
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 300 300 300 300 300
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", 500 500 500 500 500

T20 am grofen Durchmesser

Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", 500 500 500 500 500

T14 am groBen Durchmesser

Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", 500 500 500 500 500
T14 am grof3en Durchmesser

T = Anzahl Zéhne
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T ROLLEN
SERIE 3500KXO

Festangetriebene Kurvenrolle

Traglasten der Serie 3500KXO bei losem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C ist 350 N.

Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Federachse, starre Achse oder Achse mit Schlisselflache.

Lager: 6002 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge
[mm] [mm] [mm]
200 400 600 800 1000
Stahl 50x1,5 PolyVee-Antriebskopf am kleinen Durchmesser 8, 11 HEX, 350 350 350 350 350
12
Rundriemen-Antriebskopf am kleinen Durchmesser 350 350 350 350 350

HEX = Sechskant

MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die
MafBe der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.

RL = Referenzléinge/Bestelllénge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge der konischen Elemente
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ROLLEN 885 885 ROLLEN
SERIE 3500KXO SERIE 3500KXO

Festangetriebene Kurvenrolle Festangetriebene Kurvenrolle

Referenzléngen mit konischen Elementen ohne Antriebskopf Die angegebenen Mindestdurchmesser beziehen sich auf den kleinsten Durchmesser des ersten konischen Elements.

Konische Elemente mit 1,8° und PolyVee-Antriebskopf

Konizitat: 1,8°, Farbe: Grau (nicht antistatisch) Konizitdt: 1,8°, Farbe: Schwarz (antistatisch)
Referenzlénge Min. @ Max. @ Referenzlénge Min. @ Max. @ —
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 2
150 55,6 64,8 150 55,6 64,8 o
<
200 52,5 64,8 200 52,5 64,8 Q
250 55,6 71,2 250 55,6 71,2 05
300 52,5 71,2 300 52,5 71,2 (8.5) [18.7) U 0.5
350 556 77.6 350 556 77,6 31 ] RL >
EL=AGL=RL+36
400 52,5 77,6 400 52,5 77,6
450 55,6 84,0 450 55,6 84,0 . . .
PolyVee-Riemen siehe Seite 240

500 52,5 84,0 500 52,5 84,0

. . o . ) .
o 556 90,4 = 556 90,4 Konische Elemente mit 2,2° und Rundriemen-Antriebskopf
600 52,5 90,4 600 52,5 90,4 13135 .
650 55,6 96,8 650 55,6 96,8 N

}

700 5245 96,8 700 525 96,8 ©

BATN

Q
750 55,6 103,2 750 55,6 103,2 Slg
800 52,5 103,2 800 52,5 103,2 —] S

02 &
850 55,6 109,9 = = - 0.5
U .
900 52,5 109,9 = = = 31 ' RL 5
950 55,6 1 ]6,0 _ _ _ EL=AGL=RL+36
1000 52,5 116,0 - - -
Konische Elemente mit 1,8° und 1/2"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 14 Z&hnen
Die angegebenen Mindestdurchmesser beziehen sich auf den kleinsten Durchmesser des ersten konischen Elements. Die Referenzléngen 16.5 22

150 mm und 200 mm sowie 950 mm und 1000 mm erhalten keine Abdeckkappe.

Konizitat: 2,2°, Farbe: Grau (nicht antistatisch) ~ P o
O N[ ™
Referenzlénge Min. @ Max. @ S g Q
[mm] [mm] [mm]
190 56,0 70,6 0.5
. u
240 56,0 74,4 57 RL 3
290 56,0 78,3 EL=AGL=RL+62
340 56,0 82,1
440 56,0 89,8
540 56,0 97,5
640 56,0 105,2
740 56,0 112,8
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ROLLEN

SERIE 3500 HEAVY

Festantriebsforderrolle

Anwendungsbereich
Besonders geeignet zum
angetriebenen Transport von

schweren Férdergitern, die eine
kleine Rollenteilung erfordern, etwa
von Paletten und Stahlbehdaltern.

Sehr robuste Konstruktion

Durch angeschweifite Stahlkettenrédder und das Stahlrohr in der Abmessung von 60 x 3 mm wird
eine hohe mechanische Stabilitét der Férderrolle erreicht. Um eine hohe axiale Belastbarkeit zu
erzielen, ist der Rollenboden gegeniber der Antriebsseite nicht nur in das Rohr eingepresst,
sondern zusétzlich gebérdelt.

Hohe Belastbarkeit

Eine stabile, durchgehende Innengewindeachse mit & 17 mm sorgt fir eine hohe Aussteifung des
Férderers. Es werden verstérkte Prézisionskugellager des Typs 6003 eingesetzt. Zum Transport
sehr schwerer Guter ist eine entsprechend kleine Rollenteilung méglich.

Hoher Korrosionsschutz
Nach dem Schweifivorgang erfolgt eine Stiickverzinkung von Rohr, Kettenrédern und
Spurkrdnzen, wodurch ein hoher Korrosionsschutz erreicht wird.

Seitliche Beladung

Die Rohrenden gegeniiber der Antriebsseite sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr
leicht von der Seite aufgeschoben werden. Axiallasten werden Gber Kugellager und Dichtung
abgetragen.

© 2018 INTERROLL

Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3500 HEAVY

Festantriebsforderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung

Temperaturbereich

1700

3000 N

0,5 m/s

Ja (Uber Kettenradkopf)

-5 bis +40 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden
Antriebskopf
Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl

Polyamid auf Antriebsseite in RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 6003 2RZ, Préazisionskugellager Edelstahl 6003 2RZ, Lagerluft jeweils C3, gefettet

Rohriberziige

PVC-Schlauch (Seite 31)
PU-Schlauch (Seite 33)
Gummierung (Seite 34)

Antistatische Ausfihrung

(<10¢ Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Sicken oder Schlauchiiberzug

Rohr

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit aufgeschweifBten Spurkrénzen

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN F ¥ 1]
SERIE 3500 HEAVY

Festantriebsforderrolle

Traglasten der Serie 3500 heavy bei verschraubtem Einbau

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6003 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke  Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge
[mm] [mm] [mm]
200 900 1000 1100 1300 1500

Stahl 60x3 Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 17 3000 3000 3000 3000 2135 1600
Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T13 3000 3000 3000 3000 2135 1600
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 3000 3000 3000 3000 2135 1600
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 5/8", T13 3000 3000 3000 3000 2135 1600

T = Anzahl Zéhne

MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die
MafBe der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.
BestellmaBBe fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 31 und fir Spurkrénze siehe Seite 36.

RL = Referenzlédnge/Bestellldnge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge
u = Nutzbare Rohrlénge: Lange ohne Rollenbéden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung
@ Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
60x3 Stahl 17 Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL — 23
Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T13 RL + 36 RL + 36
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62

Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 5/8", T13

T = Anzahl Zéhne
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5/8"-Stahl-Kettenradkopf mit 13 Z&hnen

ROLLEN

SERIE 3500 HEAVY

Festantriebsforderrolle

D725
D 66.34
D45

D725
D 66.34
D45

U 0.5
31 | RL 5
EL=AGL
5/8"-Stahl-Doppelkettenradkopf mit 13 Zdhnen
18 26
U 0.5
RL 5
EL=AGL
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ROLLEN
SERIE 3500 HEAVY

Festantriebsférderrolle

1/2"-Stahl-Kettenradkopf mit 14 Zéhnen

16.5

@62
@ 57.07

241

D62
@ 57.07

241

1 V) 0.5
RL
EL=AGL
1/2"-Stahl-Doppelkettenradkopf mit 14 Zéhnen
16.5 22
N
V) 0.5
RL
EL=AGL
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ROLLEN ddd
SERIE 3600

Schwerlasttérderrolle

Anwendungsbereich Zahlreiche Antriebsarten

Angetriebene Stiickgutférderung Es sind zahlreiche Antriebsvarianten verfigbar. Wahlweise kénnen die Rollen per Kette oder
von schweren Férdergitern, wie Zahnriemen von Rolle zu Rolle angetrieben werden. Auerdem ist es méglich, einen tangentialen
z. B. beim Transport von Kartons, Kettenantrieb zu verwenden.

Behadltern, Fassern, Radern,

Paletten oder Stahlcontainern. Geringe Gerduschentwicklung

Varianten mit Zahnriemen- Durch Antriebsképfe aus glasfaserverstéarktem, zéhelastischem Polyamid wird ein sehr leiser Lauf
Antriebskopf werden oft dort erreicht.

eingesetzt, wo Wartungsfreiheit

eine grof3e Rolle spielt. Der Seitliche Beladung

Zahnriemen muss anders als eine Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite

Kette nicht gefettet werden und aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

wird daher z. B. oft in der

Mébelindustrie eingesetzt. Robuste Konstruktion

Die formschlissige Verbindung durch Ausklinkungen am Rohrende sorgt fir eine radiale und
axiale Sicherung der Antriebskdpfe. Um eine axiale Sicherung von Rollenboden, Kugellager und
Dichtung gegen Herauswandern zu erzielen, ist der Rollenboden nicht nur in das Rohr
eingepresst, sondern zusatzlich gebérdelt.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3600

Schwerlasttérderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung

Temperaturbereich

1450
3500 N
0,5 m/s
Ja

—5 bis +40 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden
Antriebskopf
Dichtung

Lagerausfihrung

Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)

Antriebsseite: Prézisionskugellager Stahl 6204 2RZ, gefettet
Nicht angetriebene Seite: Prézisionskugellager Stahl 6205 2RZ, gefettet

Auf der Antriebsseite erfahrt die Dichtung im Kugellager-Innenring keinen Formschluss.

Ausfihrungsvarianten

Rohriiberziige Gummierung (Seite 34); Fir Rohr mit @ 80 mm und T15-Kettenradkopf: PVC-Schlauch (Seite 31)
Achsen Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit variabler Lange

* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden
Rohr Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfiigbar:

* Mit aufgeschweifBten Spurkrénzen

T = Anzahl Zéhne
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ROLLEN
SERIE 3600

Schwerlasttérderrolle

Traglasten der Serie 3600

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6204 2RZ und 6205 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/ Antriebselement @ Achse Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Starke [mm]
[mm] 400 600 800 1000 1200 1400 1600
Stahl 80 x 2 Kunststoff-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 20 3500 3500 3500 3500 3500 3310 2510
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und T18 3500 3150 3005 2925 2880 2845 2600
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T25 3500 3150 3005 2925 2880 2845 2600
Stahl 80x3 Kunststoff-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und T18 3500 3150 3005 2925 2880 2845 2825
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T25 3500 3150 3005 2925 2880 2845 2600
Stahl 89x3 Kunststoff-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 3500 3500 3500 3500 3500 3500 3500
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und T18 3500 3150 3005 2925 2880 2845 2825
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T25 3500 3150 3005 2925 2880 2845 2825

T = Anzahl Zéhne

Die Breite des Zahnriemen-Antriebskopfs erlaubt den Einsatz von zwei Zahnriemen.

120
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MaBe

ROLLEN
SERIE 3600

Schwerlasttérderrolle

Die Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei

einer Bestellung nur die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
Bestellmaf3e fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 31 und fir Spurkrénze siehe Seite 36.

RL = Referenzléinge/Bestellldnge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge
u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbéden und bei geb&rdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung
D Rohr D Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
80 x 2 20 Kunststoff-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 36 RL + 36 RL — 24
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 62 RL + 62
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T25
80x3 20 Kunststoff-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 36 RL + 36 RL — 24
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 62 RL + 62
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T25
89x3 20 Kunststoff-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 36 RL + 36 RL — 24
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 62 RL + 62
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T25
5/8"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 15 Zéhnen
18
O
M| Mo
0 g wn
ST
Q
A U 0.5
8. RL
31
EL=AGL
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ROLLEN Y1 ¥ T ROLLEN
SERIE 3600 SERIE 3600

Schwerlasttérderrolle Schwerlasttérderrolle
5/8"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 15 Zéhnen Zahnriemen-Antriebskopf (8er-Teilung) mit 25 Z&hnen und Innengewindeachse
18__ 26 7 22 22
4
[ *
©
© ©
n| Mo N (m
®|o|n oo
Q S Q Q|
)
_‘L__ U . 05 . | U | 05
8 RL 5 57 | RL 5
>/ EL=AGL EL=AGL
5/8"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 18 Zéhnen * Wirkdurchmesser
18 Interroll empfiehlt eine Riemenbreite von max. 20 mm und eine HTD-Verzahnung.
I
| X| 9
o =l©
Q S Q
Al U 0.5
8.
RL 5
31 EL=AGL
5/8"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 18 Zéhnen
18, 26
I
0|
o|=|o
Q S Q
1l U 0.5
8.9 RL 5
57
EL=AGL
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ROLLEN

SERIE 3800 LIGHT

Friktionstérderrolle

800

Doppelfriktionstérderrolle

Anwendungsbereich

Transportieren und Aufstauen von
Stiickgutférdertechnik, wie z. B. von
leichten Kartons und Behéltern.
Geeignet auch zur Realisierung von

Puffer- beziehungsweise

Abkshlstrecken und zum Einsatz in

der Verpackungsindustrie.

124

Zahlreiche Antriebsarten

Es sind verschiedene Antriebsvarianten verfigbar. Wahlweise kénnen die Rollen iGber Flach-
oder Rundriemen sowie Ketten mit einer Teilung von 3/8" angetrieben werden. Umschlingung
oder tangentialer Kettenantrieb ist méglich.

Geringe Gerduschentwicklung
Der Flachriemen-Antriebskopf aus Polyamid sorgt fir einen sehr leisen Lauf.

Geringe Rollenabsténde
Es kdnnen auch kleine Rollenabsténde zum Transport von kleinen Férdergitern realisiert werden.

Gewichtsabhéngigkeit
Sowohl Mitnahme als auch Staudruck sind abhéngig vom Gewicht der Férdergiter.

Beidseitige Friktionskupplung

Bei der Variante der Doppelfriktionsrolle sind die beidseitigen Friktionskupplungen durch ein
Innenrohr miteinander verbunden. Das Positionieren von unterschiedlich breiten Férdergitern zur
Friktionsseite hin entféllt dadurch.

Hinweis: Bitte lesen Sie zum Einsatz der Friktionsrolle weitere wichtige Angaben im Planungsteil,

Seite 259.
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Technische Daten

ROLLEN

SERIE 3800 LIGHT
Friktionstérderrolle
Doppelfriktionstérderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
150 N
0,5 m/s

-5 bis +40 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden

Antriebskopf

Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid auf Antriebsseite, Polypropylen auf Nicht-Antriebsseite, jeweils in RAL9005 (Tiefschwarz)

Flachriemen-Antriebskopf — Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Kettenradkopf — Stahl-verzinkt

Polypropylen auf Antriebsseite, Polyamid auf Nicht-Antriebsseite, jeweils in RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 689 27, gefettet

Antistatische Ausfilhrung

<10°Q

Spezielle Rohroberflachenbehandlung

Nitrocarburieren

Funktionsweise

Kettenradkopf — Einfachfriktion, Flachriemen-Antriebskopf — Doppelfriktion

Traglasten der Serie 3800 light

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder Auflengewinde.

Lager: 689 27.

Rohrmaterial @ Rohr/  Funktion Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei
Stérke [mm] Einbaulénge [mm]
[mm] 200 400 600
Stahl 30x1,2 Einfachfriktionsausfihrung Stahl-Kettenradkopf 3/8", T12 8 150 150 150
Stahl-Doppelkettenradkopf 3/8", T12 150 150 150
Doppelfriktionsausfihrung Flachriemen-Antriebskopf mit @ 30 mm 8 150 150 140

T = Anzahl Zéhne
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ROLLEN
SERIE 3800 LIGHT

Friktionstérderrolle
Doppelfriktionstérderrolle

MaBe

800

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die

Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.

RL = Referenzlénge/Bestellléinge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbdden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Léange der Bérdelung

Einfachfriktionsrolle mit 3/8"-Stahl-verzinktem Kettenradkopf und 12 Zéhnen

10
0
a8 % @
8 g| ®
=
0.5 0.5
5.2 U
25.5 RL 2.5
T
EL=AGL
@ Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL V]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 Stahl 8 Stahl-Kettenradkopf 3/8", T12 RL + 28 RL + 28 RL- 16
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ROLLEN

SERIE 3800 LIGHT

Friktionstérderrolle

Doppelfriktionstérderrolle

Einfachfriktionsrolle mit 3/8"-Stahl-verzinktem Doppelkettenradkopf und 12 Zéhnen

10 20
M| Y N
™
8 g ® j B
=
0.5 5.2 U 0.5
45.5 RL 2.5
EL=AGL
D Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 Stahl 8 Stahl-Doppelkettenradkopf 3/8", T12 RL + 48 RL + 48 RL—-16
Doppelfriktionsrolle mit Flachriemen-Antriebskopf
3., 13
o
I}
Q
0.5 U 0.5
2.5 RL 2.5
AGL
D Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL V]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
30x1,2 Stahl 8 Flachriemen-Antriebskopf & 30 RL+5 RL+5 RL — 28
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ROLLEN
SERIE 3800

Friktionstérderrolle

Anwendungsbereich
Transportieren und Aufstauen von
Stiickgut, wie z. B. von Kartons
oder Behéltern. Geeignet auch zur
Realisierung von Puffer-
beziehungsweise Abkihlstrecken.

128

#d0

Modulare Konstruktion

Die Friktionsképfe sind untereinander und gegen Festantriebskdpfe austauschbar. Ein fest
verpresster Rollenboden erlaubt das Einstecken der verschiedenen Antriebskdpfe. Die aus
Polyamid gefertigten Friktionsképfe sind gegen ein Herausfallen gesichert.

Geringe Gerduschentwicklung
Durch Antriebskdpfe aus Polyamid oder Polyoxymethylen wird ein sehr leiser Lauf erreicht.

Zahlreiche Antriebsarten

Es sind zahlreiche Antriebsvarianten verfigbar. Die Rollen kénnen je nach Anforderungsprofil
durch Flach-, PolyVee- oder Zahnriemen sowie Ketten mit einer Teilung von 1/2" oder 3/8"
angetrieben werden.

Gewichtsabhéngigkeit
Sowohl Mitnahme als auch Staudruck sind abhéngig vom Gewicht der Férdergiter.

Hinweis: Bitte lesen Sie zum Einsatz der Friktionsrolle weitere wichtige Angaben im Planungsteil,
Seite 259.
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Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3800

Friktionstérderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1700
500 N
0,5 m/s

-5 bis +40 °C
PVC-Rohr:
Bei erhéhter Umgebungstemperatur (ab +30 °C) und hoher statischer Dauerbelastung iiber Stunden ist eine

dauverhafte Verformung der Rollen nicht auszuschlief3en.

Material

Rohr

Achse
Rollenboden

Antriebskopf

Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
PVC:

RAL7030 (Steingrau)

RAL5015 (Himmelblau)

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyoxymethylen, RAL9005 (Tiefschwarz)
Stahl (nur Kettenrad-Antriebskopfe)

Polypropylen auf Nicht-Antriebsseite und Polyamid auf Antriebsseite, jeweils in RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 6002 2RZ, Prézisionskugellager Edelstahl 6002 2RZ, Lagerluft jeweils C3

Rohriberziige

PVC-Schlauch (Seite 31)
PU-Schlauch (Seite 33)
Gummierung (Seite 34)

Antistatische Ausfiihrung

(<10¢ Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Schlauchiiberzug, nicht bei PYC-Rohr einsetzbar

Spezielle Rohroberfléchenbehandlung

Nitrocarburieren

Verchromen

Achsen

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit variabler Lange

¢ Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN
SERIE 3800

Friktionstérderrolle

Traglasten der Serie 3800

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.

Giltig for folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder Auf3engewinde.

Lager: 6002 2RZ.

#d0

Rohrmaterial @ Rohr/ Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stéirke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400

PVC 50 x 2,8 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 12 500 185 75 40 - - -
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 215 85 45 - - -
Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm 14 500 150 65 35 - - -
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 300 300 135 70 - - -
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 500 335 135 70 - - -
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20 350 185 75 40 - - -
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 350 185 75 40 - - -
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 215 80 45 - - -

Stahl 50x1,5 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 12 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm 14 500 500 500 500 500 500 500
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 300 300 300 300 300 300 300
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20 350 350 350 350 350 350 350
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 350 350 350 350 350 350 350
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
PolyVee-Antriebskopf 350 350 350 350 350 350 350
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 15 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
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T ROLLEN
SERIE 3800

Friktionstérderrolle

Rohrmaterial @ Rohr/ Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Starke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400
Stahl 60x1,5 Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 12 500 500 500 500 500 500 500
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9 und T11 14 300 300 300 300 300 300 300
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20 350 350 350 350 350 350 350
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 350 350 350 350 350 350 350
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14 15 500 500 500 500 500 500 500
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 500 500 500 500 500

T = Anzahl Zéhne

MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die
Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.
Bestellmaf3e fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schlduche, siehe Seite 31.

RL = Referenzléinge/Bestellldnge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge
u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbdden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung
D Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 x 2,8 PVC 12 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL—12
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
14 Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm RL + 40 RL + 40

Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9, T11 und T14
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18

Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
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ROLLEN
SERIE 3800

Friktionstérderrolle

#d0

@ Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50x1,5 Stahl 12 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 40 RL + 40 RL - 19
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14
14 Kunststoff-Flachriemen-Antriebskopf 38 mm RL + 40 RL + 40
Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", 79, T11 und T14
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", T20
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14
PolyVee-Antriebskopf RL + 40 RL + 40
60x1,5 Stahl 12 Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62 RL—19
14 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9, T11 und T14 RL + 40 RL + 40
Stahl-Kettenradkopf 1/2", T14
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 3/8", 720
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 62 RL + 62
Stahl-Doppelkettenradkopf 1/2", T14
T = Anzahl Zéhne
PolyVee-Antriebskopf
<
Q
1
9 1.(18.7) U 0.5
35 | RL 5

EL=AGL=RL+40
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PolyVee-Riemen siehe Seite 240
PolyVee-Spannhilfsmittel siehe Seite 241
PolyVee-Fingerschutz siehe Seite 241

Flachriemen-Antriebskopf und Innengewindeachse

24

ROLLEN
SERIE 3800

Friktionstérderrolle

238

L U 0.5
35 RL 5
EL=AGL=RL+40
Zahnriemen-Antriebskopf (8er-Teilung und 18 Z&hne) und Innengewindeachse
4 275
@ 49
*
@Q
9| @
Q| ©
1 U 0.5
35 | RL 5
EL=AGL=RL+40

* Wirkdurchmesser

Interroll empfiehlt eine Riemenbreite von max. 12 mm und eine Poly-Chain-GT-Verzahnung.
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ROLLEN
SERIE 3800

Friktionstérderrolle

1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 9 Zéhnen

16.5
@45
n| 2
q ~| &
m
Q g Q
1] |7 u 05
35 RL 5
EL=AGL=RL+40
1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 11 Zéhnen
16.5 345
o0
ol 9| o
S Q
1 7.1 U 0.5
35 | RL
EL=AGL=RL+40
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885 ROLLEN
SERIE 3800

Friktionstérderrolle

1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 14 Zéhnen

16.5

I

D 64
@ 57.07
@38

U 0.5

35 RL 5

EL=AGL=RL+40

1/2"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 14 Zéhnen

16.5 22
@45
~
| @ ©
©Of ~I ™
(S o (S
U 0.5
| YA
57 . RL 5
EL=AGL=RL+62
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ROLLEN
SERIE 3800

Friktionstérderrolle

3/8"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 20 Zéhnen

9.1, 16.8
9| o ©
| 3| o
O ©| <
Q Q| ©
{2 U 0.5
35 RL 5
EL=AGL=RL+40

1/2"-Stahl-verzinkter Kettenradkopf mit 14 Zéhnen

16.5

4
s o= )

262
@ 57.07
@38

V)

0.5

35

RL

AGL=EL=RL+40
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1/2"-Stahl-verzinkter Doppelkettenradkopf mit 14 Zéhnen

16.5

2

D

D62
@ 57.07
@38

|
/Aol

D45

=

}

7.1

57

1/2"-Stahl-verzinkter Kettenradkopf mit 14 Zéhnen und nachstellbarer Friktion

16.5

D62
@ 57.07

? 38

© 2018 INTERROLL

U 0.5
RL
EL=AGL=RL+62
U
RL 18

EL=AGL=RL+53

ROLLEN
SERIE 3800

Friktionstérderrolle
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ROLLEN
SERIE 3870

Doppelfriktionstérderrolle

#d0 #d0

Beidseitige Friktionskupplung Technische Daten

Transportieren und Aufstauen von  Es handelt sich um eine Doppelfriktionsrolle, deren beidseitige Friktionskupplungen durch ein
Stiickgut, wie z. B. von Kartons Innenrohr miteinander verbunden sind. Das Positionieren von unterschiedlich breiten

Anwendungsbereich

ROLLEN
SERIE 3870

Doppelfriktionstérderrolle

oder Behdltern. Geeignet auch zur  Férdergitern zur Friktionsseite hin entfallt dadurch.
Realisierung von Puffer-
beziehungsweise Abkihlstrecken.

Allgemeine technische Daten

Robuste Konstruktion Plattform

Die Antriebskdpfe sind mit dem Innenrohr verpresst und damit gegen ein Herausfallen gesichert. Max. Traglast

Zahlreiche Antriebsvarianten Max. Férdergeschwindigkeit

Es sind ein Zahnriemen-Antriebskopf und Kettenréder mit verschiedener Anzahl an Zéhnen _— i
. ; . . i . . Antistatische Ausfihrung
verfigbar, so dass auch Umschlingung und ein tangentialer Kettenantrieb realisierbar sind.

Temperaturbereich

1700
500 N
0,5 m/s
Nein

-5 bis +40 °C

Hinweis: Bitte lesen Sie zum Einsatz der Friktionsrolle weitere wichtige Angaben im Planungsteil,
Seite 259.

Material
Rohr

Achse
Rollenboden
Antriebskopf
Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt, Edelstahl, Aluminium
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 6002 2RZ, Lagerluft C3

Rohriiberziige

PVC-Schlauch (Seite 31)
PU-Schlauch (Seite 33)
Gummierung (Seite 34)

Spezielle Rohroberfléchenbehandlung

Nitrocarburieren

Verchromen
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ROLLEN T 18
SERIE 3870

Doppelfriktionstérderrolle

Traglasten der Serie 3870

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig for folgende Achsausfihrungen: Innengewinde.

Lager: 6002 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/Stérke Antriebselement @ Achse Manx. statische Belastung [N] bei Einbaulénge
[mm] [mm] [mm]
200 1100 1300 1500
Stahl 50x1,5 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9, T11 und T14 14 500 500 440 280
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 500 500 440 280
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 440 280
60x3 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 14 500 500 440 280
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 500 500 440 280

T = Anzahl Zéhne

MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die
Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfilhrung und dem Antriebselement.
BestellmafBe fir Rohriberzige, z. B. PVC-Schléuche, siehe Seite 31.

RL = Referenzlénge/Bestellléinge
EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen
AGL = Achsgesamtlénge
u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbdden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung
@ Rohr D Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50x1,5 14 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T9, T11 und T14 RL + 35 RL + 35 RL — 21
Kunststoff-Zahnriemen-Antriebskopf 8, T18 RL + 40 RL + 40
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 57 RL + 57
60 x3 14 Kunststoff-Kettenradkopf 1/2", T14 RL + 35 RL + 35 RL — 34
Kunststoff-Doppelkettenradkopf 1/2", T14 RL + 57 RL + 57
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885 ROLLEN
SERIE 3870

Doppelfriktionstérderrolle

1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 14 Zéhnen

16.5
S
3 = R
Q oy Q -
1 7.1 U 0.5
30 | RL 5
EL=AGL=RL+35

1/2"-Kunststoff-Doppelkettenradkopf mit 14 Zédhnen

165, 22
S
o B b [
S 2 . w
\_J \_J
1 7.1 U 0.5
52 RL 5
EL=AGL=RL+57
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ROLLEN
SERIE 3870

Doppelfriktionstérderrolle

Zahnriemen-Antriebskopf (8er-Teilung und 18 Zéhne) und Innengewindeachse

* Wirkdurchmesser

@425

3.5 27.5
Q
wn
<
Q
| o5 v 0.5
35 RL
EL=AGL=RL+40
1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 9 Zéhnen
16.5
ol
= o
B
Q
7.1 U 0.5
30 RL
EL=AGL=RL+35
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1/2"-Kunststoff-Kettenradkopf mit 11 Zéhnen

ROLLEN

SERIE 3870

Doppelfriktionstérderrolle

16.5
o _
o| Q| o
S Q
1 7.1 U 0.5
30 | RL 5
EL=AGL=RL+35

© 2018 INTERROLL

143

Allgemeine technische Informationen

Rollen | Férderelemente | RollerDrive | Steuerungen | Zubehér

Planungsgrundlagen



ROLLEN ddd
SERIE 3880

Doppelfriktionstérderrolle

Anwendungsbereich Robuste Konstruktion
Transportieren und Aufstauen von  Sehr robuste Ausfihrung speziell fir schwere Férdergiter. Die Kettenradscheiben sind auf das
Stickgutférdertechnik, wie z. B. von  Innenrohr geschweif3t.
schweren Behdltern, Paletten oder
Stahlcontainern. Geeignet zur Gewichtsabhdngigkeit
Realisierung von Puffer- Sowohl Mitnahme als auch Staudruck sind abhéngig vom Gewicht der Férdergiter.
beziehungsweise Abkihlstrecken.
Beidseitige Friktionskupplung
Es handelt sich um eine Doppelfriktionsrolle, deren beidseitige Friktionskupplungen durch ein
Innenrohr miteinander verbunden sind. Das Positionieren von unterschiedlich breiten
Foérdergitern zur Friktionsseite hin entféllt dadurch.

Hinweis: Bitte lesen Sie zum Einsatz der Friktionsrolle weitere wichtige Angaben im Planungsteil,
Seite 259.

144 ©2018 INTERROLL

Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3880

Doppelfriktionstérderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung

Temperaturbereich

1450
2400 N
0,5 m/s
Nein

-5 bis +40 °C

Material

Rohr

Achse
Rollenboden
Kettenradscheibe
Dichtung

Lagerausfihrung

Ausfihrungsvarianten

Stahl-verzinkt

Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Stahl-blank (die Kettenradscheibe wird nach dem Aufschweifien samt Rohr verzinkt)
Polyamid RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 6204 2RZ, gefettet

Rohrijberziige PVC-Schlauch (Seite 31)
Gummierung (Seite 34)
Achsen Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit variabler Lange
* Unterschiedliche Ausfihrung der beiden Achsenden

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN F ¥ 1]
SERIE 3880

Doppelfriktionstérderrolle

Traglasten der Serie 3880

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giltig for folgende Achsausfihrungen: Innengewinde.

Lager: 6204 2RZ.

Rohrmaterial @ Rohr/  Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
Stérke [mm]
[mm] 200 600 800 1200 1400 1600 1800 2000
Stahl 80 x 2 Geschweifite Stahl-Kettenradscheibe 5/8", T18 20 2400 2400 2400 2400 2090 1380 960 700
Zwei geschweifte Stahl-Kettenradscheiben 2400 2400 2400 2400 2090 1380 960 700
5/8",T18

T = Anzahl Zéhne

MaBe

Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Die
Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung und dem Antriebselement.
BestellmaBBe fir Rohriberzige, z. B. PVC-Schléuche, siehe Seite 31.

RL = Referenzlénge/Bestellléinge

EL = Einbauldnge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbdden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lange der Bérdelung
@ Rohr Rohrmaterial D Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
80 x 2 Stahl 20 Geschweifite Stahl-Kettenradscheibe 5/8", T18 RL + 44 RL + 44 RL — 24

Zwei geschweifite Stahl-Kettenradscheiben 5/8", T18 RL + 70 RL + 70
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Doppelfriktionsrolle mit einer 5/8"-Kettenradscheibe mit 18 Zéhnen

ROLLEN
SERIE 3880

Doppelfriktionstérderrolle

18 13,

/m
I
<
o
Q

05
8.9 U 0.5
31 | RL
EL=AGL=RL+44

Doppelfriktionsrolle mit zwei 5/8"-Kettenradscheiben mit 18 Zé&hnen

18 26 13

?91.42

V)

0.5

RL

}
k

EL=AGL=RL+70
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ROLLEN ddd
SERIE 3950

Schwerlasttérderrolle

Robuste Konstruktion
Fest angetriebene Férderrolle mit einer besonders stabilen, robusten Konstruktion. Die
Kettenr&der bestehen aus Stahl und sind fest angeschweif3t.

Anwendungsbereich
Angetriebene Stiickgutférderung
von schweren Férdergitern, wie

z. B. beim Transport von Behéltern,
Fassern, Rédern, Paletten oder
Stahlcontainern.

Zahlreiche Antriebsarten
Es sind zahlreiche Kettenradképfe verfigbar. Wahlweise kénnen Ketten von Rolle zu Rolle oder
tangentiale Kettenantriebe verwendet werden.

Seitliche Beladung

Die Rohrenden sind abgerundet, dadurch kénnen Férdergiter sehr leicht von der Seite
aufgeschoben werden. Axiallasten werden iber Kugellager und Dichtung abgetragen.

148 © 2018 INTERROLL

Technische Daten

ROLLEN
SERIE 3950

Schwerlasttérderrolle

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Antistatische Ausfihrung

Temperaturbereich

1450

5000 N

0,5 m/s

Ja (Gber Kettenradkopf)

-5 bis +40 °C

1450

5000 N

0,5 m/s

Ja (tber Kettenradkopf)

—28 bis +20 °C

Material
Rohr

Achse
Rollenboden

Antriebskopf

Dichtung-Antriebsseite
Dichtung nicht angetriebene Seite

Lagerausfihrung

Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)

Stahl-blank (die Kettenradképfe werden nach dem
Anschweifien samt Rohr verzinkt), Edelstahl

Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)
Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)

Prézisionskugellager Stahl 6205 2RZ, Lagerluft C3,
gefettet

Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-blank, Stahl-verzinkt, Edelstahl
Stahl-verzinkt

Stahl-blank (die Kettenradkdpfe werden nach dem
Anschweiflen samt Rohr verzinkt), Edelstahl

Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)/Stahl

Stahl-verzinkt

Prézisionskugellager Stahl 6205 2RZ, Lagerluft C3 und

6204 1Z, gefettet

Bei verzinkter Ausfihrung wird die Rohrbaugruppe nach dem Anschweiflen des Kettenradkopfs stickverzinkt.

Ausfihrungsvarianten

Rohriberziige

Fir Rohr mit @ 80 x 2 mm, mit Kettenradkopf mit 15 Zéhnen: PVC-Schlauch (Seite 31)

Gummierung (Seite 34)

Antistatische Ausfihrung

(<10¢ Q) Standardausfihrung bei Rollen mit Schlauchiiberzug

Rohr

Zusétzlich zu den in den Traglasttabellen aufgefihrten Varianten verfigbar:

* Mit aufgeschweifBten Spurkrénzen

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN
SERIE 3950

Schwerlasttérderrolle

Traglasten der Serie 3950

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von +5 bis +40 °C.
Giiltig fur folgende Achsausfihrungen: Innengewinde oder AuBengewinde.

Lager: 6205 2RZ.

Rohr- @ Rohr/ Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
material Starke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
Stahl 80x2  Geschweiter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 20 5000 5000 5000 5000 5000 4340 3170 2420
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und 5000 5000 5000 5000 5000 4340 3170 2420
T18
Stahl 80 x3  Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 20 5000 5000 5000 5000 5000 5000 4580 3490
Geschweifter Stahl-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und 5000 5000 5000 5000 5000 5000 4580 3490
T18
Stahl 89 x3  Geschweifdter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 20 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 4865
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 und 5000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 4865
T18
T = Anzahl Zghne
Traglasten der Serie 3950 Tiefkihlausfihrung
Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —28 bis +20 °C.
Rohr- @ Rohr/ Antriebselement @ Achse Max. statische Belastung [N] bei Einbaulénge [mm]
material Starke [mm]
[mm] 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
Stahl 80 x2  GeschweiBter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T15 und 20 2500 2500 2500 2500 2500 2170 1585 1210
T18
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 2500 2500 2500 2500 2500 2170 1585 1210
und T18
Stahl 80 x3  Geschweifiter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T15 und 20 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2290 1745
T18
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2290 1745
und T18
Stahl 89 x3  Geschweifdter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T15 und 20 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 24325
T18
Geschweifiter Stahl-Doppelkettenradkopf 5/8", T15 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 24325

und T18

T = Anzahl Zéhne

150
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ddd ROLLEN
SERIE 3950

Schwerlasttérderrolle

MaBe

Die Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatsachliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
Bestellmaf3e fir Rohriberzige, z. B. PYC-Schléuche, siehe Seite 31 und fir Spurkrénze siehe Seite 36.

RL = Referenzléinge/Bestellldnge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

AGL = Achsgesamtlénge

u = Nutzbare Rohrlénge: Lénge ohne Rollenbéden und bei geb&rdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung
D Rohr Rohrmaterial @ Achse Antriebselement EL AGL U
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
80 x2;80x3;89x3 Stahl 20 Geschweif3ter Stahl-Kettenradkopf 5/8", T15 und T18 RL + 36 RL + 36 RL — 23

Geschweif3ter Stahl-Doppelkettenradkopf 5/8", T15und T18  RL + 62 RL + 62

T = Anzahl Zéhne

5/8"-Stahl-Kettenradkopf mit 15 Z&hnen

|/ -

?76.36
? 60

U 0.5
RL 5

EL=AGL=RL+36

5/8"-Stahl-Doppelkettenradkopf mit 15 Zdhnen

18 ,_ 26
M
28
Q
Al | U | 0.5
8.9 . RL 5
>/ EL=AGL=RL+62
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ROLLEN ddd
SERIE 3950

Schwerlasttérderrolle

5/8"-Stahl-Kettenradkopf mit 18 Z&hnen

18

@70
q T

?98.2
?91.42

U 0.5
8.9 | RL 5

EL=AGL=RL+36

w
—_

5/8"-Stahl-Doppelkettenradkopf mit 18 Zéhnen

26

©91.42

V) 0.5
RL 5
EL=AGL=RL+62
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ROLLEN
SERIE MSC 50

800
#d0

Magnetischer Geschwindigkeitsregler

Anwendungsbereich

Fir den Einsatz in
Gefallerollenbahnen, in Endstellen
bei Sortern, in Spiral- und
Wendelférderern bestens geeignet.

154

Rein mechanische Lésung
Die rein mechanische Lésung macht eine Verkabelung oder Ansteuerung Uberflissig.

Wartungs- und verschleiBfreie Bremsfunktion
Die berihrungslos arbeitende Wirbelstrombremse funktioniert wartungs- und verschlei3frei. Sie
besitzt die gleiche hohe Lebensdauer wie eine Standardférderrolle.

Leichter Anlauf
Die getriebelose Konstruktion erméglicht einen leichten Anlauf, der bereits fir Férdergiter ab
500 Gramm geeignet ist.

Hohe Bremsleistung

Férdergiter bis zu 35 kg kénnen abgebremst werden. Der Rohrdurchmesser von 51 mm ergibt
den notwendigen Uberstand zu Rollen mit 50 mm Rohrdurchmesser bei gleicher Befestigungshéhe
und erlaubt eine optimale Abbremsung.

Einfache Montage

Verwendbar sind die Befestigungslécher der Férderrollen, so dass keine Befestigungshalter mit
zusétzlichen Profilbohrungen eingesetzt werden missen. Die richtungsunabhéngige Funktion
schlieBt Montagefehler aus.

Keine Beeinflussung sensibler Férdergiter
Es werden keine Emissionen nach auflen, z. B. durch Magnetismus, erzeugt, wodurch auch

sensible Giter, etwa Elektronikteile, geférdert werden kénnen.

Problemlose Férderung glatter Behélter
Die Ausfihrung mit PU-Schlauch bremst auch kritische Férdergiter zuverléssig ab.

© 2018 INTERROLL
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Technische Daten

ROLLEN

SERIE MSC 50
Magnetischer Geschwindigkeitsregler

Allgemeine technische Daten

Plattform 1700

Max. Traglast 350N

Max. Férdergeschwindigkeit 2m/s

Min. Lange 210 mm

Max. Lange 1400 mm

Temperaturbereich 0 bis +40 °C

Material

Rohr Stahl-verzinkt, Edelstahl

Achse Edelstahl

Rollenboden Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Dichtung Polyamid, RAL1021 (Rapsgelb)
Lagerausfilhrung Prézisionskugellager Stahl 6002 2RZ, Lagerluft C3, gedlt
Magnete Neodym N45

Antistatische Ausfihrung Ja

Ausfihrungsvarianten

Rohriberziige PU-Schlauch (Seite 33)

Traglasten der Serie MSC 50

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

Lager: 6002 2RZ.

Rohrmaterial Achsausfithrung PU-Schlauch D Rohr/Stérke D Achse Max. statische Belastung
[mm] [mm] [N]
Stahl-verzinkt, Edelstahl Federachse Ohne 51x2 11 HEX 350
Mit 50x 1,5 11 HEX 350
Starre Achse Ohne 51 x2 11 HEX 350
Mit 50x 1,5 11 HEX 350
Innengewinde Ohne 51 x2 11 HEX 350
Mit 50x 1,5 11 HEX 350

HEX = Sechskant

© 2018 INTERROLL
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ROLLEN
SERIE MSC 50
Magnetischer Geschwindigkeitsregler

MaBe

800
#d0

Die Maf3e der Férderrolle sind abhéngig von der Achsausfihrung. Ein ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird bei
einer Bestellung nur die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt.
BestellmafBe fir PU-Schlauch siehe Seite 33.

RL
EL
AGL
u

@ 51 mm und Federachse

= Referenzléinge/Bestellldnge

= Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

= Achsgesamtlénge

= Nutzbare Rohrldnge: Lénge ohne Rollenbéden und bei gebérdeltem Metallrohr ohne Lénge der Bérdelung

@51

@51

U=RL-28 0.5
RL
EL=RL+10
AGL=EL+22
D 51 mm und starre Achse
0.5 U=RL-28 0.5
RL
EL=RL+10
AGL=EL+22
@ 54 mm (PU-Schlauch) und Innengewindeachse
<
un
2 m
0.5 U=RL-26 0.5
RL

156

EL=AGL=RL+10
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FORDERELEMENTE
SERIE 2130

Kunststotfforderrdllchen

Anwendungsbereich

Diese Serie ist universell einsetzbar,
sie lasst sich z. B. als
Seitenfihrungsrélichen verwenden.

158

Leise, leicht und robust

#d0

Als Material wurde ein besonders schlagzéher Kunststoff gewdhlt. Das Réllchen weist einen
doppelten Kugellauf aus Stahl auf und sorgt damit fir einen besonders geréuscharmen Lauf. Das

Rollchen ist besonders leicht und bietet einen sehr leichten Anlauf.

© 2018 INTERROLL
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Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE 2130

Kunststoffférderrdllchen

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1100
200 N
0,3 m/s

0 bis +40 °C

Material
Réllchen
Gummiring
Gummiring Harte
Lagerausfihrung

Antistatische Ausfihrung

Traglasten der Serie 2130

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

Polypropylen, RAL9005 (Tiefschwarz)

Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM)/RAL7030 (Steingrau)

50 Shore A
Kugeln Stahl-blank auf Nabe Stahl-verzinkt

Nein

@ der Bohrung Montierter Gummiring Max. dynamische Belastung Max. statische Belastung Artikelnummer
[mm] [N] [N]
6,5 Nein 200 200 S-64000376
8,2 200 200 S-64000377
6,5 Ja 50 50 RD-2132
8,2 50 50 RD-2133
MaBe
Ohne Gummiring Mit Gummiring
o~
°l g
aQ
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FORDERELEMENTE

SERIE 2160

Kunststotfforderrdllchen

Anwendungsbereich

Diese Serie ist universell einsetzbar.

Sie lasst sich z. B. als

Seitenfihrungsrélichen verwenden.
Ein Einsatz in Nassbereichen ist bei

Verwendung der Variante mit

Edelstahlkugeln ebenfalls méglich.

160

Leise, leicht und robust

Als Material wurde ein besonders schlagzéher Kunststoff gewdhlt. Das Rélichen hat ein geringes
Gewicht und bietet einen sehr leichten Anlauf. Der Kunststoffkugellauf erméglicht ein sehr

geringes Gerduschniveau.

© 2018 INTERROLL

Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE 2160

Kunststoffférderrdllchen

Allgemeine technische Daten
Plattform

Lagerkugeln Material

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Temperaturbereich

Réllchen
Réllchendurchmesser
Ausfihrung Nabe
Nabendurchmesser
Antistatische Ausfihrung

Gewicht

Traglasten der Serie 2160

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

1100

Stahl-blank

40 N

0,3 m/s

0 bis +40 °C

Polypropylen, RAL9005 (Tiefschwarz)
48 mm

Polymer

8 mm

Nein

18 g

1100

Edelstahl

40 N

0,3 m/s

0 bis +40 °C

Polypropylen, RAL7030 (Steingrau)
48 mm

Polymer

8 mm

Nein

18 g

Material der Lagerkugeln

Max. statische Belastung

Artikelnummer

[N]
Stahl-blank 40 $-64000378
Edelstahl 40 $-64000379
MaBe

Stahl-blanke Lagerkugeln

8.2
@48

17
24
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Edelstahl-Lagerkugeln

8.2

D48

17

24

161

Allgemeine technische Informationen

Rollen | Forderelemente | RollerDrive | Steuerungen | Zubehor

Planungsgrundlagen



FORDERELEMENTE
SERIE 2200

Stahltérderrdllchen

#d0

Anwendungsbereich Stabiler Lauf und hohe Lebensdauer

Diese Serie ist universell einsetzbar, Das Stahlférderrélichen zeichnet sich durch hohe Tragféhigkeit, Robustheit bei hohen und tiefen
kann in Tiefkihlbereichen Temperaturen sowie eine gute Laufstabilitét aus. Gehartete Kugellauffléchen sorgen fir eine
verwendet und als hohe Lebensdauer.

Seitenfihrungsrélichen eingesetzt

werden.

162
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FORDERELEMENTE

SERIE 2200

Stahlférderrdllichen

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Plattform 1200

Max. Traglast 200 N

Max. Férdergeschwindigkeit 0,3 m/s

Temperaturbereich —30 °C bis +40 °C, fir Gummiring 0 °C bis +40 °C

Material

Réllchen Stahl-verzinkt

Gummiring Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM)/RAL7030 (Steingrau)
Gummiring Hérte 50 Shore A

Lagerausfihrung Kugeln Stahl-blank auf Nabe Stahl-verzinkt, einreihiger Kugellauf
Antistatische Ausfihrung Ja (< 10¢ Q)

Traglasten der Serie 2200

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —30 bis +40 °C.

@ Bohrung d Montierter Gummiring Max. dynamische Belastung Max. statische Belastung Artikelnummer
[mm] [N] [N]
6,5 Nein 200 200 S-1001352
8,2 200 200 S-1001353
6,5 Ja 50 50 RD-2202
8,2 50 50 RD-2203
MaBe
Ohne Gummiring Mit Gummiring
0
Ny o~
o N
°l s
4
J
16
24 ~20
24
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FORDERELEMENTE Yl §5 FORDERELEMENTE
SERIE 2370 SERIE 2370

Kunststoffférderréllchen Kunststoffférderréllchen
Anwendungsbereich Einfache Montage Technische Daten
Das Produkt ist universell Das Forderrélichen wird Uber eine fliegende Befestigung am Profil fixiert und l&sst sich leicht
verwendbar und eignet sich einbauen. Ein 2 mm grofer Schlitz zum Ansetzen eines Schraubendrehers ist vorhanden.
insbesondere fir Forderstrecken, A il e il e
auf denen keine durchgehende Geringes Betriebsgerdusch
Rolle eingesetzt werden kann. Es Das Réllchen sorgt fur einen geréuscharmen Lauf. Plattform 1100
wird unter onderen? bei . Max. Traglast 50 N
Verpackungsmaschinen und im Robuste Konstruktion
Maschinenbau verwendet, z. B. zum  Das RélIchen ist aus einem schlagzdhen Kunststoff gefertigt und verfugt ber einen doppelten Max. Férdergeschwindigkeit 0,3 m/s
Tronspor’r“von W?rksjruck’rrf:lg.ern Kugellauf. Temperaturbereich 0 bis +40 °C
oder Behadltern, die eine seitliche
Fihrung erlauben. Material
Réllchen Polypropylen, RAL9005 (Tiefschwarz)
Achszapfenausfilhrung Stahl-verzinkt, M8-Gewinde, 15 mm lang
Lagerausfihrung Kugeln Stahl-blank auf Nabe Stahl-verzinkt oder Edelstahlkugeln auf Edelstahl-Nabe
Antistatische Ausfihrung Nein

Traglasten der Serie 2370

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

Spurkranz Lagerung Farbe Gewicht Traglast Artikelnummer
] IN]

Ohne Kugeln Stahl-blank, Nabe Stahl-verzinkt Schwarz 45 50 S-64000446
Edelstahlkugeln, Edelstahl-Nabe Grau 45 50 S$-64000448

Mit Kugeln Stahl-blank, Nabe Stahl-verzinkt Schwarz 49 50 S$-64000445
Edelstahlkugeln, Edelstahl-Nabe Grau 49 50 S-64000447

MaBe
Ohne Spurkranz Mit Spurkranz

238

@ 60
@38

o0
2

15 28

17
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FORDERELEMENTE
SERIE 2500

Omniwheel

Anwendungsbereich
Kreuzungen und Weichen kénnen
durch die richtungsungebundene
Drehbarkeit sehr einfach realisiert
werden. Angetriebene und nicht
angetriebene Férdersegmente, z. B.
Packtische, Montagetische,
Zufihrungen zu
Bearbeitungsmaschinen. Besonders
geeignet fur weichere Férdergiter
wie Kartons.

166

#d0

Einfache Montage und Verwendung

Einfache Montage auf Rund- oder Sechskantachse. Durch die geringe Masse und die leicht
laufenden grauen Réllchen kann das Omniwheel sehr leicht in alle Richtungen bewegt werden.
Mehrere Omniwheels kénnen untereinander gekuppelt werden. Korrosionsfrei durch
Verwendung von Edelstahl-Zapfen. Antrieb in einer Richtung bei Verwendung einer
Sechskantachse.

© 2018 INTERROLL
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Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE 2500

Omniwheel

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1500
250 N
0,2 m/s

0 bis +40 °C

Material
Gehéuse
Réllchen

Zapfen
Lagerausfilhrung

Antistatische Ausfihrung

Traglasten der Serie 2500

Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Polyamid, RAL7030 (Steingrau)
Edelstahl

Gleitlager

Nein

Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C und auf jeweils ein Omniwheel.

D Rolle Nabenbohrung Traglast Artikelnummer

[mm] [mm] [N]

48 8,1 +0,1/-0 50 S-64000380
8,1 +0,1/-0 HEX 50 S-64000381

80 12,2 +0,1/-0 250 S-64000382
11,2 +0,1/-0 HEX 250 S-64000383

HEX = Sechskant

MaBe
Rundachse
o
<&
o]
<
[
1/1 3/3
21,5/34

© 2018 INTERROLL
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FORDERELEMENTE 1T T FORDERELEMENTE
SERIE 2600 SERIE 2600

Andruckréllchen Andruckréllichen
Anwendungsbereich Solide Montage Technische Daten

Geeignet zum Einsatz bei Die Abstitzung der beiden Kugellager erfolgt durch ein Distanzrohr und erméglicht eine feste

Férderern, die per Flachriemen Verschraubung.

oder Kénigswelle angetrieben

Allgemeine technische Daten
werden. Als Riemenandruckrélichen  Gute Laufeigenschaften

geeignet fir Flachriemen mit 20 bis  Es kommen Préazisionskugellager des Typs 6000 2Z sowie des Typs 688 2Z zum Einsatz. Plattform 1700
39 mm Br.elfe. Beim EII’le]fZ auf Max. Traglast 250 N
einer Kénigswelle Gbernimmt das Rostfreie Variante
Rundriemen-Fihrungsrélichen die Zum Einsatz unter feuchten Umgebungsbedingungen ist alternativ eine in Edelstahl gefertigte Max. Férdergeschwindigkeit 2,5 m/s
Funktion einer Friktionswelle. Es Ausfihrung erhélilich. Die Gleitlager fir die Rundriemen-Fihrungsrélichen bestehen aus ] g o
. . . . Temperaturbereich 0 bis +40 °C
erfolgt eine fliegende Befestigung Polyamid.
am Profil. Material
Sichere Riemenfihrung
Réllch Siehe Traglasttabell
Die Laufflachen fir die Riemen besitzen eine ballige Form. So zentriert sich der Riemen in der erenen ehe fragiastiabete
Fihrung selbst. Lagerausfishrung Siehe Traglasttabelle
Antistatische Ausfihrung Nein

Traglasten der Serie 2600

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

Antriebselement  Lagerausfiihrung Spurkranz  Material Farbe Max. Férder- Max. statische  Artikelnummer
geschwindigkeit Belastung
[m/s] [N]
Flachriemen 6000 2Z Ja Polyamid Schwarz 2,5 250 S-64000385
6000 2Z Edelstahl Ja Polyamid Weif 2,5 250 S-64000386
6000 2Z Nein Polyamid Schwarz 2,5 250 S-64000388
Rundriemen Gleitlager Nein Polyoxymethylen Grau 1,2 120 $-64000182
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FORDERELEMENTE
SERIE 2600

Andruckréllchen

MaBe

Flachriemenantrieb und Spurkranz

@50

Rundriemenantrieb
31.5

@50

170

Flachriemenantrieb

?39.5

©2018

#d0
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FORDERELEMENTE
SERIE 2800

Omnimat-Baustein

Anwendungsbereich
Kreuzungen und Weichen kénnen
durch die richtungsungebundene
Drehbarkeit sehr einfach realisiert
werden. Einsatz als nicht
angetriebene Réllchenbahnen fir
Packtische, Montagetische,
Zufihrungen zu
Bearbeitungsmaschinen. Besonders
geeignet fur weichere Férdergiter
wie Kartons.

172

Produkivorteile
Férdern in jede Richtung méglich
Korrosionsfrei durch Verwendung von Edelstahl-Zapfen
Seitliche Schwalbenschwanzprofile fir eine feste und formschlissige Verbindung;
Bodenbefestigung durch Schraublécher
Flexibel umbau- oder erweiterbar
- Verschiedene Bausteine sind kombinierbar
Geschlossene Version als Distanzstick einsetzbar

800

© 2018 INTERROLL

800

Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE 2800

Omnimat-Baustein

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit

Temperaturbereich

1500
50 N
0,2 m/s

0 bis +40 °C

Material

Baustein
Réllchen/Gehduse
Réllchenbefestigung

Antistatische Ausfihrung

Traglasten der Serie 2800

Polypropylen, RAL1021 (Rapsgelb)
Siehe Serie 2500, Verwendung von Réllchen mit & 48 mm, mit Nabenbohrung fir 8 mm Rundachse
Runde Edelstahl-Achse, @ 8 mm

Nein

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

Omnimat-Baustein

Traglast [N] Artikelnummer

Mit zwei Kunststoffférderrdlichen

Geschlossen, ohne Réllchen

MaBe

Mit und ohne Omniwheel

50 $-64000389
_ $-64000243

50

54

S0

061.2

© 2018 INTERROLL
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FORDERELEMENTE EdE 'Y FORDERELEMENTE
SERIE 5000 SERIE 5000

Kugelrolle mit Stahlgeh&use Kugelrolle mit Stahlgeh&use
Anwendungsbereich Richtungsunabhéngiger Betrieb Technische Daten
Ausrichtung von mittelschweren Durch die Verwendung von Kugeln kann das Férdergut in jede Richtung transportiert werden.
und schweren Férdergitern, z. B. Auch Kreuzungen und Weichen lassen sich leicht realisieren. Zudem kommen besonders leicht
Platten, oder Behaltern mit glattem  laufende Kugeln zum Einsatz. Allgemeine technische Daten
Boden. Schiebebetrieb von z. B.
Stahl- oder Holzplatten. Geeignet ~ Guter Schutz vor Staub und Spritzwasser Plattform 5000
for Anwendungen, die eine Upside-  Bei Vari.anten mit Stahlkugeln h'dl’r. eine Filzdich.’rung Staub und.Spritzwasse'r ob.. Varianten mit Max. Traglast 22,000 N
down-Montage erfordern. Kugeln in Edelstahlausfihrung weisen zudem eine hohe Korrosionsbestéandigkeit auf.
Max. Férdergeschwindigkeit 0,3 m/s
SIChere_ Auflagfe . . . Temperaturbereich —30 bis +40 °C
Im Betrieb zirkulieren unter der Hauptkugel Unterstitzungskugeln. So wird eine konstante und
optimale Abstitzung des Férderguts erreicht. Material
Kugel Siehe Traglasttabelle
Material Gehéuse Stahl-verzinkt (Schwarz)
Antistatische Ausfihrung Ja (< 10¢Q)

Die Belastungsfahigkeit von mehreren Kugelrollen wird optimal genutzt, wenn die Kugeln exakt das gleiche Niveau haben.

Auf Anfrage sind weitere Varianten lieferbar.
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FORDERELEMENTE EdE 'Y FORDERELEMENTE
SERIE 5000 SERIE 5000

Kugelrolle mit Stahlgehause Kugelrolle mit Stahlgeh&use
Traglasten der Serie 5000 MaBe
Die folgende Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —30 bis +40 °C. Bodenflansch (fir Schraubbefestigung)
Befestigung @ der Kugel Material Kugel Material Max. statische Belastung  Artikelnummer ?D
[mm] Unterstiitzungskugeln  [N]
Bodenflansch 12,7 Chromstahl Chromstahl 460 S-1100048
25,4 Chromstahl Chromstahl 2250 S-1001365
25,4 Chromstahl Chromstahl 3750 S-1001366
38,1 Chromstahl Chromstahl 11000 S-1001367
50,8 Chromstahl Chromstahl 22000 S-1001368
Gewindezapfen 12,7 Chromstahl Chromstahl 460 S$-1001359
25,4 Chromstahl Chromstahl 2250 S-1001360
25,4 Chromstahl Chromstahl 3750 S-1001361
38,1 Chromstahl Chromstahl 11000 S-1001362 FxF
50,8 Chromstahl Chromstahl 22000 S-1001363
Kopfflansch 12,7 Chromstahl Chromstahl 460 S-1001369 e Em— 2 Kugel 2D = = - Eps CxC -
25,4 Chromstahl Chromstahl 2250 $-1001370 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
25,4 Clhemsield Clamsialsl 3750 S-1001371 S-1100048 12,7 23,8 22,2 18,4 3,2 O 44,5 @ 34,9 2xD3,6
38,1 Chromstahl Chromstahl 11000 $-1001372 1001265 254 & L 357 48 0 57,2 O 445 4x2 6,1
50,8 Chromstahl Chromstahl 22000 S$-1001373 S-1001366 25,4 50 44,5 38,1 6,4 [176,2 0 57,9 4x@ 8,1
Bindiger Einbau (Presssitz) 12,7 Chromstahl Chromstahl 460 S-1001356 S-1001367 38,1 60 61,5 48,8 12,7 01762 57,9 4x 28,1
38,1 Edelstahl Edelstahl 11000 S-1001378 S-1001368 50,8 100 98,4 84,1 9,5 0127 01016 4x B 11,1*
Externe Federung 38,1 Chromstahl Chromstahl 9600 S-1100285

bei max. Durchfederung
* Nicht angesenkt.

Federvorspannung der Variante "Externe Federung" = 454 kg
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FORDERELEMENTE
SERIE 5000

Kugelrolle mit Stahlgehause

Kopfflansch (fir Schraubbefestigung)

U
X
U
© ©
FxF
Artikelnummer D Kugel 2D Y B T FxF CxC E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S-1001369 12,7 23,8 11,2 11 3,2 D 44,5 D 34,9 2xD3,6
S-1001370 25,4 44 10,3 31 4,8 0 57,2 ] 44,5 4xD 6,1
S-1001371 25,4 50 12,7 31,8 6,4 0176,2 01 57,9 4xD 8,1
S-1001372 38,1 60 25,4 34,6 12,7 0176,2 [157,9 4x3 8,1
S-1001373 50,8 109,5 33,3 65,1 19,1 0127 [1101,6 4xQ10,2*
* Nicht angesenkt.
Biindiger Einbau (Presssitz)
Artikelnummer @ Kugel oD Y w
[mm] [mm] [mm] [mm]
S-1001356 12,7 20,6 19,1* 15,3
S-1001378 38,1 60,3 61,5 48,8

* Gesamthdhe inkl. Verschlusszapfen 22,3 mm.

178
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Gewindezapfen

FORDERELEMENTE

SERIE 5000

Kugelrolle mit Stahlgehduse

Artikelnummer D Kugel 2D Y w L d
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
S-1001359 12,7 20 19,1 15,3 16,1 M8 x 1,25
S-1001360 25,4 44 48,3 42,7 25 M12x 1,75
S-1001361 254 50 51,3 449 25 M12 x 1,75
S-1001362 38,1 60 73,5 60,8 40 M20 x 2,5
S-1001363 50,8 100 105 90,7 54 M24 x 3
Externe Federung
@D
O

Artikelnummer @ Kugel Vorspannung Max. Last bei max. gD Y w @A OB MontagelécherE G

[mm] Durchfederung Durchfederung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] (@ Teilkreis) [mm]

(Empf.) kgl [mm]

S-1100285 38,1 11,1 960 60,3 1292 162,1 35 59,4 Mé x 3 (D 50,8) 12,7

© 2018 INTERROLL
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FORDERELEMENTE 880
SERIE 5500

Kugelrolle mit Kunststoffgehause

Anwendungsbereich Richtungsunabhéngiger Betrieb

Die Rolle dient zur Ausrichtung von  Durch die Verwendung von Kugeln kann das Férdergut in jede Richtung transportiert werden.
mittelschweren Férdergitern, z. B.  Auch Kreuzungen und Weichen lassen sich leicht realisieren. Zudem kommen besonders leicht
von Platten, Behdltern oder Kartons laufende Kugeln zum Einsatz.

mit glattem Boden. Zudem kann die

Rolle im Schiebebetrieb eingesetzt ~ Guter Schutz vor Staub und Feuchtigkeit

werden, z. B. beim Transport von Bei Varianten mit Stahlkugeln hélt eine Filzdichtung Staub ab. Ausfihrungen mit Hauptkugeln aus
Stahl- oder Holzplatten. Edelstahl oder Kunststoff weisen zudem eine hohe Korrosionsbesténdigkeit auf.

Geeignet fir empfindliche Férdergiter
Zum Transport von Gitern mit empfindlichen Oberfléchen sind Varianten mit Kunststoffkugeln
erhaltlich.

Sichere Auflage

Die Hauptkugel dreht auf Unterstitzungskugeln, die auf einer Kugelschale drehen. So wird eine
gute Abstiitzung des Férderguts erreicht. Die Kugelschale besteht in allen Varianten aus
Edelstahl.

180 ©2018 INTERROLL
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Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE 5500

Kugelrolle mit Kunststoffgehause

Allgemeine technische Daten

Plattform 5000 5000 5000

Max. Traglast 400 N 400 N 150 N

Max. Férdergeschwindigkeit 0,3 m/s 0,3 m/s 0,3 m/s

Temperaturbereich 0 bis +40 °C 0 bis +40 °C 0 bis +40 °C

Material

Kugel Kohlenstoffstahl Edelstahl Polyamid (weif3)

Gehéuse Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz) Polyamid, RAL7030 (Steingrau) Polyamid, RAL9005 (Tiefschwarz)
Unterstiitzungskugel Stahl-blank Edelstahl Stahl-blank

Kugelschale Edelstahl Edelstahl Edelstahl

Antistatische Ausfihrung Nein Nein Nein

Die Belastungsféhigkeit von mehreren Kugelrollen wird optimal genutzt, wenn die Kugeln exakt das gleiche Niveau haben.

Traglasten der Serie 5500

Die Traglasttabelle bezieht sich auf einen Temperaturbereich von 0 bis +40 °C.

Befestigung D Kugel Material Kugel Max. statische Belastung  Artikelnummer
[mm] [N]

Bodenflansch (fir Schraubbefestigung) 25,4 Stahl-verzinkt 400 $-64000391
Edelstahl 400 S-64000396
Polyamid 150 S-64000404

Kopfflansch (Presssitz) 25,4 Stahl-verzinkt 300 S-64000394
Edelstahl 300 S-64000398
Polyamid 150 $-64000406

Gewindezapfen 25,4 Stahl-verzinkt 400 S-64000395
Edelstahl 400 S-64000399
Polyamid 150 S-64000402

Kopfflansch (fir Schraubbefestigung) 25,4 Stahl-verzinkt 300 S-64000392
Edelstahl 300 S-64000397
Polyamid 150 S-64000405

© 2018 INTERROLL
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FORDERELEMENTE

SERIE 5500

Kugelrolle mit Kunststoffgehause

MaBe

Bodenflansch (fiir Schraubbefestigung)

@D

#d0 #d0

Gewindezapfen

@D

FORDERELEMENTE
SERIE 5500

Kugelrolle mit Kunststoffgehause

- (U]
-
X C
2D G A L OF T H
o [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
44 +0/-0,2 35 M8 20 52 & 26,3
| F Kopfflansch (Presssitz)
QF
2D G H T © F E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 0)
44 +0/-0,2 35 26 & 60 74/52 a7 = T
T o
Kopfflansch (fir Schraubbefestigung)
- © @D G oF L B T H
T ., - [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 44 +0/-0,2 15,6 52 34,7 19,1 2,6 26,3
. C
@ )
| F
2D G H T B L C F E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
44 +0/-0,2 15,6 26,3 3 19,3 349 60 74/52 o7
© 2018 INTERROLL © 2018 INTERROLL
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FORDERELEMENTE

SERIE FLOWAY

Réllchenschiene

Anwendungsbereich

Die Schiene ist universell einsetzbar

und geeignet fir leichte
Férdergiter. Sie kann in

Gefallebahnen, im Schiebebetrieb

und auch als Seitenfihrung
verwendet werden. Der Einsatz
erfolgt meist in
Kommissionierregalen.

184

Sichere Fihrung

800

Die Schiene ist so konstruiert, dass ein Offnen und Herausspringen von Réllchen unter Belastung

verhindert wird.

Robuste Konstruktion

Die durchgehende Stahlachse garantiert eine hohe Stabilitat. Die sichere Achslagerung an den
AuBenfligeln der Schiene sorgt dafir, dass der Freilauf der Réllchen auch unter hoher Last

sichergestellt ist.

© 2018 INTERROLL

800

Technische Daten

FORDERELEMENTE

SERIE FLOWAY

Réllchenschiene

Allgemeine technische Daten
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Temperaturbereich

Langen

Réllchenteilung
Achsdurchmesser

Réllchenschiene Wandstérke

1500

1360 N

1 m/s

—28 bis +40 °C

1064 mm und 1596 mm
28 mm

3 mm

0,8 mm

Material
Réllchenschiene
Achse

Réllchen

Antistatische Ausfihrung

© 2018 INTERROLL

Stahl-verzinkt
Stahl-verzinkt
Polyethylen, RAL9005 (Tiefschwarz)

Nein
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FORDERELEMENTE 800
SERIE FLOWAY

Réllchenschiene

Traglasten der Serie Floway

Das Traglastdiagramm bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —28 bis +40 °C. Die Belastung ist abhéngig vom Abstand der
Unterstitzungstraversen unterhalb der Réllchenschiene.

1600 -
1440 -
1280 -
1120 -
960 -

800 -

Traglast [N]

640 -

480 -

320 -

160 -

0 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 1

48 76 104 132 160 188 216 244 272 300 328 356 384 412 440 468 496 524 552 580 608 636 664 692
Stistzweite [mm)]

—  FLOWAY-Profil mit max. 2 mm Durchbiegung

-0~  Anzahl Rollen mit einer Teilung von 29 mm
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FORDERELEMENTE
SERIE BU40

Réllchenschiene

Anwendungsbereich

Die Schiene ist universell einsetzbar
und geeignet fir leichte und
mittelschwere Férdergiter. Sie
kann in Geféllebahnen, im
Schiebebetrieb und auch als
Seitenfihrung verwendet werden.
Es kdnnen unterschiedliche
Réllchenteilungen gewdhlt werden.

#d0

Mittelschwere Férdergiter
Sollen mittelschwere Giter gehandhabt werden, lasst sich die Réllchenschiene mit Stahlréllchen
ausrusten.

Empfindliche Férdergiiter
Zum Transport von Gitern mit kritischen Oberfléchen kdnnen Kunststoffréllchen mit

aufgezogenem Gummiring verwendet werden, die das Besch&digungsrisiko minimieren.

Guter Korrosionsschutz
Die Réllchenschiene besteht aus verzinktem Stahl.

Einfache Montage
Durch eine Snap-in-Funktion lassen sich die Réllchen leicht in die Schiene einsetzen.

© 2018 INTERROLL
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Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE BU40

Réllchenschiene

Allgemeine technische Daten

Verwendete Réllchen
Plattform

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Temperaturbereich
Réllchenteilung
Réllchenschiene Wandstérke
Min. Lange

Max. Lénge

Nabeninnendurchmesser

Kunststoffrollchen (nach Serie 2130 oder 2160)
1100

1500 N

1 m/s

0 bis +40 °C

52 mm, 104 mm

1,2 mm

156 mm

2496 mm

8,2 mm

Stahlrslichen (nach Serie 2200)
1200

2600 N

1 m/s

—30 bis +40 °C

52 mm, 104 mm

1,2 mm

156 mm

2496 mm

8,2 mm

Material
Réllchenschiene

Antistatische Ausfihrung

© 2018 INTERROLL

Stahl-verzinkt

Nein

Stahl-verzinkt

Ja (< 106 Q)
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FORDERELEMENTE
SERIE BU40

Rollchenschiene

Traglasten der Serie BU40

#d0

Das Traglastdiagramm bezieht sich auf einen Temperaturbereich von —30 bis +40 °C fir Stahlrélichen und von 0 bis +20 °C fir
Kunststoffrélichen. Die Belastung ist abhéngig vom gewdhlten Rélichentyp (Kunststoff oder Stahl), der gewdhlten Rollenteilung (52 oder

104 mm) und dem Abstand der Unterstitzungstraversen unterhalb der Réllchenschiene.

2800 \L‘
2600 13
e
2400 md <
A \
2200 mé \
A \
2000 mé \
0]
I‘_I//L \\
1800 9
pia
= 1600 /[8:,'/ >a
g 1400 /[7]/ g?g‘g%g\
3 AN
g 1200 61 0 %g 3\ N\
= A _—~ N
1000 7 7 1 AN
pEl P /j?%(f BN C) N
800 '—4_'/ /%is\f ’CD_//’@D’/ ~_
/ \Tl 7
600 '—3_'/ fggf /J\’ ’CD’//—@D—//
G
A
200 D—

o LT

104 156 208 260 312 364 416 468 520 572 624 676 728 780 832 884 936 988 1040

Stitzweite [mm)]

BU40-Profil mit max. 2 mm Durchbiegung
Serie 2200: Anzahl Rollen mit einer Teilung von 52 mm
Serie 2200: Anzahl Rollen mit einer Teilung von 104 mm

Serie 2130: Anzahl Rollen mit einer Teilung von 52 mm

b od

Serie 2130: Anzahl Rollen mit einer Teilung von104 mm

190
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&d5 FORDERELEMENTE
SERIE BU40

Rollchenschiene

MaBe

Schiene ohne Réllchen

26 52 ) 30

©
<5
N
I
' ' 26.4
L max. = 2496
Schiene mit Réllchen der Serie 2130
52
©
Schiene mit Réllchen der Serie 2160
52
)
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FORDERELEMENTE
SERIE BU40

Rollchenschiene

Schiene mit Réllchen der Serie 2200

52

Schiene mit Réllchen der Serie 2130 mit Gummiring

X 104 )
“

Schiene mit Réllchen der Serie 2200 mit Gummiring

192

X 104 )
ﬁ

D48
54

@ 51.75

56

56

#d0
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FORDERELEMENTE

SERIE BU50

Rollenschiene

Anwendungsbereich

Die Schiene ist universell einsetzbar

und geeignet fir schwere
Férdergiter. Sie kann in

Gefallebahnen, im Schiebebetrieb

und auch als Seitenfihrung
verwendet werden. Es kénnen
unterschiedliche Rollenteilungen
gewdhlt werden.

194

Schwere Férdergiiter
Die Schiene kann mit Stahlrollen ausgefihrt werden, wenn schwere Férdergiter bewegt werden
mussen.

Empfindliche Férdergiiter

Zur Férderung von Gitern mit kritischen Oberfléchen kénnen Kunststoffrollen verwendet werden,
die das Beschadigungsrisiko minimieren. Kunststoffrollen sind auch in einer Spurkranzausfihrung
erhaltlich.

Robuste Konstruktion
In die Schiene werden robuste Rollen der Serie 1700 mit einem Durchmesser von 50 mm

eingesetzt. Die Rollen sind im Profil vernietet.

Guter Korrosionsschutz
Die Rollenschiene besteht aus verzinktem Stahl.

© 2018 INTERROLL

Technische Daten

FORDERELEMENTE
SERIE BU50

Rollenschie

ne

Allgemeine technische Daten
Plattform

Rollenausfihrungen

Max. Traglast

Max. Férdergeschwindigkeit
Rollenteilung (P)
Temperaturbereich
Rollenschiene Wandstérke
Min. Lange

Max. Lange

Nabenzapfen zur Rollenbefestigung

1700

Kunststoffrolle ohne Spurkranz (Artikelnummer 2901)
Kunststoffrolle mit Spurkranz (Artikelnummer 2911)

5.400 N

2 m/s

52 mm, 78 mm, 104 mm, 156 mm
0 bis +40 °C

2,5 mm

130 mm

3900 mm

8 mm

1700

Stahl-verzinkte Rolle ohne Spurkranz (Artikelnummer

2955)

15.500 N

2 m/s

52 mm, 78 mm, 104 mm, 156 mm
—28 bis +40 °C

2,5 mm

130 mm

3900 mm

8 mm

Material
Rollenschiene

Antistatische Ausfihrung

© 2018 INTERROLL

Stahl-verzinkt

Nein

Stahl-verzinkt

Nein
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FORDERELEMENTE
SERIE BU50

Rollenschiene

Traglasten der Serie BUS0

Die folgenden Traglastdiagramme beziehen sich auf einen Temperaturbereich von =5 °C bis +40 °C fir Stahlrollen und von 0 °C bis

+40 °C fur Kunststoffrollen. Die maximale statische Belastung bei —28 °C bis —6 °C betragt 350 N.

Traglast [N]

Stitzweite [mm]

BU50-Profil mit max. 2 mm Durchbiegung
Anzahl Kunststoffrollen mit einer Teilung von 52 mm
Anzahl Kunststoffrollen mit einer Teilung von 78 mm

-
-
-~ Anzahl Kunststoffrollen mit einer Teilung von 104 mm
O

Anzahl Kunststoffrollen mit einer Teilung von 156 mm

Abb.: Rollenschiene mit Kunststoffrollen
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Stistzweite [mm]
BU50-Profil mit max. 2 mm Durchbiegung
Anzahl Stahlrollen mit einer Teilung von 52 mm
Anzahl Stahlrollen mit einer Teilung von 78 mm
Anzahl Stahlrollen mit einer Teilung von 104 mm

Anzahl Stahlrollen mit einer Teilung von 156 mm

Abb.: Rollenschiene mit Stahlrollen

© 2018 INTERROLL

Te}
[Se]
Te}

611

637
663
689
715

741
767
793
819
845

871
897
923

949
975
1001

197

Allgemeine technische Informationen

Rollen | Forderelemente | RollerDrive | Steuerungen | Zubehor

Planungsgrundlagen



$x

FORDERELEMENTE
SERIE BU50

Rollenschiene
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Schiene mit Kunststoffrollen mit Spurkranz

78

FORDERELEMENTE
SERIE BU50

Rollenschiene
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Schiene mit Stahlrollen
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ROLLERDRIVE
SERIE EC310

RollerDrive

Anwendungsbereich

Antrieb fir Stickgutférdertechnik,
wie z. B. beim Transport von
Kartons, Behdaltern, Fassern,
Werksticktragern oder Reifen.
Geeignet fir Streckenforderer,
Rollenkurven, kleine Bandférderer
und vor allem staudrucklose
Rollenférderer.

200
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Kompakte Bauweise
Der im Rohr integrierte Motor ermdglicht eine sehr kompakte Bauweise der Férderanlage.

Sehr energieeffizient
Der birstenlose Motor verfigt Uber eine Energieriickspeisung im Bremsbetrieb.

Flexible Einsatzméglichkeiten

Der Antrieb kann in geraden Strecken und in Kurven eingesetzt werden und sorgt fir eine
konstante Férdergeschwindigkeit. Je nach Einsatzbereich kénnen PolyVee-, Rund- oder
Zahnriemen zur Kraftibertragung genutzt werden. Insgesamt sind neun Getriebestufen
verfigbar. Die elektronische Haltebremse (Zero-Motion-Hold) hélt Férdergiter auch auf
Gefalleforderern in Position, so dass die RollerDrive als Antrieb auch dort ideal einsetzbar ist.

Geringe Gerdauschentwicklung
Durch den Einsatz von Entkopplungselementen wird ein besonders gerduscharmer Lauf erreicht.

Wartungsfrei und montagefreundlich

Der birstenlose Motor mit interner Kommutierungselektronik benétigt keine Wartung. Er verfigt
iber einen Uberlastschutz, der Beschédigungen durch Ubertemperatur oder Blockaden
verhindert. Der Anschluss erfolgt sicher ohne aufwendiges Schrauben Uber eine Motorleitung mit
funfpoligem Snap-in-Stecker.

© 2018 INTERROLL
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Technische Daten

ROLLERDRIVE
SERIE EC310

RollerDrive

Allgemeine technische Daten
Mechanische Leistung
Max. Geré&uschniveau (montiert)

Mégliche statische Traglast

32 W (bei 20 °C Umgebungstemperatur)

55 dB(A), applikationsabhdngig

350 N — bei Ausfihrung mit Antriebskopf (fir PolyVee-, Rund- oder Zahnriemen)

1100 N — bei Ausfihrung ohne Antriebskopf

Motorachse 11 mm HEX, Gewinde M12 x 1
Lange des Motorkabels 0,48 m

Elektrische Daten

Nennspannung 24V DC

Nennstrom Ca.2A

Anlaufstrom Ca. 4 A

Schutzart IP54

Antistatische Ausfihrung Ja (< 10¢Q)

Abmessungen

Rohrdurchmesser/Wandstérke

50 x 1,5 mm; 51 x 2 mm

Max. Referenzlénge 1500 mm

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur im Betrieb 0 bis +40 °C

Umgebungstemperatur bei Transport und ~ —30 bis +75 °C

Lagerung

Material

Rohr Edelstahl, Stahl-verzinkt, Stahl-verchromt, Aluminium
Motorachse Edelstahl

Rohriiberzug PVC-Schlauch 2 mm, 5 mm

HEX = Sechskant

PU-Schlauch 2 mm
Gummierung 2 bis 5 mm

Konische Elemente

Der tatséchliche Stromverlauf ist abhéngig von den Applikationsgegebenheiten wie Férdergutgewicht, Anzahl verbundener

Férderrollen etc.

Je nach Ausfihrung der RollerDrive wird ein Beipack, z. B. eine passende Rippmutter fir die Befestigung auf der Kabelseite,
mitgeliefert. Auf Wunsch ist eine Lieferung ohne Beipack méglich.

© 2018 INTERROLL
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ROLLERDRIVE 1T
SERIE EC310

RollerDrive

Ausfihrungsvarianten

Getriebeibersetzung  Max. Férdergeschwindigkeit Nenndrehmoment Anlaufdrehmoment Haltedrehmoment
[m/s] [Nm] [Nm] [Nm]
9:1 1,75 0,45 1,10 0,36
12:1 1,31 0,61 1,46 0,48
16:1 0,98 0,81 1,95 0,64
20:1 0,79 1,01 2,44 0,80
24 :1 0,65 1,21 2,92 0,96
36:1 0,44 1,82 4,38 1,44
48:1 0,33 2,42 5,85 1,92
64 :1 0,25 3,23 7,80 2,56
96 : 1 0,16 4,84 11,69 3,84

Vor dem Einlaufen kénnen die Werte um bis zu £20 % variieren. Nach einer Einlaufphase variieren die Werte bei 95 % aller
verwendeten RollerDrive nur noch im Bereich von £10 %.

MaBe

Die Mindest-Referenzlénge ist von der Getriebevariante, den Sicken im Rohr und dem Antrieb bzw. der Lagerbaugruppe abhéngig. Ein
ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatsachliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benstigt.

Bei Verwendung der konisch zulaufenden Sechskantfederachse muss darauf geachtet werden, dass kein zu hohes Axialspiel eingeplant
wird. Ist die RollerDrive zu kurz gewdhlt, kann die Achse im Sechskantloch Spiel aufweisen. Es wird ein Sechskantloch mit einer Gréfie
von mindestens 11,2 mm empfohlen. Wird die RollerDrive schrag eingebaut, muss das Loch entsprechend gréfier ausgefihrt werden.

BestellmafBBe fir Rohriberziige ab Seite 31.
Hilfsmittel zum Einbau der RollerDrive ab Seite 242.

RL = Referenzléinge/Bestelllénge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

202 ©2018 INTERROLL

T ROLLERDRIVE
SERIE EC310

RollerDrive

Ausfihrung in Schutzgrad IP54 PolyVee-Antriebskopf mit 11-mm-Sechskantfederachse

EL EL=RL+36
RL
o™
<
Q
480
PolyVee-Antriebskopf mit M8-Innengewindebefestigung Rundriemen-Antriebskopf mit 11-mm-Sechskantfederachse
EL=RL+36 EL=RL+36
- o
m N
HHWWN b a
31

Rundriemen-Antriebskopf mit M8-Innengewindebefestigung 2 Sicken und Sechskanifederachse konisch

EL=RL+36 EL=RL+10
RL RL
D 5| 155
T Q [ ] L
N
| mmd £ .
0
m
Q
Hany
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ROLLERDRIVE 1T
SERIE EC310

RollerDrive
2 Sicken und M8-Innengewindebefestigung Zahnriemen-Antriebskopf mit M8-Innengewindebefestigung
EL=RL+10 EL=RL+40
RL RL
. C 5 27.5
D
™ TN T /T
N~
M X
mn
. iy =
U A = -
BEAS
| Ll
/¢\_/q— \ 35

Sechskantfederachse konisch M8-Innengewindebefestigung
EL=RL+10 EL=RL+10
RL . 1155 RL |
H (L
el 5
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ROLLERDRIVE
SERIE EC310 DF
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RollerDrive fur Tietkhlanwendungen

Anwendungsbereich

Antrieb fir Stickgutférdertechnik,
wie z. B. Transport von Kartons,
Behdltern, Fassern oder
Werksticktragern. Geeignet fir
Streckenférderer, Rollenkurven und
vor allem staudrucklose
Rollenférderer im Tiefkihlbereich.
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Kompakte Bauweise
Der im Rohr integrierte Motor ermdglicht eine sehr kompakte Bauweise der Férderanlage.

Sehr energieeffizient
Der birstenlose Motor verfigt Uber eine Energieriickspeisung im Bremsbetrieb.

Flexible Einsatzméglichkeiten

Der Antrieb kann in geraden Strecken und in Kurven eingesetzt werden und sorgt fir eine
konstante Férdergeschwindigkeit. Je nach Einsatzbereich kénnen PolyVee- oder Rundriemen zur
Kraftibertragung genutzt werden. Insgesamt sind vier Getriebestufen verfigbar. Die
elektronische Haltebremse (Zero-Motion-Hold) hélt Férdergiter auch auf Gefélleférderern in
Position, so dass die RollerDrive als Antrieb auch dort ideal einsetzbar ist.

Geringe Gerdauschentwicklung
Durch den Einsatz von Entkopplungselementen wird ein besonders gerduscharmer Lauf erreicht.

Wartungsfrei und montagefreundlich

Der birstenlose Motor mit interner Kommutierungselektronik benétigt keine Wartung. Er verfigt
iber einen Uberlastschutz, der Beschédigungen durch Ubertemperatur oder Blockaden
verhindert. Der Anschluss erfolgt sicher ohne aufwendiges Schrauben Uber eine Motorleitung mit
funfpoligem Snap-in-Stecker.

Einsatzsicher im Tiefkiihlbereich

Verschiedene Mafinahmen, wie ein speziell gefettetes Getriebe, machen diese RollerDrive perfekt
fur den Einsatz unter Tiefkihlbedingungen.

© 2018 INTERROLL
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Technische Daten

ROLLERDRIVE
SERIE EC310 DF

RollerDrive fur Tietkihlanwendungen

Allgemeine technische Daten
Mechanische Leistung
Max. Geré&uschniveau (montiert)

Mégliche statische Traglast

32 W
55 dB(A), applikationsabhdngig

350 N — bei Ausfihrung mit Antriebskopf (fir PolyVee-, Rund- oder Zahnriemen)
1100 N — bei Ausfihrung ohne Antriebskopf

Motorachse 11 mm HEX, Gewinde M12 x 1
Lange des Motorkabels 0,48 m

Elektrische Daten

Nennspannung 24V DC

Nennstrom Ca.2A

Anlaufstrom Ca. 4 A

Schutzart IP54

Antistatische Ausfihrung Ja (< 10¢Q)

Abmessungen

Rohrdurchmesser/Wandstérke

50 x 1,5 mm; 51 x 2 mm

Max. Referenzlénge 1500 mm
Umgebungsbedingungen
Umgebungstemperatur im Betrieb —30 °C bis 0 °C

Umgebungstemperatur bei Transport und

—30 °C bis +75 °C

Lagerung

Material

Rohr Edelstahl, Stahl-verzinkt, Stahl-verchromt, Aluminium
Motorachse Edelstahl

Rohriiberzug PVC-Schlauch 2 mm, 5 mm

HEX = Sechskant

PU-Schlauch 2 mm
Gummierung 2 bis 5 mm

Konische Elemente (Grau)

Der tatséchliche Stromverlauf ist abhéngig von den Applikationsgegebenheiten wie Férdergutgewicht, Anzahl verbundener

Férderrollen etc.

Je nach Ausfihrung der RollerDrive wird ein Beipack, z. B. eine passende Rippmutter fir die Befestigung auf der Kabelseite,
mitgeliefert. Auf Wunsch ist eine Lieferung ohne Beipack méglich.

Wir empfehlen bei Anwendungen im Tiefkihlbereich die Absprache mit lhrem Interroll Ansprechpartner.

© 2018 INTERROLL
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ROLLERDRIVE 1T
SERIE EC310 DF

RollerDrive fur Tietkhlanwendungen

Ausfihrungsvarianten

Getriebeibersetzung Max. Férdergeschwindigkeit Nenndrehmoment Anlaufdrehmoment Haltedrehmoment
[m/s] [Nm] [Nm] [Nm]

20:1 0,79 1,01 2,44 0,80

24:1 0,65 1,21 2,92 0,96

36:1 0,44 1,82 4,38 1,44

48:1 0,33 2,42 5,85 1,92

Vor dem Einlaufen kénnen die Werte um bis zu 20 % variieren. Nach einer Einlaufphase variieren die Werte bei 95 % aller
verwendeten RollerDrive nur noch im Bereich von £10 %.

MaBe

Die Mindest-Referenzlénge ist von der Getriebevariante, den Sicken im Rohr und dem Antrieb bzw. der Lagerbaugruppe abhéingig. Ein
ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatséchliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Es
wird ein Sechskantloch mit einer Gréfie von mindestens 11,2 mm empfohlen. Wird die RollerDrive schrég eingebaut, muss das Loch
entsprechend gréBer ausgefihrt werden.

RL = Referenzléinge/Bestellldnge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

Bestellmafle fir Rohriberziige ab Seite 31.
Hilfsmittel zum Einbau der RollerDrive ab Seite 242.

Ausfihrung in Schutzgrad IP54 2 Sicken und M8-Innengewindebefestigung
EL EL=RL+10
RL
| c 5
D
N T T\ /]
N~

@384

H (LA
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Rundriemen-Antriebskopf mit
M8-Innengewindebefestigung

ROLLERDRIVE
SERIE EC310 DF

RollerDrive fur Tietkihlanwendungen

M8-Innengewindebefestigung

EL=RL+36 EL=RL+10
RL RL |
m « —
~N
H (L = H (T
I E1
PolyVee-Antriebskopf mit 11 mm Sechskantfederachse PolyVee-Antriebskopf mit M8-Innengewindebefestigung
EL=RL+36 EL=RL+36
RL RL
< A «
s ﬂn\m\\\\m g
31

© 2018 INTERROLL

209

Allgemeine technische Informationen

Rollen | Forderelemente | RollerDrive | Steuerungen | Zubehor

Planungsgrundlagen



=/ A=
NI~
_—=

ROLLERDRIVE
SERIE EC310 IP66

#d0

RollerDrive fur feuchte Anwendungen

Anwendungsbereich

Antrieb fir Stickgutférdertechnik,
wie z. B. beim Transport von
Behdltern oder Fassern. Geeignet
for Streckenférderer und vor allem
staudrucklose Rollenférderer, die
mit Wasser gereinigt werden.
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Kompakte Bauweise
Der im Rohr integrierte Motor ermdglicht eine sehr kompakte Bauweise der Férderanlage.

Sehr energieeffizient
Der birstenlose Motor verfigt Uber eine Energieriickspeisung im Bremsbetrieb.

Flexible Einsatzméglichkeiten

Der Antrieb kann in geraden Strecken eingesetzt werden und sorgt fir eine konstante
Férdergeschwindigkeit. Je nach Einsatzbereich kénnen PolyVee- oder Rundriemen zur
Kraftibertragung genutzt werden. Insgesamt sind sieben Getriebestufen verfigbar. Die
elektronische Haltebremse (Zero-Motion-Hold) hélt Férdergiter auch auf Gefélleférderern in
Position, so dass die RollerDrive als Antrieb auch dort einsetzbar ist.

Geringe Gerdauschentwicklung
Durch den Einsatz von Entkopplungselementen wird ein besonders gerduscharmer Lauf erreicht.

Wartungsfrei und montagefreundlich

Der birstenlose Motor mit interner Kommutierungselektronik benétigt keine Wartung. Er verfigt
iber einen Uberlastschutz, der Beschédigungen durch Ubertemperatur oder Blockaden
verhindert. Der Anschluss erfolgt sicher ohne aufwendiges Schrauben Uber eine Motorleitung mit
funfpoligem Snap-in-Stecker.

Hoher Schutzgrad

Durch den Einsatz von Dichtungen auf beiden Seiten der RollerDrive erreicht diese einen durch
ein unabhdngiges Labor bestatigten Schutzgrad von IP66. Sie lasst sich somit hervorragend dort
einsetzen, wo mit Wasser gereinigt wird oder z. B. nasse Produkte geférdert werden.

© 2018 INTERROLL
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Technische Daten

ROLLERDRIVE
SERIE EC310 IP66

RollerDrive tur feuchte Anwendungen

Allgemeine technische Daten
Mechanische Leistung
Max. Geré&uschniveau (montiert)

Mégliche statische Traglast

32 W (bei 20 °C Umgebungstemperatur)
55 dB(A), applikationsabhdngig

350N

Motorachse 11 mm HEX, Gewinde M12 x 1
Lange des Motorkabels 0,48 m

Elektrische Daten

Nennspannung 24V DC

Nennstrom Ca.2A

Anlaufstrom Ca. 4 A

Schutzart IP66

Antistatische Ausfihrung Ja (< 10¢Q)

Abmessungen
Rohrdurchmesser/Wandstérke

Max. Referenzlédnge

50 x 1,5 mm; 51 x 2 mm

1500 mm

Umgebungsbedingungen
Umgebungstemperatur im Betrieb

Umgebungstemperatur bei Transport und

+5 °C bis +40 °C

—30 °C bis +75 °C

Lagerung

Material

Rohr Edelstahl

Motorachse Edelstahl

Rohriberzug PVC-Schlauch 2 mm, 5 mm

HEX = Sechskant

PU-Schlauch 2 mm

Gummierung 2 bis 5 mm

Der tatséchliche Stromverlauf ist abhéngig von den Applikationsgegebenheiten wie Férdergutgewicht, Anzahl verbundener

Forderrollen etc.

Je nach Ausfishrung der RollerDrive wird ein Beipack, z. B. eine passende Rippmutter fir die Befestigung auf der Kabelseite,
mitgeliefert. Auf Wunsch ist eine Lieferung ohne Beipack méglich.
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ROLLERDRIVE

SERIE EC310 IP66

RollerDrive fur feuchte Anwendungen

Ausfihrungsvarianten

#d0

Getriebeibersetzung Max. Férdergeschwindigkeit Nenndrehmoment Anlaufdrehmoment Haltedrehmoment
[m/s] [Nm] [Nm] [Nm]

16:1 0,98 0,81 1,95 0,64

20:1 0,79 1,01 2,44 0,80

24 :1 0,65 1,21 2,92 0,96

36:1 0,44 1,82 4,38 1,44

48:1 0,33 2,42 5,85 1,92

64:1 0,25 3,23 7,80 2,56

96:1 0,16 4,84 11,69 3,84

Vor dem Einlaufen kénnen die Werte um bis zu £20 % variieren. Nach einer Einlaufphase variieren die Werte bei 95 % aller
verwendeten RollerDrive nur noch im Bereich von £10 %.

MaBe

Die Mindest-Referenzlénge ist von der Getriebevariante, den Sicken im Rohr und dem Antrieb bzw. der Lagerbaugruppe abhéngig. Ein
ausreichendes Axialspiel ist bereits beriicksichtigt, daher wird die tatsachliche lichte Weite zwischen den Seitenprofilen benétigt. Es
wird ein Sechskantloch mit einer Gréfle von mindestens 11,2 mm empfohlen. Wird die RollerDrive schrég eingebaut, muss das Loch

entsprechend gréfier ausgefihrt werden.

RL = Referenzléinge/Bestelllénge

EL = Einbaulénge, Lichte Weite zwischen den Seitenprofilen

Bestellmaf3e fir Rohriberzige ab Seite 31.
Hilfsmittel zum Einbau der RollerDrive ab Seite 242.
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880 ROLLERDRIVE
SERIE EC310 IP66

RollerDrive tur feuchte Anwendungen

Ausfihrung in Schutzgrad IP66 2 Sicken und M8-Innengewindebefestigung

EL EL=RL+14
RL RL
13.6
C
D
/—\\—\—//—\ e
<« —
480 o0
it (LA u
4
|
U
10
M8 Innengewindebefestigung PolyVee-Antriebskopf mit M8-Innengewindebefestigung
EL=RL+14 EL=RL+35
RL RL
M ™M
(ALY W S
10
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STEUERUNGEN

DRIVECONTROL 20

Steuerung fur die RollerDrive EC310

Anwendungsbereich

Steuerung der RollerDrive EC310
in Anwendungen ohne Start-Stopp-
Betrieb, z. B. in Rollenkurven.
Maschinenbau-Anwendungen.
Anwendungen mit SPS, jedoch
ohne Feldbus. Kleine Anwendungen
mit max. zehn RollerDrive.

214

Produktbeschreibung
Die DriveControl 20 ist eine einfache Steuerung fir die RollerDrive EC310. Sie enthdlt keine
Logik (z. B. fur staudruckloses Férdern) und benétigt externe Signale.

Mittels DIP-Schalter lassen sich die Drehrichtung, eine Start- und Bremsrampe und in finfzehn
Abstufungen die Geschwindigkeit einstellen. Als Schnittstelle zu einer Ubergeordneten Steuerung
dienen digitale Ein- und Ausgénge. Damit ist die Einstellung der Drehrichtung und der
Geschwindigkeit in sieben Abstufungen méglich, z. B. von einer SPS aus. Die Bremsenergie der
RollerDrive EC310 wird ins 24-V-Netz zuriickgespeist. Mit Hilfe des eingebauten Bremschoppers
(spannungsabhéingig geschalteter Lastwiderstand) wird die Rickspeisespannung der RollerDrive

EC310 bei 30 V begrenzt.

Funktionen

- Geschwindigkeitseinstellung (DIP-Schalter 15-fach, digitaler Eingang 7-fach)
Drehrichtungswahl (per DIP-Schalter oder digitalem Eingang)
Fehlersignalausgang

- Statusanzeige durch LEDs

- Spannungsbegrenzung iber Bremschopper

© 2018 INTERROLL

Technische Daten

STEUERUNGEN

DRIVECONTROL 20
Steuerung fur die RollerDrive EC310

Elektrische Daten
Nennspannung

Kurzzeitig zul&@ssiger Spannungsbereich

24V DC

19 bis 26 V DC

Stromaufnahme* DriveControl: ca. 0,1 A
Nennstrom je RollerDrive: ca. 2 A
Anlaufstrom je RollerDrive: ca. 4 A

Sicherung Vorhanden, nicht austauschbar

Schutzart IP20

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur im Betrieb 0 bis +40 °C

Umgebungstemperatur bei Transport und ~ —40 bis +80 °C

Lagerung

Max. Einbauhéhe Gber Meereshéhe** 1000 m

Kabelquerschnitte
Spannungsversorgung

Eingénge/Ausgdnge (I/O)

Feindréhtig, 1,5 mm? (AWG 16)

Feindrahtig, 0,08 bis 0,5 mm? (AWG 28 bis 20)

* Der Effektivstrom in der Applikation ist abhéngig von Férdergewicht, Férdergeschwindigkeit und Anzahl der Zyklen.

** Die Verwendung in Anlagen héher als 1000 m ist méglich. Dies kann jedoch zur Reduzierung der Leistungswerte fohren.

© 2018 INTERROLL
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DRIVECONTROL 20

Steuerung fur die RollerDrive EC310
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Zubehér

- RollerDrive-EC310-Verlangerungsleitung, Seite 242

- Netzteil PowerControl, Seite 236

Bestellinformationen

- Artikelnummer: S-1001415

- Lieferumfang: 2 Stecker fir die Spannungsversorgung, 1 Stecker fir Ein- und Ausgénge, Kunststoff-Hilfswerkzeug zur Verkabelung
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STEUERUNGEN

DRIVECONTROL 54
Steuerung fur die RollerDrive EC310

Anwendungsbereich

Steuerung der RollerDrive EC310
in Anwendungen ohne Start-Stopp-
Betrieb, z. B. in Rollenkurven.
Maschinenbau-Anwendungen.
Anwendungen mit SPS, jedoch
ohne Feldbus. Kleine Anwendungen
mit max. zehn RollerDrive
(Verkabelungsaufwand).
Anwendungen mit zu erwartendem
Spritzwasser oder Sprinkleranlage.
Anwendungen im Tiefkihlbereich.

218

Produktbeschreibung

Die DriveControl 54 ist eine einfache Steuerung fir die RollerDrive EC310. Sie enthdlt keine
Logik (z. B. fur staudruckloses Férdern) und benétigt externe Signale. Die DriveControl 54 hat
einen Schutzgrad von IP54 und ist damit ideal fir den Einsatz in feuchter Umgebung oder
Tiefkihlbedingungen geeignet.

Mittels DIP-Schalter lassen sich die Drehrichtung, eine Start- und Bremsrampe und in finfzehn
Abstufungen die Geschwindigkeit einstellen. Als Schnittstelle zu einer Gbergeordneten Steuerung
dienen digitale Ein- und Ausgdnge. Damit ist die Einstellung der Drehrichtung und der
Geschwindigkeit in 7 Abstufungen méglich, z. B. von einer SPS aus. Die Bremsenergie der
RollerDrive EC310 wird ins 24-V-Netz zuriickgespeist. Mit Hilfe des eingebauten Bremschoppers
(spannungsabhdngig geschalteter Lastwiderstand) wird die Riickspeisespannung der RollerDrive
EC310 bei 30 V begrenzt.

Funktionen

- Geschwindigkeitseinstellung (DIP-Schalter 15-fach, digitaler Eingang 7-fach)
Drehrichtungswahl (per DIP-Schalter oder digitalem Eingang)
Fehlersignalausgang

- Statusanzeige durch LEDs

- Spannungsbegrenzung iber Bremschopper

© 2018 INTERROLL

Technische Daten

STEUERUNGEN
DRIVECONTROL 54
Steuerung fur die RollerDrive EC310

Elektrische Daten
Nennspannung

Kurzzeitig zul&@ssiger Spannungsbereich

24V DC

19 bis 26 V DC

Stromaufnahme* DriveControl: ca. 0,1 A
Nennstrom je RollerDrive: ca. 2 A
Anlaufstrom je RollerDrive: ca. 4 A

Sicherung Vorhanden, nicht austauschbar

Schutzart IP54

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur im Betrieb —28 bis +40 °C

Umgebungstemperatur bei Transport und ~ —40 bis +80 °C

Lagerung

Max. Einbauhéhe Gber Meereshéhe** 1000 m

Kabelquerschnitte
Spannungsversorgung

Eingénge/Ausgdnge (I/O)

Feindréhtig, 1,5 mm? (AWG 16)

Feindrahtig, 0,08 bis 0,5 mm? (AWG 28 bis 20)

* Der Effektivstrom in der Applikation ist abhéngig von Férdergewicht, Férdergeschwindigkeit und Anzahl der Zyklen.

** Die Verwendung in Anlagen héher als 1000 m ist méglich. Dies kann jedoch zur Reduzierung der Leistungswerte fohren.
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STEUERUNGEN
DRIVECONTROL 54
Steuerung fur die RollerDrive EC310

Zubehor

- RollerDrive-EC310-Verléngerungsleitung, Seite 242
- Netzteil PowerControl, Seite 236

Bestellinformationen

Artikelnummer: S-1001416
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STEUERUNGEN
ZONECONTROL

/PA-Steuerung fur die RollerDrive EC310

Anwendungsbereich
Staudruckloses Férdern (ZPA) von
wenigen bis vielen Zonen in
Anwendungen mit oder ohne SPS,
jedoch ohne Feldbus.

222

Die ZoneControl ist eine Ein-Zonen-Steuerung fir eine RollerDrive EC310 und ein Zonensensor.
Mit der ZoneControl kénnen autarke, staudrucklose Férderer aufgebaut werden, die keine
ibergeordnete Steuerung (SPS) benstigen. Uber digitale Ein- und Ausgénge (I/Os) kénnen
Zusatzfunktionen und die Kommunikation zu vorgelagerter und nachgelagerter Férdertechnik
realisiert werden.

Vorteilhaft ist, dass die ZPA-Logik auf der ZoneControl enthalten ist und nicht innerhalb einer
SPS programmiert werden muss. Uber DIP-Schalter lassen sich die RollerDrive-Geschwindigkeit
und -Drehrichtung sowie die Logik (Einplatz- oder Blockabzug) einstellen. Fir alle miteinander
verbundenen ZoneControl kann die Geschwindigkeit zusatzlich Gber ein analoges Signal
verdndert werden.

Die Verdrahtung der Spannungsversorgung erfolgt Gber einen Schaltdraht und die
Kommunikation Gber handelsibliche Cat-5-Kabel (Ethernetkabel). Die ZoneControl ist nur bedingt
geeignet, wenn ein Tracking von Férdergitern oder die Steuerung der RollerDrive mit Start- und
Bremsrampen vorgesehen ist bzw. sehr viele Zusatzfunktionen genutzt werden sollen.

Die ZoneControl punktet vor allem damit, dass sie nicht adressiert werden muss und ein Wechsel

im Austauschfall dadurch extrem einfach ist, sowie mit der sehr einfachen Einstellbarkeit durch
Dip-Schalter.

© 2018 INTERROLL

Funktionen

STEUERUNGEN
ZONECONTROL

/PA-Steuerung fur die RollerDrive EC310

Logik for staudruckloses Férdern inkl. Initialisierung

Kommunikation mit Vorgénger und Nachfolger Gber Peer-to-Peer-Verbindung
Geschwindigkeitseinstellung in acht Abstufungen iGber DIP-Schalter oder analoges Signal
Drehrichtungseinstellung der RollerDrive iber DIP-Schalter oder externes digitales Signal

- Anschluss eines Zonensensors

- Anschluss eines Startsensors fir den Anfang der Férderstrecke
Bestimmung der NPN- oder PNP-Schaltlogik
- Zuschalten einer zweiten RollerDrive in die Zone

- Zusatzfunktionen: Leerfahren des Férderers, Fehlersignalisierung aller verbundenen Zonen, externes Start- oder Stoppsignal

Spannungsbegrenzung iGber Bremschopper

Technische Daten

Elekirische Daten
Nennspannung

Kurzzeitig zul&@ssiger Spannungsbereich

24V DC

19 bis 26 V DC

Stromaufnahme* ZoneControl mit Sensor: ca. 0,2 A
Nennstrom je RollerDrive: ca. 2 A
Anlaufstrom je RollerDrive: ca. 4 A

Sicherung Vorhanden, nicht austauschbar

Schutzart IP20

Un 9 b 9 bedi 9vng

Umgebungstemperatur im Betrieb 0 bis +40 °C

Umgebungstemperatur bei Transport und ~ —40 bis +80 °C

Lagerung

Max. Einbauhéhe Uber Meereshéhe** 1000 m

Kabelquerschnitte
Spannungsversorgung

Eingdnge/Ausgdnge (I/0)

Feindrdhtig, 1,5 mm? (AWG 16)

Feindrahtig, 0,08 bis 0,5 mm? (AWG 28 bis 20)

* Der Effektivstrom in der Applikation ist abhéngig von Férdergewicht, Férdergeschwindigkeit und Anzahl der Zyklen.

** Die Verwendung in Anlagen héher als 1000 m ist méglich. Dies kann jedoch zur Reduzierung der Leistungswerte fohren.

© 2018 INTERROLL
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/PA-Steuerung fur die RollerDrive EC310
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Zubehor

- RollerDrive-EC310-Verlangerungsleitung, Seite 242
- Interroll Netzteil PowerControl, Seite 236

Bestellinformationen

- Artikelnummer: S-1004023

- Lieferumfang: Stecker fir Spannungsversorgung, Stecker Ein- und Ausgdnge, jeweils ein Stecker fir Start- und Zonensensor,
Kunststoff-Hilfswerkzeug zur Verkabelung
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STEUERUNGEN

CONVEYORCONTROL
/PA-Steuerungssystem fur die RollerDrive EC310

Anwendungsbereich

Mit CentralControl:
staudruckloses Fordern (ZPA) von
vielen Zonen ohne angeschlossene
SPS. Oder ZPA mit Einflussnahme
einer SPS, tber digitale Ein- und
Ausgéinge verbunden.

Mit GatewayControl:
staudruckloses Fordern (ZPA) von
vielen Zonen mit Einflussnahme

einer SPS Uber Feldbus verbunden.

Oder universelle Ansteuerung
(nicht nur ZPA) Gber SPS, Gber
Feldbus verbunden.

226

Zum ConveyorControl-System gehéren die GatewayControl, die CentralControl, die
SegmentControl und die ComControl (Seite 227).

Fir die Verdrahtung von Kommunikation und Spannung werden kostengiinstige, handelsibliche
Flachbandleitungen eingesetzt. Alle Einstellungen erfolgen Gber eine Windows basierende
Software — den Configurator. Die Software vereinfacht das Adressieren und erméglicht die
grafikunterstitzte Parametereinstellung von bis zu 200 RollerDrive und Sensoren gleichzeitig. Die
Konfiguration einer bestehenden Anwendung kann aus den Steuerungen ausgelesen und bei
Bedarf veréndert werden.

Vorteilhaft ist, dass die ZPA-Logik enthalten ist und nicht innerhalb einer SPS programmiert
werden muss. Das ConveyorControl-System erlaubt ein Tracking von Férdergitern und bietet
sehr viele Einstellungsméglichkeiten und Zusatzfunktionen.

Funktionen
Logik fur staudruckloses Férdern inkl. Initialisierung
Kommunikation Uber Bus-System
Configurator erlaubt Einstellung von (einzeln, in Gruppen oder aller Teilnehmer):
- Geschwindigkeit, Drehrichtung, Start- und Stopprampe der RollerDrive
- Sensoreigenschaften
- Timer
Fehlerhandling
— Logik fir Einzelplatz-/Blockabzug
Statusanzeige durch LEDs
- Zusatzfunktionen:
- Leerfahren des Férderers
- Externes Start- oder Stoppsignal
Schnittstelle zu PROFIBUS, PROFINET oder EtherNet/IP
Spannungsbegrenzung iber Bremschopper
Plug & Play im Austauschfall — keine Adressierung oder Konfiguration notwendig

© 2018 INTERROLL

Einsatzméglichkeiten

STEUERUNGEN
CONVEYORCONTROL

/PA-Steuerungssystem fur die RollerDrive EC310

Einsatz einer SPS

Empfohlene Produkte

Beschreibung

Nein CentralControl, SegmentControl, ComControl ConveyorControl nutzt eigene ZPA-Logik

Ja, kein Feldbus

Ja, Kommunikation Gber
PROFIBUS, PROFINET oder
EtherNet/IP

Technische Daten

GatewayControl und SegmentControl

Ein Startsensor kann an die ComControl angeschlossen werden

CentralControl, SegmentControl, ComControl ConveyorControl nutzt eigene ZPA-Logik

Uberall dort, wo SPS Einfluss nehmen muss, wird eine ComControl platziert

for die Kommunikation zur SPS Gber digitale Ein-/Ausgénge
ConveyorControl nutzt eigene ZPA-Logik

e SPS erhdlt tber den Bus den Zustand aller Sensoren, von RollerDrive und
ggf. Fehlerinformationen

¢ SPS nimmt Uber entsprechende Steuerbefehle Einfluss
Reine SPS-Steuerung

* ZPA-Logik oder andere Logik muss durch SPS programmiert werden
* SPS erhdlt Uber den Bus den Zustand aller Sensoren, von RollerDrive und

ggf. Fehlerinformationen

Die technischen Daten gelten fir alle Steuerungen des ConveyorControl-Systems.

Elektrische Daten
Nennspannung

Kurzzeitig zul&ssiger Spannungsbereich

24V DC

19 bis 26 V DC

Stromaufnahme* CentralControl/GatewayControl: ca. 0,15 A
SegmentControl/ComControl: ca. 0,05 A + angeschlossene Sensoren und Aktoren
Nennstrom je RollerDrive: ca. 2 A
Anlaufstrom je RollerDrive: ca. 4 A

Sicherung Vorhanden, nicht austauschbar

Schutzart IP54

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur im Betrieb —28 bis +40 °C

Umgebungstemperatur bei Transport und Lagerung —40 bis +85 °C

Max. Einbauhéhe Gber Meereshéhe** 1000 m

* Der Effektivstrom in der Applikation ist abhéngig von Férdergewicht, Férdergeschwindigkeit und Anzahl der Zyklen.

** Die Verwendung in Anlagen hdher als 1000 m ist mdglich. Dies kann jedoch zur Reduzierung der Leistungswerte fishren.

© 2018 INTERROLL
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STEUERUNGEN
CONVEYORCONTROL
/PA-Steuerungssystem fur die RollerDrive EC310

SegmentControl

Die SegmentControl wird in jedem ConveyorControl-System verwendet. Sie steuert bis zu zwei Zonen eines Férderers. Jede Zone
besteht dabei aus einer RollerDrive EC310, mehreren Férderrollen und einem Zonensensor. Weitere Ein- und Ausgénge stehen nicht
zur Verfigung.
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ComControl

Die ComControl steuert eine Zone (RollerDrive und Zonensensor). Die ComControl wird eingesetzt, wenn Ein- oder Ausgénge benétigt
werden oder ein zusétzlicher Strang der Kommunikationsleitung abzweigen soll. Sie verfigt dazu Gber zwei weitere Eingénge, drei
weitere Ausgdnge und einen weiteren Anschluss fir die Kommunikationsleitung (rechts oder links). Meist werden ein oder mehrere
ComControl verwendet, wenn eine CentralControl im Einsatz ist und damit nicht die Méglichkeit besteht, Zusatzfunktionen iber ein Bit
zu aktivieren.
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STEUERUNGEN
CONVEYORCONTROL
/PA-Steuerungssystem fur die RollerDrive EC310

CentralControl

Das ConveyorControl-System benétigt entweder eine CentralControl oder eine GatewayControl. Die CentralControl steuert den
Datenaustausch zwischen den Steuerungen. Eine USB-Schnittstelle erlaubt die Verbindung zu einem Rechner. Mit Hilfe des Rechners
und der Konfigurationssoftware kdnnen alle Steuerungen adressiert und parametriert werden. An eine CentralControl kdnnen bis zu
hundert Segment- oder ComControls, also rund zweihundert Zonen, angeschlossen werden.
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STEUERUNGEN
CONVEYORCONTROL
/PA-Steuerungssystem fur die RollerDrive EC310

GatewayControl

Das ConveyorControl-System benétigt entweder eine GatewayControl oder eine CentralControl. Die GatewayControl stevert den
Datenaustausch zwischen den Steuerungen. Eine USB-Schnittstelle erlaubt die Verbindung zu einem Rechner. Mit Hilfe des Rechners
und der Konfigurationssoftware kénnen alle Steuerungen adressiert und parametriert werden. An eine GatewayControl kénnen bis zu
100 Steuerungen, also rund 200 Zonen, angeschlossen werden. Der entscheidende Unterschied zur CentralControl ist die
Schnittstellenfunktion zu einem Feldbus iber einen M12-Stecker. Fir die Feldbusse PROFIBUS, PROFINET und EtherNet/IP ermdglicht
die GatewayControl die Verbindung mit einer SPS.

MaBe
9)
O o
v
Lrl Q‘ f a Fany r\l Power )
L A \J/

70
54

ﬁ?ﬁ‘.’.’,’,‘.{ﬁﬂ“’“ | Profibus O Ready T
Field O Fauit
Bus

,—l O Gom
E_‘ /N
q / \ l/ _

——b—&

Ao W,

‘—1—0— 7.4 82 8lo.7
27 120
158
175

Zubehor

RollerDrive-EC310-Verléngerungsleitung, Seite 242
Netzteil PowerControl, Seite 236

Magnetschlissel, Seite 247

Flachbandleitung zur Spannungsversorgung, Seite 243
ConveyorControl-Kommunikationsleitung, Seite 243
ConveyorControl-Termination-Box, Seite 245
Kabelbricke fur Flachbandleitung, Seite 245
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Bestellinformationen

STEUERUNGEN
CONVEYORCONTROL
/PA-Steuerungssystem fur die RollerDrive EC310

Steuerung

Artikelnummer

Lieferumfang

GatewayControl PROFIBUS

GatewayControl PROFINET

GatewayControl EtherNet/IP

CentralControl

SegmentControl

ComControl

© 2018 INTERROLL

$-1004026

S$-1100275

S-1101732

$-1004027

$-1004024

$-1004025

USB-Stick mit Configurator-Software; Blindstopfen fir Flachbandleitung; Magnetschlissel, Termination-

Box

USB-Stick mit Configurator-Software; Blindstopfen fiir Flachbandleitung; Magnetschlissel, Termination-

Box

USB-Stick mit Configurator-Software; Blindstopfen fir Flachbandleitung; Magnetschlissel, Termination-
Box

USB-Stick mit Configurator-Software; Blindstopfen fir Flachbandleitung; Magnetschlissel, Termination-

Box
Blindstopfen fiir Flachbandleitung, einen RollerDrive-Eingang und einen Sensor-Eingang

Blindstopfen fiir Flachbandleitungen und einen Sensor-Eingang; zwei Flachbandstiicke
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MULTICONTROL MULTICONTROL

Universelle Steuerung fur die RollerDrive EC310 Universelle Steuerung fur die RollerDrive EC310

Anwendungsbereich Produktbeschreibung Funktionen
Staudruckloses Férdern (ZPA) von Die MultiControl ist eine Vier-Zonen-Steuerung. Das bedeutet, dass bis zu vier RollerDrive EC310
vielen Zonen. Ansteuerung des und vier Zonensensoren angeschlossen werden kénnen. Durch die Verwendung von Y-Leitungen - Leichte Handhabung — eine Steuerkarte fir PROFINET, EtherNet/IP und EtherCat (einfaches Umschalten der Bus-Protokolle)
Interroll Transfers und des Interroll ~ wird der Anschluss von weiteren vier Ein- oder Ausgéngen erméglicht. Die Anschlisse lassen sich - Unabhéangige Stromversorgung fir RollerDrive méglich
High Performance Divert. individuell konfigurieren. - Plug & Play im Austauschfall — keine Adressierung oder Konfiguration notwendig
Ansteuerung der RollerDrive - Statusanzeige durch LEDs fir alle Funktionen und 1/0
EC310 in Applikationen ohne Wird die MultiControl als Netzwerkkarte verwendet, kénnen die Feldbusse PROFINET, EtherNet/ - Logik fir staudruckloses Férdern inkl. Initialisierung
staudruckloses Férdern. IP oder EtherCat durch einfaches Umschalten genutzt werden. - Kommunikation Gber zertifizierte Feld-Busse
- Konfiguration Uber SPS, Web-Browser-Meni und Uber das Teach-in-Verfahren von:
Mit Hilfe der MultiControl werden Sensoren und RollerDrive unmittelbar in die Feldbusebene - Geschwindigkeit, Drehrichtung, Start- und Stopprampe der RollerDrive
integriert. Eine zusétzliche Sensor-/Aktor-Ebene wird Uberflissig. Die Stromversorgung erfolgt - Sensoreigenschaften
Uber ein Standard-Flachbandkabel. Das Flachbandkabel kann auf die richtige Lénge — Timer
abgeschnitten werden und lésst sich durch die Durchdringungstechnologie der MultiControl sehr - Fehlerhandling
schnell anschliefen. - Logik (Einzelplatz-/Blockabzug)
- UL-zertifiziert
Das Abschalten angeschlossener RollerDrive ohne Kommunikationsunterbrechung ist méglich, - Spannungsbegrenzung Uber Bremschopper

wenn die MultiControl Uber eine zweite Flachbandleitung spannungsversorgt wird.

Die Adressierung und Namenszuordnung wird Gber eine SPS-Software, eine Web- Einsaizmaglichkeiten
Bedienoberflache oder das Interroll Teach-in-Verfahren vorgenommen. Durch das Teach-in-

Verfahren ist die automatische Adressierung und die Konfiguration der MultiControl méglich.
AuBBerdem kann die Reihenfolge aller MultiControl in der Forderlinie festgestellt werden. Das Einsaiz einer SPS  Funktion einer SPS Funktion der MultiControl
spart Zeit wéhrend der Inbetriebnahme vor Ort.

Nein * Keine * Realisierung der ZPA-Logik
Die MultiControl ist zusatzlich einsetzbar als individuelle Steuerung fir spezielle Applikationen. Ja « Beeinflussung der ZPA-Logik « Redlisierung eigener ZPA-Logik
Interroll bietet die Programmierung von speziellen Softwarelésungen, falls dies nicht durch eine + Tracking von Fardergitern + Umsetzung SPS-Vorgaben
SPS erfolgen kann. * Fehlerdiagnose
Ja * Die SPS muss programmiert werden und steuert {iber dieses ¢ Funktion als Netzwerkkarte
Programm alle angeschlossenen RollerDrive * Sendet den Zustand aller Sensoren, von RollerDrive und ggf.
* Tracking von Férdergitern und Fehlerdiagnose Fehlerinformationen an die SPS
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STEUERUNGEN
MULTICONTROL
Universelle Steuerung fur die RollerDrive EC310
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Technische Daten Grundplatte
163
Elektrische Daten
Nennspannung 24V DC 151
Kurzzeitig zul&ssiger Spannungsbereich 22,8 bis 25,2 V DC 15 90 15
Stromaufnahme* Logik-Versorgungsspannung: 60
MultiControl: max. 0,2 A + angeschlossene Sensoren/Aktoren = max. 1,6 A |
Motor-Versorgungsspannung: !
RollerDrive-Nennstrom: 4 x 2 A = 8 A
RollerDrive-Anlaufstrom: 4 x 4 A = 16 A %Q L
Sicherung Vorhanden, nicht austauschbar L |Power FollerDrive, 4.5mm? Y
Schutzart P54 6.5
Umgebungsbedingungen ° + _
= -+ -
Umgebungstemperatur im Betrieb —30 °C bis +40 °C [
- =
Umgebungstemperatur bei Transport und Lagerung ~ —40 °C bis +80 °C
|Power Logic + Sensars, 2.5mm?|
Max. Einbauhshe Gber Meereshohe** 1000 m

* Der Effektivstrom in der Applikation ist abhéngig von Férdergewicht, Férdergeschwindigkeit und Anzahl der Zyklen.

** Die Verwendung in Anlagen héher als 1000 m ist méglich. Dies kann jedoch zur Reduzierung der Leistungswerte fihren.
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Um den Magnetschlissel platzieren zu kénnen, muss der Abstand von der Oberkante der MultiControl zu benachbarten Bauteilen

MultiControl mindestens 10 mm betragen.

Zubehor
s NPT RIS sen 3
MultiControl sensor 1O OPower O con O sensor 3 . .

up o RollerDrive 1010  OReaty OFautt  O03 w3 j - Flachbandleitung zur Spannungsversorgung, Seite 243

w010 Oro3 - Magnetschlussel, Seite 247
Link A Link AO OlinkB Link B ° - MultiControl-Blindstopfen, Seite 244

D20 Oroa ~ RollerDrive-EC310-Verléngerungsleitung, Seite 242
RD2 sensor 20 Osensora Ro4 3 - MultiControl-Kommunikationsleitung, Seite 244
Sensor 2 1020 Ovoa Sensar 4 - MultiControl-Y-Leitung, Seite 244

Netzteil PowerControl, Seite 236
14 185 14

Bestellinformationen
- Artikelnummer: S-1101834

Lieferumfang: Grundplatte
Ersatzteil- oder Ergéinzungsfragen: Die Angabe der vorhandenen Firmware-Version ist erforderlich.
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STEUERUNGEN

POWERCONTROL

Netzteil for die Steuerungen der RollerDrive EC310

Anwendungsbereich
Spannungsversorgung der
MultiControl oder des
ConveyorControl-Systems iber
Flachbandleitung.
Spannungsversorgung der
DriveControl oder ZoneControl
durch Rundleitung.

236

Die PowerControl ist ein Drei-Phasen-Netzteil (400 VAC) in einem IP54-Gehduse fir die
Bereitstellung der 24-V-DC-Systemspannung. Das Netzteil ist optimal auf die Strombedirfnisse
der RollerDrive EC310 angepasst. Fir bis zu 4 s liefert das Netzteil einen Strom von 30 A. Die
Stromversorgung von mehreren gleichzeitig startenden RollerDrive ist somit gewdhrleistet.

Das Netzteil ist zur dezentralen Verwendung ausgelegt. Es muss nicht in einen kostspieligen
Schaltschrank integriert werden und kann direkt am Seitenprofil des Férderers befestigt werden.
Durch die Platzierung in Néhe der RollerDrive-Steuerung kann Leitung eingespart werden. Dank
der kurzen Leitungen werden Probleme durch Leitungsspannung-Verluste minimiert. Fir die
Primdrseite stehen zwei Anschlisse bereit, so dass die Spannung zur ndchsten PowerControl
durchgeschleift werden kann.

Eigenschaften
Kein Einbau in Schaltschrank nétig
Selbstschutzfunktion bei Uberlastung, Rickspeisung, Kurzschluss und Lastabfall
Systemféhig durch geringen Kaltstartstrom (Inrush) und aktive Powerfactor-Korrektur
Keine Leistungsreduktion (Derating) im gesamten Betriebstemperaturbereich der Interroll
Steuerungen
Mehrfachklemmstellen netz- und lastseitig, keine speziellen oder kostenintensiven Stecker
erforderlich
Kabelzufihrung tber M20-Verschraubungen inkl. Dichtungen
Wartungsfrei

© 2018 INTERROLL

Technische Daten

STEUERUNGEN
POWERCONTROL

Netzteil for die Steuerungen der RollerDrive EC310

Elektrische Daten
Netznennspannung
Netzspannungsbereich
Netzfrequenz
Netzstromaufnahme
Netz-Kaltstart, Inrush
Nennausgangsspannung
Nennausgangsleistung

Nennspitzenleistung

Max. Ausgangsstrom

Restwelligkeit/Rauschen

400 V AC, 3 Phasen

380 bis 480 VAC + 15 %

50 bis 60 Hz £+ 6 %

Typ. 0,8 A je Phase bei 3 x 400 V AC
Typ. 3 A bei 400 V

24V DC

480 W

Max. 720 W bei 24 VDC fir 4 s, Wiederholrate abhéngig von Dauer und tatséchlicher Hohe

der Spitzenlast
30 Abei24Vfirds

100 mVpp, 20 Hz bis 20 MHz, 50 Ohm

Rickspeisefestigkeit Max. 32 V DC
Kurzschlussstrom 20 A

Schutzart IP54
Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur im Betrieb —30 bis +40 °C
Umgebungstemperatur bei Transport und Lagerung —40 bis +80 °C
Max. Einbauhshe Gber Meereshéhe* 1000 m
Sonstige Daten

Gewicht Ca. 2,5 kg
Farbe RAL7035 (Grau)

* Die Verwendung in Anlagen hoher als 1000 m ist méglich. Dies kann jedoch zur Reduzierung der Leistungswerte fihren.

© 2018 INTERROLL
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POWERCONTROL
Netzteil fUr die Steuerungen der RollerDrive EC310
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Bestellinformationen
- Artikelnummer: S-1004029

- Lieferumfang: Kabeldurchfihrung fir Rund- und Flachbandleitung, Blindstopfen fir eine Kabeldurchfihrung jeweils auf der Primar-
und Sekundérseite, beiliegendes Verbindungskabel zur Erdverbindung der 24-V-Masse
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PolyVee-Riemen

Ein PolyVee-Riemen wird fir den Antrieb von Rolle zu Rolle bzw.

RollerDrive fir gerade Strecken und fir Kurven eingesetzt und ist

fur den Einsatz mit folgenden Serien geeignet:

- Serie 3500 Festantriebsférderrolle

- Bis zu 300 % h&here Drehmomentibertragung als mit

vergleichbaren Rundriemen

- Viel besserer Wirkungsgrad gegeniber Zahnriemen, da weitaus

weniger Walkarbeit nétig

- Kurveneinsatz: Verwendung von 2- oder 3-rippigen Riemen

- Serie 3500KXO Konische Festantriebsférderrolle
- Serie 3800 Friktionsforderrolle
- Serie EC310 RollerDrive

Produkibeschreibung

Elastischer Standardriemen, 1 bis 3 % Vorspannung, fir feste
Achsabstéande
- Wesentlich léngere Lebensdauer als Rundriemen

Ausfihrungsvarianten

- Fir Normal- und Tiefkihltemperaturen geeignet
- Riemen sind antistatisch

Technische Daten

- Temperaturbereich: —28 bis +40 °C
- Farbe: Schwarz

- Riemen nach Form PJ, ISO 9981; DIN 7867

Anzahl Rippen

Rollenteilungen

Max. Férdergutgewicht Artikelnummer Riemenbezeichnung

+1 mm [kgl]
2 60 50 S-1111211 256
2 75 S-1111217 286
2 90 S-1111220 314
2 100 S-1111222 336
2 120 S-1111224 376
& 60 300 S-1111216 256
3 75 S-1111219 286
3 90 S-1111221 314
3 100 S-1111223 336
& 120 S-1111225 376
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PolyVee-Spannhilfsmittel

Das PolyVee-Spannhilfsmittel erm&glicht das einfache Spannen
von 2- und 3-rippigen PolyVee-Riemen und ist fir die
Rollenteilungen 75 mm und 100 mm vorgesehen. Das
Spannhilfsmittel ist fir Rollen und RollerDrive mit einem
Durchmesser von 50 mm ausgelegt. Bei Rohren mit
Schlauchiberzug oder konischen Elementen kann es nicht
eingesetzt werden.

Der Riemen wird optimal gespannt und eine Rolle/RollerDrive
wird horizontal sowie vertikal passend ausgerichtet. Eine
Innengewindeachse fluchtet somit mit dem Befestigungsloch im
Seitenprofil.

Artikelnummer: S-1101272
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PolyVee-Fingerschutz

Der PolyVee-Fingerschutz schitzt sicher vor unbeabsichtigtem
Eingreifen zwischen PolyVee-Riemen und Rollen-Antriebskopf.
Produktvorteile

- Schneller Ein- und Ausbau, kein Verschrauben nétig
- Passt in jedes Seitenprofil, der Fingerschutz sitzt auf der

Dichtung der Rolle bzw. auf dem Befestigungsbolzen der
RollerDrive

- Einbau in mechanisch fertig gestellte Férdertechnik, auch in

bestehenden Anlagen nachristbar

- Immer passend, die Rickwand ist zum schnelleren Einbau direkt

for zwei Riemen ausgelegt. In der Mitte verfigt die Rickwand
Uber eine Sollbruchstelle, mit deren Hilfe sie, bei einer
ungeraden Anzahl von Riemen, leicht halbiert werden kann.

Technische Daten

- Temperaturbereich: 0 bis +40 °C
- Farbe: Schwarz
- Abstand zwischen Seitenprofil und Dichtung der Rolle: min. 0,5

mm; max. 1,5 mm

- Rollenteilung: 75 mm und 100 mm

Artikelnummer

- Rollenteilung 75 mm: S-8863
- Rollenteilung 100 mm: S-8864
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Befestigungsnuss

Die Befestigungsnuss dient zum drehmomentsicheren Anziehen
der RollerDrive-Befestigungsmutter mit Hilfe eines
Drehmomentschlissels. Die Nuss verfigt Gber eine seitliche

Offnung, tber die die RollerDrive-Anschlussleitung hinausgefihrt

werden kann.

Artikelnummer: S-1101248
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Konterschlissel

Die RollerDrive EC310 hat eine verklebte Rippmutter, die direkt
am Rollenboden sitzt. Mit einer weiteren Mutter wird die
RollerDrive im Seitenprofil verschraubt. Je nach Beschaffenheit
des Seitenprofils muss die verklebte Mutter beim Anziehen der
duBeren Mutter mit einem Konterschlissel festgehalten werden.

Der Konterschlissel mit einer 17er-Schlisselweite passt ideal
zwischen den Bund der Rippmutter und den Rollenboden der

EC310.

Artikelnummer: S-1101270
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RollerDrive-EC310-Verléngerungsleitung

Mit Hilfe der RollerDrive-Verléngerungsleitung kann die
Anschlussleitung der EC310 durch eine einfache Steckverbindung
verldngert werden.

Artikelnummer: S-1004033

Technische Daten

- Temperaturbereich: —30 bis +40 °C

- Farbe: Schwarz

- Lénge: 2 m

- AuBBendurchmesser: 5 mm

- Steckverbindung: M8-Snap-in-Stecker und -Buchse
- Schutzgrad: IP67 im gesteckten Zustand

- Schleppkettentauglichkeit: nein

© 2018 INTERROLL

Flachbandleitung zur Spannungsversorgung

Die Flachbandleitung dient zur Spannungsversorgung der
ConveyorControl und MultiControl. Die AuBenkontur der Leitung
entspricht dem Standard von AS-Interface. Der Mantel der
Leitung verschlieft Lécher, die durch Durchdringungskontakte
entstanden sind. Das bedeutet, dass die Leitung auch nach
Abklemmen von einer Steuerung den Schutzgrad hdlt.

Artikelnummer: S-1004030

Technische Daten

- Temperaturbereich: —28 bis +40 °C

- Litzen-Isolation: Braun fir +24 V, Blau fir Masse
- Lange: 25 m

- Querschnitt der Litzen: 2,5 mm?

- Schutzgrad: IP54 im kontaktierten Zustand

- UL CL2
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ConveyorControl-Kommunikationsleitung

Die Flachbandleitung dient der Kommunikation des
Steuerungssystems ConveyorControl. Die verschiedenen
Steuerungen des Systems kontaktieren die Leitung einfach tber
Durchdringungskontakte. Die AuBenkontur der Leitung entspricht
dem Standard von AS-Interface. Der Mantel der Leitung
verschlief3t Lécher, die durch Durchdringungskontakte entstanden
sind. Das bedeutet, dass die Leitung auch nach Abklemmen von
einer Steuerung den Schutzgrad halt.

Artikelnummer: S-1004031

Technische Daten

- Temperaturbereich: —28 bis +40 °C

- Litzen-Isolation: Braun fir +24 V, Blau fir Masse
- Lange: 50 m

- Querschnitt der Litzen: 1,5 mm
- Schutzgrad: IP54 im kontaktierten Zustand
- UL CL2

2

MaBe

10

(68
N
(65
N

6.5

243

Allgemeine technische Informationen

Rollen | Forderelemente | RollerDrive | Steuerungen | Zubehor

Planungsgrundlagen



ZUBEHOR

MultiControl-Kommunikationsleitung

Die konfektionierte PROFINET-Leitung dient zur Kommunikation
der MultiControl. Mit Hilfe der Leitung kann eine MultiControl mit
einer anderen MultiControl, einem anderen Bus-Teilnehmer, einem
Switch oder einer SPS verbunden werden.

Artikelnummer: S-1104438

Technische Daten

- Temperaturbereich: —30 bis +40 °C

- Farbe: Grin

- Lange: 3 m

- AuBendurchmesser: 6,5 mm

- Steckverbindung: M12, gerade auf M12, gerade
- Schutzgrad: IP67 im kontaktierten Zustand

- Leitung: Cat5, geschirmt

- UL1581
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MultiControl-Y-Leitung

Die Y-Leitung mit M8-Steckern ermdglicht die Nutzung eines
weiteren Ein- oder Ausgangs an der MultiControl.

Artikelnummer: S-1104460

Technische Daten

- Temperaturbereich: —30 bis +40 °C

- Farbe: Schwarz

- Lange: 300 mm (+ Stecker)

- Auflendurchmesser: 5 mm

- Steckverbindung Einfach-Anschluss: M8, gerade, geschraubt,
4-polig, zum Anschluss an eine MultiControl

- Steckverbindung Doppel-Anschluss: A) M8, gerade, geschraubt,
4-polig, zum Anschluss an einen Zonensensor
B) M8, gerade, geschraubt, 4-polig, zum Anschluss an einen
Ein- oder Ausgang

- Schutzgrad: IP67 im kontaktierten Zustand

© 2018 INTERROLL

MultiControl-Blindstopfen

Die MultiControl verfigt Gber 4 RollerDrive-, 2 Kommunikations-
und 4 Sensor- bzw. I/O-Anschlisse. Sind alle Anschlisse belegt,
so weist die MultiControl einen Schutzgrad von IP54 auf.
Anwendungsbedingt ist es mdglich, dass nicht alle Anschlisse
belegt sind. Soll auch in diesem Fall der Schutzgrad von IP54
aufrechterhalten werden, ist das VerschlieBen der Anschliisse
nétig. Das Blindstopfenpaket enthalt so viele Stopfen, wie nétig
sind, wenn die MultiControl-Anschlisse nur minimal belegt sind.

Blindstopfen-Paket

MultiControl- GroBe Verwendung Enthaltene
Anschluss Blindstopfen Blindstopfen
RollerDrive M8 Stecken 3

Sensor bzw. /0 M8 Schrauben 3
Kommunikation ~ M12 Schrauben 1

Die Blindstopfen werden vorkonfektioniert fir die ben&tigten
Anschlisse ausgeliefert.

Artikelnummer: S-1104466

Technische Daten

- Temperaturbereich: —30 bis +40 °C
- Farbe: Schwarz

© 2018 INTERROLL
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Kabelbriicke fir Flachbandleitung

Die Kabelbricke erméglicht die elektrische Zusammenfihrung von
zwei Flachbandleitungen und erlaubt die Lagednderung einer
Flachbandleitung. Die Enden der beiden Flachbandleitungen
missen hierbei in eine Richtung zeigen.

Artikelnummer: S-1004028

¢ L & 9

53 ke ol 156

Férderanlage

SegmentControl oder ComControl
Kabelbriicke
Hindernis (Mauer, Stiitzpfeiler oder Ahnliches)

AW N —

Technische Daten

- Temperaturbereich: =30 bis +40 °C

- Schutzgrad: IP54

- Fur die Kommunikationsleitung des ConveyorControl-Systems
geeignet

- Fur die Spannungsleitung des ConveyorControl-Systems oder
der MultiControl geeignet: bis max. 6 A belastbar
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ConveyorControl-Termination-Box

Die kleine Termination-Box dient als Abschlusswiderstand fir die
Kommunikationsleitung des ConveyorControl-Systems. Die
Termination-Box kann auf einfache Weise Uber
Durchdringungstechnologie die Leitung kontaktieren.

Artikelnummer: S-1103892

Technische Daten

- Temperaturbereich: —30 bis +40 °C
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AdControl

Die AdControl kann eingesetzt werden, wenn eine RollerDrive
EC300 (Vorgénger der EC310) durch eine RollerDrive EC310
ersetzt werden soll. Die AdControl hat eine kurze Anschlussleitung
mit Stecker. Der Stecker entspricht dem der EC300 und wird mit
der vorhandenen DriveControl EC200/EC300 oder
Verléngerungsleitung verbunden. Die EC310 wird auf der linken
Seite eingesteckt. DIP-Schalter sind durch eine gelbe
Abdeckklappe geschitzt. Mit Hilfe der DIP-Schalter kann die
Getriebestufe der vorher verwendeten EC300 und der neuen
EC310 eingestellt werden. Die aufwendige Verdrahtung einer
neuen Steuerung entféllt. Durch den Einsatz der AdControl kann
eine RollerDrive EC310 eingesetzt werden, ohne die vorhandene
Verdrahtung zu veréndern. Je nach Getriebeuntersetzung kann
die AdControl auch beim Austausch einer EC200 mit einer EC310
genutzt werden (siehe Betriebsanleitung der AdControl).

Artikelnummer: S-1100372
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Magnetschlissel

Der Magnetschlissel mit einem hochwertigen Neodym-Magneten
bietet viele Funktionen. Bei der MultiControl erméglicht er das
Umschalten des Bus-Protokolls oder die Verwendung des Teach-
in-Verfahrens. Bei der ConveyorControl erméglicht er das
Adressieren oder beispielsweise die Durchfihrung eines
Selbsttests.

Artikelnummer: $-64100210

© 2018 INTERROLL
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Fordergut

Dieses Kapitel soll bei der Planung férdertechnischer Anlagen und
bei der Auswahl passender Produkte unterstitzen.

Grundlage fir die Planung sind die Eigenschaften des Férderguts,
die Anforderungen an die Férderanlage und die
Umgebungsbedingungen.

Lénge und Breite des Férderguts

Die Lénge und die Breite des Férderguts beeinflussen mehrere
Faktoren:

Geradeauslauf: Je gréfier das Verhdalinis von Lange zu Breite
ist, desto stabiler ist der Geradeauslauf. Bei kleinem Léngen-
Breiten-Verhdltnis missen gegebenenfalls zusétzliche MaBBnahmen
zur Stabilisierung des Geradeauslaufs ergriffen werden.

Referenzlénge: Die Referenzlénge entspricht im Normalfall der
Férdergutbreite +50 mm bzw. bei groBem Férdergut wie Paletten
+100 mm. In Kurven empfiehlt Interroll den Einsatz von konischen
Férderrollen, deren Lénge gesondert berechnet werden muss
(siehe Seite 262).

Rollenteilung: Um das Férdergut stdrungsfrei zu férdern, muss
die Rollenteilung so gewdhlt werden, dass das Férdergut jederzeit
von mindestens drei Férderrollen getragen wird.

Fléchenpressung: Die verschiedenen Interroll Férderrollen
kénnen unterschiedlich stark belastet werden. Die statische
Traglast einer Rolle kann dem jeweiligen Rollenkapitel entnommen
werden. Die Werte basieren auf der Annahme, dass ein
Férdergut auf der kompletten nutzbaren Rohrlénge aufliegt und
nicht nur auf einem Teil der Rolle. Hat ein Férdergut mit weniger
als ca. 50 % der nutzbaren Rohrlénge Kontakt, so lassen Sie die
Applikation bitte zuvor von Interroll prifen.

Sehr lange Férdergiter liegen meist nicht auf allen Rollen auf, die
sich unter ihnen befinden. Befinden sich beispielsweise zwanzig
Rollen unterhalb eines Férderguts, das Férdergut hat jedoch nur
zu finfzehn Rollen Kontakt, so muss die Traglastféhigkeit einer
Rolle gréfler sein als ein Finfzehntel des Férdergutgewichts. Bei
sehr langen Férdergitern sollte die Toleranz der
Rollenbefestigungshdhe méglichst klein gehalten werden, damit
mdglichst viele Rollen tragen kénnen.

Héhe des Forderguts

Je gréBer die Hohe eines Férderguts im Verhdlinis zu seiner
Bodenflache ist, desto kippgeféahrdeter ist es beim Fordern.
Folgendes muss beachtet werden:

Rollenteilung weitestgehend minimieren, um ein ruhiges Férdern
mit gréBtmaglicher Kontakiflache zu gewdhrleisten.

© 2018 INTERROLL
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- Starkes Beschleunigen und Bremsen vermeiden. Bei
Verwendung von RollerDrive kénnen hier bequem Rampen fir
das Starten und Anhalten gewdhlt werden.

Bei Gefdllerollenbahnen den Schwerpunkt des Férderguts
ermitteln und auf Kippgefahr prifen.

Gewicht und Gewichtsverteilung des Férderguts

Das Gewicht des Férderguts muss sich auf so viele Férderrollen
verteilen, dass die maximale Traglast der einzelnen Férderrolle
nicht Gberschritten wird. Das kann bedeuten, dass sich mehr als
drei Férderrollen unter einem Férdergut befinden mussen.

Grundsétzlich sollte das Gewicht eines Férderguts méglichst
gleichméBig verteilt sein. Je ungleichméaBiger die
Gewichtsverteilung ist, desto schwieriger ist ein zuverl@ssiges
Férdern.

Ist das Gewicht in Form von Ware z. B. nur am Anfang eines
Ladungstrégers positioniert, so ist es sehr wahrscheinlich, dass die
Rollen am Ende des Ladungstrégers nur noch geringes Gewicht
tragen. Im unginstigsten Fall kénnten so die Rollen am Anfang
des Ladungstrégers Uberlastet werden.

Je gréBer der Durchmesser des Rohrs gewdhlt wird, desto hdher
ist die Traglast der Rolle. Die Traglast wird durch verschraubte
Achsen erhdht. Die Achsen versteifen zusétzlich den Férderer und
wirken als Traverse.

Antriebe, wie z. B. RollerDrive, missen so gewdhlt, dass das
Drehmoment ausreichend ist, um ein System aus mehreren
Férderrollen und Antriebselementen bewegen zu kénnen. Dariber
hinaus muss der Antrieb auf das Férdergutgewicht ausgelegt
werden.

Auch Antriebselemente, wie Ketten, Rundriemen oder Flachriemen,
missen unter Bericksichtigung des Férdergutgewichts ausgewdhlt
werden. Fir den Bereich Behdltertransport empfiehlt Interroll
PolyVee-Riemen, deren Lebensdauer und
Drehmomentibertragung deutlich hher als bei Rundriemen ist.

Material des Férderguts

Das Material, insbesondere seine Bodenbeschaffenheit, beeinflusst
den Roll- und Anlaufwiderstand.

Harte Materialien, wie z. B. Kunststoffbehdlter, weisen geringere
Roll- und Anlaufwiderstdnde auf als weiche Materialien, wie z. B.
Kartons. Dies hat direkten Einfluss auf die benétigte
Antriebsleistung und muss in deren Kalkulation eingehen. Je
weicher die Unterseite des Férderguts ist, desto gréfer ist bei
gleichem Gewicht die bendtigte Antriebsleistung im Vergleich zu
einer harten Unterseite. Beispielsweise wird weile Ware oft mit
Styropor auf der Unterseite verpackt. Je nach Rollenteilung,
Férdergutgewicht, Einwirkzeit und Weichheit des Styropors formt
sich das Styropor an die Rollen an. Im Styropor ist dann eine
Wellenform passend zur Rollenteilung zu erkennen.
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FORDERGUT

Auf Friktionsférderern kann das dazu fihren, das Férdergiter
nicht wieder anlaufen. Grundsétzlich gilt, je weicher das
Foérdergut ist, desto kleiner muss die Rollenteilung gewdhlt

werden.

Parallel zur Férderrichtung laufende Rippen, Sicken, Leisten oder
Rillen in B&den von Férdergitern sind hinsichtlich der
Férderbarkeit unproblematisch. Je nach Ausprégung steigt die
notwendige Antriebsleistung. Querrippen kénnen das Férdern
unginstig beeinflussen. Unter Umsténden muss die Rollenteilung

empirisch ermittelt werden.

Bei der Prisfung, ob eine Rolle geniigend Traglast fir eine
Applikation aufweist, ist es wichtig, dass die Beschaffenheit des
Férderguts beriicksichtigt wird. Férdergiter mit unebenem Boden
liegen meist nicht auf allen Rollen auf, die sich unter ihnen
befinden. Bei Paletten muss darauf geachtet werden, dass oft
lediglich die Rollen unterhalb der Palettenklétze tragen. Das
folgende Schema zeigt, welche Kufenlastverteilung sich bei einer

homogen belasteten Europalette ergibt.
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Abb.: Unterstitzung von 2 Kufen
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Abb.: Unterstitzung von 3 Kufen
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ANFORDERUNGEN AN DEN FORDERER

Anforderungen an den Férderer

Die folgenden grundlegenden Parameter bestimmen entscheidend
die Ausprégung des Forderers:

- Maximaler Durchsatz pro Zeiteinheit
- Geometrie des Férderguts

- Gewicht und Material des Férderguts
- Steuerungstechnische Anforderungen
- Umweltbedingungen

Statische Aufladung

Durch das Férdern auf Rollen entsteht grundsétzlich
elektrostatische Aufladung, die unter anderem von den
Materialeigenschaften des Férderguts und dem Rohrmaterial
abhéngig ist.

Um elektrostatische Aufladung nicht auftreten zu lassen bzw.
umgehend und funkenfrei abzufihren, bietet Interroll fir Rollen
mit Stahlrohr antistatische Varianten.

Es besteht die Option, die Ladung Uber ein Antistatikelement
niederohmig vom Rohr auf die Achse zu leiten. Ist eine leitende
Verbindung zwischen Rollenachse und Seitenprofil vorhanden,
kann so Ladung zum geerdeten Seitenprofil abgeleitet werden.
Rollen mit Schlauch, mit konischen Elementen oder mit Kunststoff-
Antriebskopf besitzen immer ein Antistatikelement, so dass diese
im Bereich eines Rohriberstandes mit Erdpotential verbunden
werden kénnen. Statische Ladung kann vom PU- und PVC-
Schlauch oder den grauen konischen Elementen nicht abgeleitet
werden.

Schwarze konische Elemente fir einen Rohrdurchmesser von
50 mm sind gegeniber den grauven Varianten dazu geeignet,
statische Aufladung abzuleiten.

Alle RollerDrive-Varianten, auch im IP66-Design, sowie MSC 50
sind immer antistatisch ausgefihrt.

Alle Lésungen bedingen die ordnungsgeméfle Herstellung und
Uberprifung der leitenden Verbindung zwischen Achse und
Seitenprofil und der Erdung des Seitenprofils vom
Anlagenhersteller.

Rollen mit angeschweif3tem Stahl-Kettenrad- bzw.
Doppelkettenradkopf kénnen auch iber die Kette mit Erdpotential
verbunden werden.

Gerduschniveau

Gerdéusche entstehen durch verschiedene Komponenten eines
Férderers und das Férdergut selbst.

Jeder Antrieb verursacht Gerdusche. Die Interroll RollerDrive ist
mit Entkopplungselementen ausgefihrt, die das Geré&usch des
Getriebes reduzieren. Meistens liegt das Geré&uschniveau der
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RollerDrive unter 50 dBA. Immer mehr staudrucklose
Férdersysteme werden von pneumatischen Lésungen mit einem
zentral angeordneten Antrieb auf eine RollerDrive-L&sung
umgebaut. Das wesentlich geringere Gerduschniveau ist hierbei
ausschlaggebend.

Bei den Geréduschen von Antriebselementen gilt: Ein Kettenantrieb
verursacht mehr Geréusch als ein Riemenantrieb.

Gerduschentwicklung bei Rollen héngt vom Lager und dessen
Befestigung im Rohr ab. Prézisionskugellager, wie in der Serie
1700, laufen deutlich leiser als Lager, wie sie in der Serie 1100
verwendet werden. Auch das Material des Rollenbodens, in dem
das Lager befestigt ist, spielt eine Rolle. In der Serie 1200 fir
extreme Umgebungstemperaturen ist ein Metallrollenboden
verbaut, der jedoch deutlich lauter als einer der Rollenserie 1700
ist. Fast alle Rollenserien von Interroll werden mit Technopolymer-
Rollenbdden hergestellt, um ein Optimum an Gerduschdémpfung
zu erreichen.

Sehr leise Rollen, Antriebe und Antriebselemente nitzen wenig,
wenn das Férdergut auf dem Férderer Gerdusche verursacht.
Dem k&nnen verschiedene Maf3nahmen entgegenwirken. Dabei
sollte Folgendes beachtet werden:

- Eine kleine Rollenteilung verursacht grundsétzlich weniger
Gerdusche als eine grof3e Rollenteilung.

- Auf kleine Hohentoleranzen bei Ubergéngen und bei der
Befestigung von Rollen/RollerDrive achten.

- Versehen der Rollen/RollerDrive mit gerduschd@mpfenden
Materialien, z. B. mit einem PVC- oder PU-Schlauch

- Einsatz einer Gerduschddmmung im Rolleninneren fir Rollen mit
einem Durchmesser von 50 mm — siehe Seite 39

Feuchtigkeit

Feuchtigkeit kann auf verschiedene Weise durch folgende
Ursachen auftreten:

- Feuchte Férdergiter, z. B. im Regen gelagerte Getrénkekisten

- Feuchte Umgebung, z. B. Spulkichen

- Feucht werdende Anwendungen, z. B. durch Reinigung oder
ausgeldste Sprinkleranlagen

Ist mit Feuchtigkeit in einer Anlage zu rechnen, sollten alle
Komponenten auf entsprechende Bestandigkeit Gberprift werden.

Interroll bietet eine Reihe von Produkten, die fir Anwendungen
mit Feuchtigkeit geeignet sind:

Rohrmaterial: Rollen oder RollerDrive kénnen aus nicht
rostendem Material, wie z. B. Edelstahl, hergestellt werden.
AuBerdem kénnen Materialien mit verschiedenen
Veredelungsprozessen, wie z. B. Verzinken, Verchromen oder
Nitrocarburieren, geschitzt werden.
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Achsmaterial: Achsen kénnen aus nicht rostendem Material,
wiez. B. Edelstahl, hergestellt werden.

Antriebselemente: Einige Antriebselemente eignen sich eher fir
feuchte Anwendungen. PolyVee-Riemen eignen sich weitaus
besser als Rundriemen, die Gber Sicken im Rohr gefihrt werden.
Die Rundriemen kénnen in der glatten Sicke rutschen.

Antriebe: Die RollerDrive hat grundsatzlich bereits mit der
Schutzart IP54 einen hohen Schutzgrad. Ist in der Applikation mit
hoher Feuchtigkeit oder Strahlwasser zu rechnen, empfiehlt
Interroll die Ausfihrung mit Schutzgrad IP66.

Lager: Alle Rollen mit Prézisionskugellager sind gut gegen Nésse
und Schmutz geschitzt. Bei Anlagen mit sténdiger Feuchtigkeit
oder Nasse bietet Interroll Ausfihrungen mit Edelstahl-Kugellager
an.

Bei der Serie 1500 sind sémtliche Komponenten
feuchtigkeitstauglich. Achsbolzen sind aus Edelstahl und kénnen
nicht rosten. Das Rohr kann aus Edelstahl hergestellt werden und
aus den verwendeten Gleitlagern kann weder Fett ausgespilt
werden, noch kdnnen die Gleitlager rosten.

Anwendungen im Tiefkihlbereich

Vor allem im Lebensmittelbereich finden sich Anwendungen mit
einer Umgebungstemperatur von ca. =28 °C. Im sogenannten
Tiefkihlbereich missen viele Punkte beriicksichtigt werden:

- Verdndert sich der Anlauf von Komponenten, wie z. B. Rollen?
Bendtigen Antriebe mehr Leistung, da eventuell die Viskositéat
von Fetten zunimmt oder Komponenten festgefroren sind?

- Sind sa@mtliche Komponenten funktionssicher, auch wenn sich
z. B. verschiedene Materialien unterschiedlich zusammenziehen?

Die Interroll Lésungen

Materialien: Fir verschiedene Produkte bietet Interroll extra
tiefkbhltaugliche Varianten an. Die grauen konischen Elemente
sind wenig spréde und damit sehr gut fir Tiefkihlanwendungen
geeignet. Die Rollenbéden der Serie 1700 sind for
Tiefkihlapplikationen hochschlagzéh ausgefihrt.

Antriebe: Die RollerDrive EC310 ist in einer Tiefkihlausfihrung
verfigbar. Auch nach léngerem Stillstand 1&uft die RollerDrive
wieder an. Méglich machen das ein spezielles Tiefkihlfett und
abgestimmte Komponenten bzw. Materialien.

Antriebselemente: Vor Verwendung eines Antriebelements sollte
dessen Tiefkihltauglichkeit geprift werden. AuBBerdem sollte
sichergestellt werden, dass die Friktion bei Minustemperaturen
ausreichend ist und die Antriebselemente nicht festfrieren kénnen,
da festgefrorene Antriebselemente ungeplante
Drehmomentanforderungen an den Antrieb stellen kénnen.
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Lager: Die verwendeten Prézisionskugellager funktionieren auch
unter Tiefkihlbedingungen. Der Anlauf der Rolle ist hierbei jedoch
héher, als bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C. Entweder
werden Antriebe auf diesen hdheren Anlauf ausgelegt oder es
werden gedlte Kugellager verwendet. Die gedlten Lager laufen
bei Minustemperaturen wesentlich leichter.

Bei Tiefkihlbedingungen schrumpfen Materalien wie Stahl und
Kunststoff in unterschiedlicher Weise. Zur Funktionssicherheit wird
ein PolyVee-Antriebskopf bei einer RollerDrive nicht nur in das
Stahlrohr eingepresst, sondern zusétzlich gebérdelt. Zusétzliche
Sicherheit gegen Verdrehen bringt ein Metallstern. Dieser per
Laserschnitt hergestellte Stern wird in den Antriebskopf
eingerastet und furcht sich in die Innenwandung des Rohrs. Durch
diese innovative Lésung im Inneren des Rohrs werden Stérkanten
an der Auf3enkontur der Rolle vermieden. Diese L&sung ist
optional fir verschiedene Ausfihrungen der Serie 3500 und

3500KXO erhaltlich.

Die Serie 1200 ist speziell fir extrem temperierte Anwendungen
ausgelegt. Metallrollenbéden in Metallrohren bieten héchste
Funktionssicherheit.
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Antriebskonzepte

Bei Antrieben unterscheidet Interroll zwischen Antriebselementen
(wie Rundriemen, PolyVee-Riemen, Ketten etc.) und dem
eigentlichen Antrieb. In der Férdertechnik werden verschiedene
Antriebe eingesetzt, wie Trommelmotoren, Getriebemotoren,
Motorrollen etc. Weiterhin wird auch die potentielle Energie von
Fordergitern, z. B. auf Gefdllebahnen, verwendet.

Gefdlleforderer

Ein Gefdlleférderer unterscheidet sich deutlich von den anderen
Konzepten. Er ist nicht horizontal ausgerichtet, sondern immer
geneigt aufgebaut. Es gibt angetriebene und nicht angetriebene
Gefélleférderer. Im Folgenden wird auf einen Gefélleférderer
ohne Antrieb eingegangen. Gefdlleférderer nutzen die potentielle
Energie von Férdergitern. Das bedeutet, dass eine andere
Technik das Férdergut zuvor auf eine entsprechende réumliche
Hséhe bewegen muss.

Das Férdergut rollt durch die potentielle Energie ohne
zusdtzlichen Antrieb bis an das Ende des Férderers bzw. bis zum
vorherigen Férdergut. Ein Gefélleférderer ist durch den fehlenden
Antrieb meist eine kosteneffektive Lésung. Die Geschwindigkeit
und das Wiederanlaufvermdgen von Férdergitern wird massiv
beeinflusst durch:

- Die Neigung des Férderers

- Die bereits vorhandene Geschwindigkeit eines Férderguts beim
Aufbringen auf den Gefélleférderer

- Die Leichtgangigkeit der Rollen

- Die Lange des Férderers

- Die Beschaffenheit der Unterseite eines Férderguts

- Das Férdergutgewicht

- Andere Eigenschaften

Zum einen muss das Férdergut das Ende des Férderers erreichen.
Es darf nicht stoppen, weil es ein zu geringes Gewicht hat, um in
Ruhe befindliche Rollen zu bewegen. Sind auf einem
Gefdlleforderer bereits viele Férdergiter vorhanden und ein
weiteres Férdergut stoppt dadurch im letzten Teil des Férderers,
so muss sichergestellt sein, dass nach Abférdern der ersten
Fordergiter auch das letzte wieder anléuft und das Ende des
Gefdlleférderers erreicht.

Zum anderen darf die Geschwindigkeit der Férdergiter nicht zu
hoch sein bzw. werden. Es besteht das Risiko, dass ein Férdergut
auf ein anderes aufgestautes Férdergut oder auf den
Endanschlag am Ende des Férderers stéf3t. Dadurch entsteht
Verletzungsgefahr fir Mitarbeiter, die das Férdergut eventuell
per Hand entnehmen wollen, sowie die Gefahr der Besch&digung
des Férderguts.

Die passenden Eigenschaften eines Gefélleférderers zu finden
wird zur Herausforderung, wenn unterschiedliche Férdergiter zu
bewegen sind. Ublicherweise unterscheiden sich die Férdergiter
auf einem Gefdlleférderer in mindestens einer der folgenden

© 2018 INTERROLL

PLANUNGSGRUNDLAGEN
ANTRIEBSKONZEPTE

Eigenschaften: Gewicht, Gréfie, Material und
Bodenbeschaffenheit. Auch ein Mix aus unterschiedlichen
Férdergitern lasst sich hinsichtlich Personal-, Férdergut- und
Prozesssicherheit mit einem Gefdlleférderer fordern. Interroll
bietet hierfir unterschiedliche Produkten an. Die Rollen der Serie
1100 sind fir den Einsatz in Gefélleférderern konzipiert.

Bei der Auswahl von Rollen fir einen Gefalleférderer sollte
Folgendes beachtet werden:

- Rollen mit besonders leichtem Anlauf wahlen.

- Rollen mit gedlten Kugellagern drehen leichter als mit
gefetteten.

- Das Gewicht der Rollen: Je breiter der Gefélleférderer, desto
lédnger und damit schwerer die Rolle. Ideal sind Rollen mit
geringer Massentrégheit (leichtes Rohrmaterial).

Der Magnetic Speed Controller MSC 50 erlaubt den
Wiederanlauf von Férdergitern ab 0,5 kg und bremst in
Abhéngigkeit der Eigenschaften des Forderers zuverldssig
Férderguter bis zu 35 kg ab. Sind Férdergiter leichter als 0,5 kg
oder schwerer als 35 kg, ist es auch méglich, die RollerDrive Serie
EC310 einzusetzen.

Durch die angetriebene RollerDrive kann jedes noch so leichte
Férdergut bewegt bzw. wieder bewegt werden. Beim Abbremsen
von schweren Férdergitern darf die von der RollerDrive
zuriickgegebene Energie nicht zu hoch sein. Wird eine oder
werden mehrere RollerDrive innerhalb eines Gefélleférderers
eingesetzt, bringt das ebenfalls den Vorteil der
Staudruckreduzierung. Wird eine RollerDrive, die eventuell mit
weiteren Rollen Gber Antriebselemente verbunden ist, gestoppt,
halten die Férdergiter an. Somit lasst sich der Druck auf bereits
auf dem Férderer vorhandene Férdergiter bzw. auf den
Anschlag am Ende des Férderers reduzieren. Auf langen
Gefdlleférderern kann es ratsam sein, mehrere RollerDrive
einzusetzen, um den Staudruck weiter zu reduzieren. Ist das
Gefélle so hoch, dass Férdergiter Gber das Stahlrohr von
gestoppten RollerDrive oder Rollen rutschen, kann die Friktion
durch PVC-Schlauch auf dem Rohr erhéht werden.

Grundsétzlich wird empfohlen, jedes Gefdlleférdererdesign unter
Originalbedingungen zu testen.

Festantriebsforderer

Bewegt sich ein Férdergut im Einklang mit dem Antrieb, so
handelt es sich meist um einen fest oder stets angetriebenen
Férderer. Der Antriebskopf der verwendeten Rollen ist fest mit
dem Rohr verbunden. Werden die Festantriebsképfe gegen
Friktionsantriebskdpfe getauscht, entsteht ein Friktionsférderer. Je
nach Antriebselement kénnen auch Rollen ohne Antriebskopf
eingesetzt werden, z. B. bei einem Flachriemenférderer. Es sind
viele verschiedene Arten von Festantriebsférderern méglich. Sie
unterscheiden sich meist durch das gewdhlte Antriebselement, wie
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Ketten, PolyVee-Riemen, Rundriemen in Verbindung mit
K&nigswellen oder von Rolle zu Rolle eingesetzt, Flachriemen etc.,
und die genutzten Antriebe.

Fir alle géngigen Festantriebsférderer bietet Interroll passende
Forderrollen an, mit der RollerDrive EC310, dem Pallet Drive und
PolyVee-Riemen sogar Antriebe und Antriebselemente. Es
empfiehlt sich bei Einsatz einer RollerDrive als Antrieb, diese in
die Mitte der von ihr angetriebenen Férderrollen zu platzieren
(weitere Planungsinformationen zur RollerDrive finden Sie auf
Seite 268. Informationen zum Pallet Drive finden Sie in
separaten Produktunterlagen). Sollen viele Rollen angetrieben
werden, haben PolyVee-Riemen Vorteile gegeniber Rundriemen.
Bei Verwendung von PolyVee-Riemen reduziert sich die
Rollenumdrehungsanzahl leicht mit steigendem Abstand zur
RollerDrive. Weitere Informationen hierzu finden Sie auch im
Kapitel ,Antriebselemente” auf Seite 255.

Friktionsforderer

Friktionsférderer werden meistens dafir verwendet, Férdergiter
zu férdern und aufzustauen. Die Besonderheit von
Friktionsférderern ist, dass bei eingeschaltetem Antrieb ein
Aufstauen von Férdergitern mit nur leichtem Staudruck erfolgen
kann. Die gleiche Situation auf einem Festantriebsférderer fohrt
dazu, dass die zuerst gestoppten Férdergiter von deren
Nachfolgern so viel Druck erhalten, dass fragile Kartonagen
beschadigt werden kdnnen. Friktionsférderer eignen sich gut fir
Pufferstrecken mit ungleicher Be- und Entladung.

Friktionsférderrollen sind mit vielen verschiedenen
Antriebselementen erhdltlich, siehe Seite 259. Auch ein

Férderer mit Kénigswelle kann als Friktionsférderer genutzt
werden. Das Fihrungsréllchen der Serie 2600 erméglicht nicht
nur die Fihrung eines Rundriemens, sondern erlaubt auch, dass
die Kénigswelle dreht und das Réllchen dabei stehen bleibt. Dabei
muss sichergestellt werden, dass der Rundriemen nicht rutscht, da
dadurch die Lebensdauer deutlich reduziert wiirde. Weitere
Informationen hierzu Seite 257.

Fir manche Anwendungen ist es nachteilig, wenn Férdergiter sich
berihren, auch wenn der Staudruck durch den Friktionsbetrieb
verringert wird. In diesem Fall ist eventuell ein staudrucklos
agierender Férderer besser geeignet — siehe néchstes Kapitel
(weitere Informationen zum Friktionsférderer finden Sie auf

Seite 259).

Staudrucklose Forderer

Das staudrucklose Férdern wird haufig mit ZPA (,Zero Pressure
Accumulation”) abgekiirzt. Ein ZPA-Férderer ist meist in Zonen
aufgeteilt. Die Zonenléange richtet sich nach der Lénge des
Férderguts bzw. langsten Férderguts. Jede Zone enthélt eine
Méglichkeit, Férdergut zu identifizieren, z. B. durch eine
Lichtschranke. Auflerdem ist jede Zone zu- und abschaltbar.
Angetrieben werden die Zonen auf unterschiedliche Weise,
folgend einige Beispiele.
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Eine Méglichkeit besteht in einem zentralen Antrieb, haufig einem
Getriebemotor, der einen Flachriemen antreibt. Der Flachriemen
wird Uber eine schaltbare Einheit an die Rollen jeder Zone
gepresst oder an diesen vorbei gefihrt. Dabei werden die Rollen
im Fall des Vorbeifihrens héufig zusétzlich gebremst. Denkbar ist,
dass der Flachriemen nur an wenige Rollen einer Zone gepresst
wird und die restlichen Rollen durch andere Antriebselemente mit
diesen verbunden sind. Oft handelt es sich bei der Schalteinheit
um Pneumatikventile. Diese verursachen héufig ein ungewiinschtes
Gerduschniveau.

Eine andere Méglichkeit presst den Flachriemen immer an ein
Teilstiick einer Rolle in jeder Zone. Der restliche Teil der Rolle wird
Uber eine Kupplung zu- oder abgeschaltet. Die brigen Rollen
jeder Zone sind Uber andere Antriebselemente mit der
angetriebenen Rolle verbunden.

Ein weiteres Konzept besteht in der Verwendung dezentraler
Antriebe. Hierbei werden oft Motorrollen verwendet. In ein oder
mehreren Rollen einer Zone sind dabei Antriebe verbaut, die die
jeweiligen Rollen direkt antreiben. Ein Antriebselement, das den
ganzen Férderer verbindet, entféllt. Ubrige Rollen einer Zone
werden meist Gber PolyVee-Riemen oder Rundriemen mit der oder
den Motorrolle(n) verbunden. Durch gezieltes Ein- oder
Ausschalten der Motorrollen kénnen die Zonen aktiviert oder
deaktiviert werden.

Die Bauart mit zentralem Antrieb liegt je nach Lange des
Férderers meist unterhalb der Investitionskosten einer Lésung mit
Motorrollen. Durch das stédndige Drehen des Antriebs, auch in
Zeiten, wo eventuell nichts geférdert wird, liegen die
Betriebskosten jedoch meistens deutlich héher. Bei den meisten
Lésungen mit Motorrollen amortisieren sich gegebenenfalls
hohere Investitionskosten nach kurzer Zeit.

Fir eine Lésung mit Motorrollen spricht nicht nur der geringere
Energieverbrauch, sondern auch die kompakte Bauweise. Der
Motor ist in einer Rolle verbaut und muss nicht neben oder
unterhalb des Férderers zusétzlich platziert werden.

Motorrollen sind gegeniber Getriebemotoren wartungsfrei, sie
missen beispielsweise nicht gefettet werden und bieten meist ein
hoheres Sicherheitslevel durch Schutzkleinspannung.

Lésungen mit Motorrollen kdnnen jedoch auch Nachteile
beinhalten. Bei Lésungen mit vielen Motorrollen pro Zone nimmt
die Verfigbarkeit deutlich ab — je mehr Motoren eingesetzt sind,
desto hoher die Wahrscheinlichkeit, dass eine Motorrolle ausfallt.

Interroll empfiehlt daher den Einsatz der RollerDrive EC310. Hier
ist ein Antrieb pro Zone in den meisten Fallen ausreichend und es
stehen flexible Steuerungskonzepte zur Verfigung. Die
Ansteuerungen bieten dazu noch viele andere Méglichkeiten, wie
Drehrichtungswechsel oder Start- und Stopprampen, die
herkdmmliche ZPA-Férderer nicht bieten. Technische Daten finden

Sie auf der Seite 200.
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Antriebselemente (Riemen, Kette)

Bei Antrieben unterscheidet Interroll zwischen dem eigentlichen
Antrieb wie RollerDrive, Trommelmotor, Pallet Drive,
Getriebemotor etc. und den Antriebselementen. Als
Antriebselemente werden verschiedene Arten der
Drehmomentibertragung bezeichnet.

Interroll bietet Férderrollen fir alle géingigen Antriebselemente
an:

Ketten

- Zahnriemen
PolyVee-Riemen
Rundriemen
Flachriemen

Grundsatzlich sind bei vielen Antriebselementen zwei Arten der
Kraftibertragung méglich:

- Tangential: Gber ein seitlich, entlang des Férderers laufendes,
Medium, wie z. B. eine Kette
Umschlungen: Von Férderrolle zu Férderrolle oder von
Kénigswelle zu Férderrolle

Beide Arten der Kraftibertragung sind fir Friktionsférderer und
fest angetriebene Férderer nutzbar.

Ketten

Die Kette ist ein in der Férdertechnik bewdhrtes Mittel,
Férderrollen und Férderelemente anzutreiben. Sie zeichnet sich
durch Robustheit und Langlebigkeit aus und ist unempfindlich
gegeniber Verschmutzung und Umwelteinflissen. Mit einer Kette
lassen sich sehr groie Leistungen Ubertragen. Es wird empfohlen
den Kettenantrieb gegen unabsichtliches Berihren zu schitzen.

Ketten sind nicht wartungsfrei und im Betrieb relativ laut. Sie
missen regelméaBig geschmiert werden, um eine optimale
Lebensdauer zu erreichen. Das Gerdusch, das eine Kette als
Antriebselement verursacht, wird mit zunehmender
Geschwindigkeit hdher. Geschwindigkeiten héher als 0,5 m/s sind
daher nicht zu empfehlen.

Zur Fohrung von Paletten werden oft Férderrollen mit
aufgeschweifiten Spurkrénzen eingesetzt. Das Fihren der Palette
Uber Spurkrénze erhsht den Leistungsbedarf und muss bei der
Auslegung des Antriebs und Antriebselements beriicksichtigt
werden.

Die maximal von einem Antrieb anzutreibende Antriebslénge wird
durch die zul@ssige Belastung der Kette limitiert. Die folgenden
Faktoren bestimmen die maximale Antriebslénge ,L":

Die zuléssige Zugbelastung der Kette Fyax in N
Die Gewichtskraft des einzelnen zu transportierenden
Férderguts Frin N
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Der Rollwiderstand p der Rollenbahn, Gblicherweise wird ein
Wert von 0,1 gewdhlt

Die projektierte Férdergeschwindigkeit ,S” in m/s

Der Aufgabetakt ,t* der Fordergiter (in S), d. h. die Zeit
zwischen zwei aufeinander folgenden Férdergitern

Die maximale Antriebslénge ,L” wird berechnet:

L= FMax - S -t
Frop

Wenn beim Antrieb von Rolle zu Rolle die Antriebsstation in der
Mitte der Bahn positioniert wird, so kann theoretisch die
zweifache Antriebslénge realisiert werden. Die Kettenr&der, die
die Antriebsleistung Gbertragen, dirfen dabei nicht Gberlastet
werden.

Aufgrund des Gesamtwirkungsgrades dieses Systems sollten lange
Antriebslédngen vermieden werden. Antriebsléngen von mehr als
15 m haben sich in vielen Féllen als problematisch erwiesen.

Fuax kann mit der zul&@ssigen Bruchlast F; der eingesetzten Kette
ermittelt werden. Ublicherweise wird dafir ein Sicherheitsfaktor
von 7 eingesetzt (bei dem auch der Verschleify der Kette in einem
akzeptablen Bereich liegt), so dass Fyay wie folgt ermittelt werden
kann:

FmMax = E
7

Nach DIN ist von folgenden Bruchlasten auszugehen:

Kettenbezeichnung Bruchlast Fy Frax

06B (3/8") 9100 N 1300 N
08B (1/2") 18.200 N 2600 N
10B (5/8") 22.700 N 3243 N

Die bei maximaler Lédnge erforderliche Antriebsleistung ,P” kann
wie folgt berechnet werden:

_Lep-Fr
t

P
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Tangentiale Kraftibertragung

Umschlungene Kraftibertragung

IHOMONMOMD)

Der tangentiale Kettenantrieb zeichnet sich durch seinen guten
Wirkungsgrad und seine einfache Konstruktion aus. Der
Antriebskopf (2) besteht nur aus einem Kettenrad. Die
Einbauléinge der Férderrolle ist daher kirzer als bei einem
Antrieb von Férderrolle zu Férderrolle. Eine einzelne Kette (1)
treibt alle Férderrollen eines Férderers an. Die Fihrung der Kette
zu den Kettenrddern erfolgt durch ein Kettenfihrungsprofil. Das
KettenfiGhrungsprofil (5) ist meist aus Spezialkunststoff und muss
die Kette duBerst exakt fihren.

Die Kettenréder sind beim Einsatz in fest angetriebenen Férderern
fest mit dem Rohr der Férderrollen verbunden. Bei
Friktionsférderern kommen Rollen zum Einsatz, deren Kettenréder
nicht fest mit dem Auf3enrohr verbunden sind. 1 bis 2 Zéhne der
Kettenréder greifen in die Kette ein und Ubertragen nur die fir
die einzelne Férderrolle notwendige Antriebsleistung. Die Kette
kann wahlweise auf der Unter- oder Oberseite der Férderrollen
entlang gefihrt werden. Eine exakte Positionierung der
KettenfGhrung zu den Férderrollen ist &uBerst wichtig. Das
maximale Héhenspiel betrégt 0,5 mm. Die zentrale Motorstation
(4) muss so installiert werden, dass der Zugtrum der Kette
moglichst kurz ist. Es ist ratsam, die Motorstation zusatzlich mit
einer Vorrichtung zur Einstellung der Kettenspannung auszuristen.
Umlenkrollen (3, 6) lenken die Kette am Antrieb und/oder Ende
des Férderers in eine entsprechende Richtung. Es ist auch méglich,
die letzten Férderrollen als Kettenumlenkung zu nutzen. In diesem
Fall muss darauf geachtet werden, dass diese Rollen eine DIN-
Verzahnung aufweisen.

Umlenkrollen, die neben der Belastung durch das Férdergut auch
die Kettenzugkréfte tragen, missen gegebenenfalls gesondert auf
ihre zulassige Lagerbelastung geprift werden. Die angetriebene
Férdererldnge wird durch die zuléssige Bruchlast der Kette und
durch das Gewicht des Férderguts begrenzt.

Die Rollenteilung ist beim tangentialen Antrieb frei wéhlbar. Im
Vergleich zum Antrieb von Férderrolle zu Férderrolle sind beim
tangentialen Antrieb Férderrollen einfach aus- und einzubauen,
da sie durch die Kette nicht umschlungen werden.

Ab 1000 Betriebsstunden ist mit einer Ldngung der Kette von bis
zu 2 % zu rechnen.
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Bei umschlungener Kraftibertragung wird jede Férderrolle mit der
néchsten durch eine Kette (1) verbunden. Deshalb benétigen die
Forderrollen Doppelkettenradk&pfe (2). Diese bendtigen mehr
Platz als bei einem tangentialen Antrieb, die Einbaulénge der
Rolle ist daher léinger. Doppelkettenradképfe weisen immer eine
DIN-Verzahnung (Normalverzahnung) auf.

Eine zusdtzliche Kettenfihrung ist nicht erforderlich. Die
Rollenteilung unterliegt engen Toleranzen und ist von der
Kettenteilung abhdngig.

nc — nt
+ = Pc-
T2
t = Rollenteilung
nc = Anzahl der Kettenglieder
nt = Z&hnezahl des Antriebskopfs
Pc = Kettenteilung

Die maximale Férdererlénge ist von der Antriebsleistung der
Motorstation (3) und der zul@ssigen Bruchlast der Kette abhéangig.
Die Kette erfahrt an der Motorstation die héchste Belastung. Die
Toleranzen fir die Rollenteilung ,Pr” und die Bruchlasten sind in
der folgenden Tabelle aufgefihrt.

Kettenteilung/ Pc Toleranz von Pr Bruchlast Frnax

- bezeichnung [mm]  [mm] [N]

06B (3/8") 9,52 0 bis —0,4 9100 1300 N
08B (1/2") 12,70 0 bis 0,5 18200 2600 N
10B (5/8") 15,88 0 bis —0,7 22700 3243 N

Pc = Teilung der Kette

Pr = Teilung der Rollen
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Zahnriemen

Der Anteil von Zahnriemen als Antriebselement ist in der
Rollenférdertechnik ricklaufig. Zahnriemen werden meist von
Rolle zu Rolle eingesetzt und sind nicht kurvengdngig. Gegeniber
Rund- oder PolyVee-Riemen ist der Leistungsbedarf eines
Zahnriemens durch dessen Aufbau wesentlich héher. Dies muss
bei der Auswahl des Antriebs beachtet werden. Zahnriemen
stellen einen hohen Anspruch an die Toleranz der Rollenteilung,
da der Zahneingriff formschlissig mit dem Profil des Antriebskopfs
ist. Interroll empfiehlt, die einzuhaltenden Toleranzen beim
Hersteller des ausgewdhlten Zahnriemens zu erfragen.

Ein Vorteil des Zahnriemens gegeniber Rund- und PolyVee-
Riemen besteht darin, dass er, bei ordnungsgeméfer
Verwendung, Bewegung schlupffrei weitergibt. Dariber hinaus
sind Zahnriemen gerduscharm und wartungsfrei, Schmieren oder
Nachspannen ist nicht erforderlich.

Die Antriebslénge eines Férderers mit Zahnriemenantrieb sollte so
ausgelegt sein, dass die Gesamtlast von 12.000 N gleichzeitig
bewegten Férderguts nicht Gberschritten wird.

Interroll bietet mit den Serien 3500 und 3600 verschiedene
Férderrollen mit Zahnriemen-Antriebskopf. Fir die Serie 3500
wird eine maximale Zahnriemenbreite von 12 mm und eine Poly-
Chain-GT-Verzahnung, fir die Serie 3600 eine maximale
Zahnriemenbreite von 20 mm und eine HTD-Verzahnung
empfohlen.

PolyVee-Riemen

PolyVee-Riemen sind Keilrippenriemen, die im Bereich der
Rollenférdertechnik meist fir die Drehmomentibertragung von
Rolle zu Rolle eingesetzt werden. Die Riemen missen einen
flexiblen Zugtrager aufweisen, wodurch sie weitaus weniger
flexibel als die meisten Rundriemen sind. Dennoch kénnen sie
durch ihre Flexibilitdt Toleranzen innerhalb der Rollenteilung
akzeptieren und als Antriebselement in Kurven eingesetzt werden.
Zum Einbau von PolyVee-Riemen empfiehlt Interroll die
Verwendung eines PolyVee-Spannhilfsmittels, siche Seite 241.

PolyVee-Riemen kénnen gegeniiber Rundriemen ein bis zu 300 %
héheres Drehmoment Ubertragen, die Lebensdauer ist hdher und
bei ordnungsgeméfier Verwendung rutscht ein PolyVee-Riemen
nicht Gber den Antriebskopf. Im Start-Stopp-Betrieb lassen sich
Rollen préziser anhalten und durch die hohe
Drehmomentiibertragung kann, im Vergleich zu Rundriemen, eine
groBere Anzahl Férderrollen angetrieben werden.

Durch die Bauweise des PolyVee-Antriebskopfs und die geringe
Breite der Riemen, kénnen diese sehr nah an das Seitenprofil
platziert werden. Das fihrt zu einer optimalen Rohrausnutzung fir
Férdergiter. Durch den geringen Durchmesser des PolyVee-
Antriebskopfs wird im Normalfall ein Berilhren von PolyVee-
Riemen und Férdergut ausgeschlossen.
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In der Férdertechnik werden meist 2- und 3-rippige PolyVee-
Riemen eingesetzt. Interroll bietet fur diese Ausfihrungen
PolyVee-Riemen fiir die géngigsten Rollenteilungen an (siehe
Seite 240). Mit dem 9-rippigen Antriebskopf lassen sich auch
4-rippige Riemen nutzen. Die hohe Drehmomentiibertragbarkeit
bringt auch einen hohen Anspruch an Sicherheit mit sich.
Verletzungen, wie eingeklemmte Finger zwischen PolyVee-Riemen
und Antriebskopf, missen vermieden werden. Interroll bietet for
die gdngigsten Rollenteilungen einen Fingerschutz an. Dieser
bedarf keiner Befestigung am Seitenprofil und ist dadurch fir fast
alle Seitenprofile einsetzbar (siehe Seite 241).

Rundriemen

Rundriemen, auch O-Ringe genannt, sind in verschiedenen
Materialien, Farben und Durchmessern erhdltlich. Sie werden oft
fur die Drehmomentibertragung von Rolle zu Rolle eingesetzt.
Eher selten sind lange Rundriemen, die z. B. unterhalb der Rollen
gefihrt werden und mehrere Rollen antreiben. Rundriemen sind in
der Anschaffung kosteneffektiv, sind sehr flexibel und kénnen
leicht montiert werden. Nachteilig sind eine relativ geringe
Leistungsiibertragung und eine relativ kurze Lebensdauer. In der
Férdertechnik Gberwiegt daher die Verwendung von PolyVee-
Riemen.

Auch in Férderern mit Kénigswelle finden Rundriemen
Anwendung. Hier verl&uft unterhalb des gesamten Férderers eine
Antriebswelle, die Kénigswelle. Diese Welle wird in der Regel
durch einen Getriebemotor angetrieben. Auf der Antriebswelle
sind meist spezielle Réllchen aufgebracht (z. B. Serie 2600, siehe
Seite 168). Jeweils ein Réllchen fihrt und bewegt einen
Rundriemen. Der Rundriemen wird um 90 Grad verdreht in die
Sicke einer Férderrolle eingelegt. Die Réllchen kénnen fest oder
lose mit der Kénigswelle verbunden sein. Bei einer losen
Verbindung entsteht ein Férderer mit geringem Staudruck, siehe
Seite 254.

Interroll bietet mehrere Produkte fir den Einsatz von Rundriemen
an.

Serie 1700: Rollen kénnen wie folgt mit Sicken versehen werden,
um Rundriemen fihren zu kénnen:

- Mit einer Sicke fir den oben beschriebenen Einsatz in einem
Férderer mit Kénigswelle

- Mit zwei Sicken, z. B. fir den Einsatz in einem Férderer mit
Drehmomentibertragung von Rolle zu Rolle

- Mit bis zu 4 Sicken fir weitere Anwendungsfélle

Serie 3500: Als Alternative zu der Fihrung tber Sicken bietet
Interroll einen Rundriemen-Antriebskopf. Der aus Polyamid
gefertigte Antriebskopf bietet den Vorteil, dass die Rundriemen
dichter am Ende der Rolle bzw. am Seitenprofil des Férderers
gefihrt werden kénnen. Hierbei ist es eher méglich,
Drehmomentibertragung und Lauffléche von Férdergitern zu
trennen.
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Der Rundriemenkopf bietet durch sein Material fir die meisten
Riemen eine héhere Mitnahme. Dieser deutliche Vorteil muss
bericksichtigt werden, wenn bei Start-Stopp-Betrieb die
Beschleunigung und Abbremsung so hoch sind, dass der Riemen
kurzzeitig rutscht und verschleift. Je besser die Mitnahme durch
die Fihrung, desto hsher ist der Verschleif} in diesem Falll.
Sickenlésungen in Rohren und auch der Rundriemen-Antriebskopf
bieten 10 mm breite Sicken. Es kénnen daher Rundriemen mit
einem maximalen Durchmesser von 6 mm eingesetzt werden. Bei
héheren Rundriemen-Durchmessern besteht die Gefahr von zwei
Anlagepunkten des Rundriemens — am Boden und an der Seite
der Sicke. In diesem Fall wird der Riemen zwei unterschiedlichen
Geschwindigkeiten ausgesetzt und erféhrt einen
Uberdurchschnittlichen Verschleif.

Serie 2600: Die Serie bietet ein Réllchen, mit Hilfe dessen
Rundriemen auf Kénigswellen gefihrt werden kénnen.

Flachriemen

Flachriemen werden zur tangentialen Kraftibertragung
eingesetzt. Der Flachriemen wird dabei unterhalb der Rollen
gefihrt und jeweils an einen Teil der Rolle gepresst. Dies kann das
Rohr sein oder ein Antriebskopf. Mit Flachriemen werden
Festantriebsférderer und Friktionsférderer gebaut. Es ist ebenfalls
méglich, mit Flachriemen staudrucklose Férderer anzutreiben. In
einem solchen Fall wird der Flachriemen dauerhaft angetrieben.
Das Stoppen von Teilbereichen erfolgt durch die Entkoppelung
der Rolle von dem sich bewegenden Flachriemen. Diese Art des
staudrucklosen Férderns fihrt durch den stédndig drehenden
zentralen Antrieb zu deutlich hdherem Energieverbrauch. Interroll
empfiehlt alternativ den Einsatz von RollerDrive.

Flachriemen missen kaum gewartet werden. Eine prazise Fihrung
des Riemens ist erforderlich. Der Flachriemen wird meist Gber
einen Getriebemotor in Bewegung versetzt und muss Uber eine
Spannvorrichtung auf ca. 1 % Vorspannung gebracht werden.
Die Antriebsleistung wird meist zuverl&ssiger Ubertragen, wenn
der Umschlingungswinkel des Flachriemens an der Rolle mit
Einschnirrélichen vergréfert wird.
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Interroll bietet verschiedene Produkte rund um den Einsatz von
Flachriemen. Die Férderrollen der Serie 1700 werden oft fir
Festantriebsférderer genutzt. Fir die Serie 3500 ist als
Festantrieb mit einem Flachriemen-Antriebskopf erhéltlich. Die
Serie 3800 bietet Friktionsldsungen fir Flachriemen. Und die
Serie 2600 bietet mehrere Andruckrdllchen, um Flachriemen zu
fohren und anzupressen.
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Friktionsrollen

EinfGhrung

Werden Férdergiter auf einem Rollenférderer aufgestaut und die
Rollen weiter angetrieben, kommt es zu Staudruck. Dieser
Staudruck nimmt immer mehr zu, je mehr Férdergiter durch
Rollen angetrieben werden. Es kann dabei zur Beschadigung der
Unterseite des Férderguts kommen. Auflerdem kann es passieren,
dass das erste Férdergut, das meistens von einem mechanischen
Stopper aufgehalten wird, gestaucht wird. Friktionsrollen
verhindern diese Probleme, indem sie den Staudruck verringern.

Friktionsrollen basieren auf dem Prinzip der Rutschkupplung.
Dabei muss die Reibkraft in der Kupplung die Rollreibung
zwischen Férdergut und Rolle Uberwinden. Friktionsrollen bieten
die Méglichkeit, Stauférderer mit geringem Staudruck
kostenginstig zu realisieren. Wenn Férdergiter gestoppt werden,
stoppen auch die Rollen. Der Antrieb der Friktionsrollen wird
dabei weiter gedreht. Wird der Stopp aufgehoben, drehen die
kompletten Rolleneinheiten wieder und bewegen die Férdergiter.
Die Mitnahme ist dabei lastabhéngig.

Der Rollenboden der Serie 3800 ist als lebensdauergeschmierte
Rutschkupplung ausgelegt und garantiert eine konstante
Mitnahmekraft der Férderrolle. Ein tangentialer Antrieb hat sich
als besonders dkonomisch beim Einsatz in Friktionsférderern
erwiesen: Ein zentraler Antrieb treibt dabei eine lange Kette oder
einen Flachriemen an. Der Flachriemen oder die Kette werden
unterhalb der Férderrollen an der Antriebseinheit vorbeigefihrt,
so dass alle Férderrollen mitlaufen.

Anwendungshinweise

- Férdergiter

- Optimal sind ebene, stabile Férdergutbéden, so dass jede
Friktionsrolle gleichmaBig tragt. Weiche, leichte oder
unebene Férderguter, z. B. Kartons, kénnen fir einen
Friktionsférderer ungeeignet sein.

— Es kénnen nur Férdergiter verwendet werden, die durch
ihre Formgebung ein gegenseitiges Aushebeln verhindern.
Gegebenenfalls muss die Anzahl der aufzustauenden
Férderguter limitiert werden.

- Runde Férdergiter sind meist nicht geeignet, da sie sich
beim Stauen beliebig auf dem Férderer verteilen. Um zu
verhindern, dass runde Férdergiter beim Stauen vom
Forderer fallen, ist eine geeignete Seitenfihrung notwendig.
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- Die Mitnahmekraft, die von der Friktionsrolle Gber Reibung

produziert wird, reguliert sich relativ zum Férdergutgewicht. Die
Mitnahmekraft ist stark von folgenden Faktoren abhéngig:

- Gewicht des Férderguts

- Bodenbeschaffenheit des Férderguts

- Position des Férderguts

- Feuchtigkeit

- Temperatur

- Anteil des Staubetriebs an der Gesamtlaufzeit

Diese Faktoren haben zum Teil erheblichen Einfluss auf Funktion
und Lebensdauer der Férderrolle. Es gilt, fir das jeweilige
Foérdergut die ausreichende Mitnahme herauszufinden. Hierfir
ist in den meisten Fdllen ein Auslegungstest unter
Originalbedingungen nétig.

- Um das Anfahren des Férderers auch mit schwierigen

Férdergitern zu erméglichen, kénnen folgende MaBnahmen

hilfreich sein:

— Auswahl der richtigen Friktionsrolle. Eventuell ist eine
nachstellbare oder eine Doppelfriktionsrolle besser geeignet.

- Reduzierung der Rollenteilung: Durch weniger Last auf jeder
Rolle verringert sich deren Mitnahmeféhigkeit.

- Erzeugen von axialer Kraft des Antriebkopfs gegen den
Rollenboden, éhnlich der nachstellbaren Friktionsrolle.

- Aufbau eines leichten Gefélles in Férderrichtung

- Daver des Staubetriebs

- Der Staubetrieb sollte nur so lange wie nétig genutzt
werden. Wenn absehbar ist, dass kein Transport erfolgen
wird, sollte der zentrale Antrieb abgeschaltet werden.
Dadurch wird Energie gespart und die Lebensdauer der
Férderanlage erhsht. Eine Ubertemperatur der reibenden
Kunststoffelemente muss vermieden werden.

- Stahl-Kettenradantriebe bieten bei langem Staubetrieb eine
bessere Ableitung der Reibungswérme.

- Platzierung des Férderguts

- Ist das Férdergut erheblich schméler als die Friktionsrolle,
kann dies Einfluss auf die Mitnahmefdhigkeit haben. Bei
Einfachfriktionsrollen ist die Mitnahme umso schlechter, je
weiter das Férdergut vom Friktionsantrieb entfernt ist.

— Gleiches gilt fur den Schwerpunkt eines Férderguts. Je néher
der Schwerpunkt am Friktionsantrieb liegt, desto besser die
Mitnahme.

- Friktionsrolle

- Spurkrdnze sowie sonstige Seitenfihrungen kénnen bei
Friktionsrollen nicht eingesetzt werden. Die entstehende
Reibung kann gegebenenfalls von der Mitnahmekraft der
Friktionskupplung nicht Gberwunden werden.

- Der Einsatz von Friktionsrollen stellt eine
Mindestanforderung an die Toleranz der Einbauh&he der
Rollen. Folgt auf eine niedrig eingebaute Friktionsrolle eine
etwas héher eingebaute Rolle, so kann dies fir das
Férdergut eine nicht Gberwindbare Stérkante darstellen.

- Bei Verwendung von Rohriiberziigen (z. B. PYC-Schléuche)
wird eine maximale Schlauch-Materialstérke von 2 mm
empfohlen.

- Die maximal zuléssige Férdergeschwindigkeit betrégt 0,5 m/s.
- Einsatz nur unter trockenen Bedingungen
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- Die Rollenbdden, die Bestandteil des Friktionselements sind,

enthalten Taschen. Diese Taschen sind mit speziellem Fett
gefillt. Das Fett darf nicht entfernt werden. Es erméglicht

bessere Anlaufwerte, bedingt durch die hohe Adhasionskraft
des Fetts. AuBerdem wird entstehende Reibungswdrme durch
das Fett besser abgeleitet und der Verschleif3 der Kunststoffteile

reduziert.

- Die nachstehend angegebenen Mitnahmewerte sind

unverbindlich. Sie beziehen sich auf das Normalklima (65 %

relative Luftfeuchtigkeit und eine Temperatur von +20 °C) und

auf mittig positioniertes Férdergut.

Mitnahmekraft  Friktion

@ Friktionsrolle

4—-6% Einseitiges Friktionselement
2-5% Einseitiges Friktionselement
8-13% Beidseitiges Friktionselement

4 — 6% (12 %) Einseitiges, nachstellbares

Friktionselement

Funktionsunterschiede

Serie 3800

50
60
50/60

50/60

Die Serie 3800 bietet verschiedene Antriebskdpfe. Ein

Antriebskopf wird mittels eines Antriebselements in Bewegung

versetzt und dreht innerhalb des Rollenbodens. Durch das

Gewicht von Rohr und Férdergut bt der Rollenboden Kraft auf

den Antriebskopf aus. Mittels dieser Reibkraft kommt es zur

Mitnahme von Rollenboden und Rohr. Durch die Drehung des

Rohrs wird das Férdergut bewegt.

Wird das Férdergut angehalten, stoppt das Rohr und der
Antriebskopf dreht innerhalb des Rollenbodens.

Die Produktbeschreibung der Serie 3800 finden Sie auf

Seite 128.
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Serie 3800 - nachstellbar

Bei der nachstellbaren Serie 3800 steht ein 1/2"-Stahl-Kettenrad-
Antriebskopf mit 14 Z&hnen zur Verfigung, wobei das
Funktionsprinzip dem zuvor beschriebenen entspricht. Zusétzlich
ragt auf der gegeniberliegenden Seite des Antriebskopfs eine
Auflengewindeachse aus der Rolle. Auf der Achse befinden sich
eine Mutter und eine Feder. Durch das Anziehen der Mutter wird
die Feder gespannt und dadurch eine axiale Kraft vom
Antriebskopf auf den Rollenboden ausgeiibt. Diese axiale Kraft
erhsht die Mitnahme auf bis zu 12 % der Rollenbelastung. Je
mehr die Mutter angezogen wird, desto eher dreht das Rohr mit.

Die Produktbeschreibung der Serie finden Sie auf Seite 128.

Serie 3800 light

Die Serie 3800 light bietet sowohl eine Einfachfriktions- als auch
eine Doppelfriktionslésung. Die Rollen haben einen Durchmesser
von 30 mm. Die Einfachfriktionsrollen sind mit Stahl-
Kettenradkdpfen und die Doppelfriktionsrollen sind mit Kunststoff-
Antriebskdpfen fir Flachriemen ausgestattet. Das Funktionsprinzip
der Einfachfriktion entspricht dem der Serie 3800 und das der
Doppelfriktion entspricht dem der Serie 3870.

Die Produktbeschreibung der Serie 3800 light finden Sie auf
Seite 124.
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Serie 3870

Die Serie 3870 bietet verschiedene Kunststoff-Kettenradkdpfe. Ein
Antriebskopf und eine gegeniberliegende Lagerbaugruppe
werden in ein Innenrohr gepresst. Diese Einheit wird in das
duBere Rohr integriert. Das Funktionsprinzip entspricht der Serie
3800, wobei das Innenrohr in den beiden Rollenbdden des
&uBeren Rohrs dreht. Wird ein Férdergut angehalten, dreht der
Antriebskopf zusammen mit dem inneren Rohr und das AuBenrohr
bleibt stehen. Der Vorteil dieser Lésung besteht darin, dass auf
beiden Seiten der Rolle eine Friktionseinheit vorhanden ist und
somit bei nichtmittiger Last Mitnahmekraft erzeugt wird.

i

Die Produktbeschreibung der Serie 3870 finden Sie auf
Seite 138.

Serie 3880

Die Serie 3880 bietet ein 5/8"-Einfach- und ein Doppelkettenrad
mit 18 Z&hnen. Das Funktionsprinzip entspricht der Serie 3870,
wobei bei der Serie 3880 kein Antriebskopf verwendet wird. Die
hier verwendete Kettenradscheibe wird auf das Innenrohr
geschweif3t. Bei einem Antrieb Rolle zu Rolle werden zwei
Kettenradscheiben auf das Innenrohr geschweif3t.

Die Produktbeschreibung der Serie 3880 finden Sie auf
Seite 144.

© 2018 INTERROLL
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Wie wird eine Kurve gebaut?

Es ist mdglich, Rollenkurven mit zylindrischen Rollen aufzubauen.
Bei einer solchen Ausfihrung werden Férdergiter nicht Gber die
Kurvenmitte, sondern an einer dann nétigen Seitenfihrung
entlang geférdert. Hierbei wird mehr Energie benétigt und es
besteht die Gefahr der Beschdadigung von Seitenfihrung oder
Fordergut. Es wird daher die Ausfihrung mit konischen
Férderrollen empfohlen.

Der Durchmesser der konischen Rollen nimmt in Richtung des
KurvenauBendurchmessers zu. Durch den gréfier werdenden
Durchmesser nimmt die Umfangsgeschwindigkeit zu. Auf diese
Weise werden Férdergiter durch die Kurve transportiert, ohne
dabei ihre Ausrichtung zu verlieren. Bei Ublichen
Geschwindigkeiten (max. 0,8 m/s) und idealem Kurvendesign ist
keine Seitenfihrung nétig.

Interroll bietet verschiedene kurvenféhige Rollen an, die die
Bezeichnung KXO enthalten. Dabei handelt es sich um Rollen mit
zylindrischem Stahlrohr, auf das konische Elemente aufgeschoben
werden. Die folgenden Serien eignen sich zum Einsatz in
Rollenkurven.

Serie Basierend Konizitat Antriebselemente
auf @ [mm]

3500KXO light 20 1,8° Rundriemen

1700KXO 50 1,8°und 2,2° Rundriemen

3500KXO 50 1,8° und 2,2°  Rundriemen, PolyVee-

Riemen, Ketten
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Auslegung der Kurve

Bezogen auf dieses Kurvenschema, empfiehlt Interroll folgende
Schritte:

Ro
W
~
n
O\Q
EL R,
Ro

EL  Einbaulénge der Férderrolle R;  Innenradius der Kurve
L Max. Lédnge des Férderguts P,  Rollenteilung am

AuBendurchmesser
W Max. Breite des Férderguts P, Rollenteilung am

Innendurchmesser

R,  AuBenradius der Kurve

1. Definition der Kurve
- Angetriebene oder nicht angetriebene Kurve (Antrieb siehe
RollerDrive EC310 Seite 200)
- Bei angetriebenen Kurven Festlegung der Antriebselemente
(siehe Unterkapitel Antriebselement auf Seite 263)
2. Auswahl der Rollenserie (Antriebselement, basierend auf
einem Durchmesser von 20 oder 50 mm)
— Serie 3500KXO light siehe Seite 102
- Serie 1700KXO siehe Seite 76
— Serie 3500KXO siehe Seite 106
3. Abmessungen des gréfitméglichen Férderguts bestimmen
4. Innenradius der Rollenkurve wahlen (Hinweis unter "Radien")
5.  Minimalen KurvenauBBenradius R, berechnen
R, =50 mm + y(R + W)? + L_)2
! (2
6.  Minimale Einbaulénge der Férderrollen berechnen
Einbaulénge ELy =R, — R
7. Die Referenzléngen der Rollen errechnen sich basierend auf
den Langen der konischen Aufschieblinge. Die Lénge muss
gréfer sein als die berechnete Einbaulénge.
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8. Die tatséchliche Einbaulénge der ausgewdhlten Kurvenrolle
berechnen (Hinweis dazu siehe im jeweiligen Kapitel der
Rollenserie)

9. Den tatséchlichen KurvenauB3enradius R, berechnen
R, = EL + R; mit gewdhlter Standard-EL

10. Rollenteilung am Innendurchmesser bzw. Winkel zwischen
den Rollen festlegen

11. Rollenteilung am AuBBendurchmesser P, berechnen

R
PR

Einbau der Rollen

1,8°

Bei der Kurvenkonstruktion ist zu beriicksichtigen, dass sich die
Oberseite der Kurvenrolle in der Waage befindet. Die
Befestigungsachse der Rolle ist somit nicht horizontal. Dadurch
ergibt sich bei senkrecht stehenden Seitenprofilen kein
90°-Winkel. Interroll empfiehlt daher einen Winkelausgleich, so
dass die Befestigungsachse keine Verspannung erféhrt.
Kurvenrollen kénnen aufgrund des nétigen Winkelausgleichs nicht
mit konischem Achs-Shuttle ausgefihrt werden. RollerDrive
kdnnen nur mit Schutzgrad IP54 in Kurven eingesetzt werden,
auch hier empfiehlt Interroll einen Winkelausgleich zu realisieren.

Damit das Férdergut in der Kurve nicht die SeitenfGhrung berihrt,
muss die Einbaulénge gréBer sein als bei gerader Strecke. Bitte
wdhlen Sie das néchstgréfere Einbauléngenraster.

Antrieb

Fir angetriebene Rollenkurven hat sich der Antrieb mit
RollerDrive als kosteneffizienteste und eleganteste Lésung aller
Antriebsarten etabliert. Kurven mit RollerDrive in Kombination mit
den beschriebenen konischen Férderrollen sind leise, kompakt und
einfach konstruiert.

Antriebselement
Als Antriebselement eignen sich Rundriemen, Ketten und PolyVee-

Riemen.

Rundriemen kénnen tber Sicken gefihrt werden, diese befinden
sich im Bereich eines Rohriberstands. Rundriemen kénnen
alternativ auch Gber einen Antriebskopf am Innenradius gefihrt
werden.

PolyVee-Riemen werden, ausschlieB3lich iber einen Antriebskopf,
ebenfalls am Innenradius gefihrt.
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Bei Ketten wird sehr oft ein Antrieb von Rolle zu Rolle redlisiert. In
einem solchen Fall werden die Ketten iber Doppelkettenradképfe
am Aufenradius gefihrt.

Die haufigste Lésung ist der PolyVee-Riemen. Bei Verwendung in
Kurven eignen sich 2- und 3-rippige, flexible Riemen. Die Riemen
missen die ersten Rillen aus Richtung des Kurveninnenradius
belegen. Zwischen den zwei Riemen ist eine Rille Abstand
erforderlich. Bitte lesen Sie die Hinweise im Kapitel
Antriebselemente Seite 255.

Lénge der konischen Elemente

1,8°-Elemente: Das erste konische Element hat eine Lénge von
45 mm oder 95 mm. Alle weiteren Elemente haben eine Lénge
von 100 mm. Dadurch kann die Gesamtlénge der konischen
Elemente in 50-mm-Schritten ausgewdéhlt werden. Durch die
verschiedenen Léngen des ersten konischen Elements ergeben sich
2 unterschiedliche Kurveninnenradien.

2,2°-Elemente: Die Lénge des ersten konischen Elements betragt
immer 140 mm. Somit variiert der Kurveninnenradius nicht.

Radien

Mit den verschiedenen Interroll Kurvenrollen lassen sich
unterschiedliche Kurveninnenradien herstellen. Nur bei Einhaltung
der Radien wird ein Férdergut optimal durch die Kurve geférdert.

Kurvenrollen der Serien 1700KXO und 3500KXO kénnen mit
einem Rohriberstand hergestellt werden. Es ist mdglich, dass sich
der Rohriberstand auf der Seite des konischen Elements mit dem
kleineren Durchmesser befindet. Das erste konische Element hat
dann einen entsprechenden Abstand zum Kurvenseitenprofil. Bei
dieser Ausfihrung muss beriicksichtigt werden, dass bei einem
Rohriberstand von mehr als 20 mm der Kurveninnenradius
reduziert werden muss. Ein Rohrijberstand auf der Seite des
konischen Elements mit dem gréf3eren Durchmesser hat keine
Auswirkung auf den Kurveninnenradius.

Kurveninnenradien fisr Rollen mit PolyVee- oder
Rundriemen-Antriebskopf

Kurveninnen- Konizitédt Rollenserie Rollenreferenzléngen

radius [mm]

660 mm 2,2° 3500KXO 190, 240, 290, 340, 440,
540, 640, 740

820 mm 1,8° 3500KXO 150, 250, 350, 450, 550,

650, 750, 850, 950

770 mm 1,8° 3500KXO 200, 300, 400, 500, 600,
700, 800, 200, 1000
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Kurveninnenradien fir nicht angetriebene Rollen

Kurveninnen- Konizitét Rollenserie Rollenreferenzléngen

radius [mm]

357 mm 1,8° 3500KXO light 150, 250, 350, 450, 550

357 mm 1,8° 3500KXO light 200, 300, 400, 500, 600

690 mm 2,2° 1700KXO 190, 240, 290, 340, 440,
540, 640, 740

850 mm 1,8° 1700KXO 150, 250, 350, 450, 550,
650, 750, 850, 950

800 mm 1,8° 1700KXO 200, 300, 400, 500, 600,

700, 800, 200, 1000

Kurveninnenradien fir iber Kette angetriebene Rollen

Kurveninnen- Konizitdt Rollenserie Rollenreferenzléngen

radius [mm]

690 mm 2,2° 3500KXO 190, 240, 290, 340, 440,
540, 640, 740

850 mm 1,8° 3500KXO 150, 250, 350, 450, 550,
650, 750, 850, 950

800 mm 1,8° 3500KXO 200, 300, 400, 500, 600,

700, 800, 200, 1000

Kurveninnenradien fir Rollen mit Sicken

Sicken werden innerhalb eines Rohrilberstandes am
Kurveninnenradius eingebracht. Aus der Tabelle
"Kurveninnenradien fir nicht angetriebene Kurven" kénnen die
Kurvenradien fir die Rollen der Serie 1700KXO entnommen
werden. Der Rohriberstand muss dann vom entsprechenden
Kurvenradius subtrahiert werden.

Rollenteilung

Die Rollenteilung ist vom gewdhlten Antriebselement abhédngig.

PolyVee-Riemen: Wird beispielsweise ein PolyVee-Riemen fir
eine Rollenteilung von 75 mm in der Kurve eingesetzt, so muss
eine Lochteilung von 73,7 mm am Innenradius geplant werden.
Die Rollenteilung am Au3enradius kann Uber folgende Formel
berechnet werden:

P =P R,
o i Pi
P, = Rollenteilung am AuBendurchmesser
P; = Rollenteilung am Innendurchmesser
R, = AuBBenradius der Kurve
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Interroll empfiehlt einen Winkel von 5° zwischen zwei Rollen. Der
Winkel darf nicht gréfler als 5,5° sein.

Rundriemen: Hier kénnen beliebige Léngen verwendet werden.
Um einen ausreichenden Abstand der Rollen zu gewdéhrleisten,
empfiehlt Interroll, in einer 90°-Kurve nicht mehr als 22 Rollen
vorzusehen. Dies gilt ebenso fir nicht angetriebene Kurven.

Ketten: Die Kette als Antriebselement lésst nur eine begrenzte
Anzahl von Rollenteilungen zu. Die Rollenteilung ist immer ein
Vielfaches der Kettenteilung 1/2" und kann wie folgt berechnet
werden:

— (NT_ Nc)
Kette 2 . ]2[7
Peee = Kettenteilung
N, = Z&hnezahl
Ny = Anzahl der Kettenglieder

Die Berechnung der Rollenteilung wird am Auenradius
durchgefihrt. Bei einem Antrieb von Rolle zu Rolle werden
abwechselnd die inneren und &ufBeren Kettenréder genutzt. Die
Rollenteilung sollte so ausgelegt werden, dass eine Kette auf den
duBeren Kettenrédern optimal gespannt ist. Bei gleicher
Rollenteilung in der Kurve wird die Kette auf den inneren
Kettenrédern, bedingt durch den reduzierten Abstand der
Kettenréder zueinander, etwas weniger gespannt sein.
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Die Rollenteilungen am Innen- und AuBenradius missen auf
Grundlage der Kettenteilung berechnet werden.

Folgende theoretische Teilungen (gemessen am Kettenrad mit
einer Teilung von 1/2" und 14 Z&hnen) haben sich bewdhrt:
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Anzahl Kettenglieder

Teilung gemessen am Kettenrad

[mm]
28 88,9
30 101,6
32 114,3
34 127,0
36 139,7
38 152,4

Die folgenden Angaben zur Anzahl notwendiger Férderrollen
beziehen sich auf eine 90°-Kurve, bei der ein Uberstand zum
90°-Winkel der Seitenwange als Ausgleich eingeplant wurde.

Referenzléinge  Teilung gemessen am Kettenrad

[mm] [mm]

88,9 101,6 1143 127,0 139,7 1524
250/300 19 16 14 13
350/400 20 18 16 14 13
450/500 19 17 15 14 13
550/600 21 18 17 15 14
650/700 20 18 16 15
750 21 19 17 16
800 19 17 16
850/900 20 18 17
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Anzahl Rollen

Aus der Berechnung bzw. Festlegung der Rollenteilung und dem
Winkel der Rollenkurve ergibt sich die Anzahl der einzusetzenden
Rollen, die nicht immer einer geraden Zahl entspricht. In diesem
Fall muss der Wert aufgerundet oder abgerundet werden.

Wird ein PolyVee-Riemen fir eine Rollenteilung von 73 mm
(bezogen auf gerade Farderstrecke) in der Kurve eingesetzt,
ergibt sich eine gerade Rollenanzahl fir folgende Kurvenwinkel:

Winkel Anzahl Rollen

30° 6

45° 9

90° 18

180° 36
Geschwindigkeit

Damit ein Férdergut ideal durch die Kurve geférdert werden
kann, sollten die Kurvengeschwindigkeit und die Geschwindigkeit
der geraden Férderstrecke vor und hinter der Kurve identisch
sein. Bei der Kurvengeschwindigkeit ist die mittlere
Geschwindigkeit gemeint, siehe folgende Beispielrechnung. Sind
die Geschwindigkeiten von Gerade und Kurve unterschiedlich,
kann das Férdergut seine Ausrichtung verlieren und dadurch die
Seitenfihrung erreichen.

Beispielrechnung mittlerer Durchmesser

Zuerst soll der mittlere Durchmesser der konischen Rollen
berechnet werden. Wenn konische Elemente mit einem Winkel
von 1,8° und einer Lédnge von 450 mm eingesetzt werden,
betrégt der Anfangsdurchmesser 55,6 mm und der
Enddurchmesser 84,0 mm.

(Bin + D) - 55,6 mm + 84,0 mm

D, = 7 5 = 69,8 mm
Dy = Mittlerer Durchmesser der konischen Elemente
D i, = Anfangsdurchmesser
Do = Enddurchmesser
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Beispielrechnung gleiche Geschwindigkeit

Angenommen, die gerade Strecke vor und nach der Kurve ist mit
50-mm-Durchmesser-Rollen ausgestattet und l&uft mit 0,8 m/s
Geschwindigkeit. Die Geschwindigkeit in der Kurve soll gleich
groB sein und muss auf den mittleren Durchmesser von 69,8 mm
umgerechnet werden:

S - SSfrui. . @ — 018 m/s

RD @0 Strai. 69,8—mm - 50 mm= 0,57 m/s

Sko = Einzustellende Geschwindigkeit der RollerDrive
Ssws. = Bendtigte Geschwindigkeit im geraden Abschnitt
[ = Mittlerer Durchmesser der konischen Elemente
Dsoi. = Durchmesser der Rollen im geraden Abschnitt

Interroll empfiehlt, unterschiedliche Getriebestufen in geraden
Streckenteilen und Kurven einzusetzen. Fir das berechnete
Kurven-Beispiel wére eine 24:1-Getriebestufe ideal. Bezogen auf
einen Durchmesser von 50 mm lésst sich eine
Maximalgeschwindigkeit von 0,65 m/s erreichen. Bezogen auf
einen mittleren Durchmesser von 69,8 mm kénnte eine RollerDrive
mit diesem Getriebe auch auf 0,8 m/s eingestellt werden. Fir
Strecken mit zylindrischen Rollen und RollerDrive vor und nach
der Kurve wirde sich eine 20:1-Getriebestufe anbieten. Generell
kénnte die 20:1-Getriebestufe auch in beiden Anlagenteilen
eingesetzt werden. Die Empfehlung der 24:1-Getriebestufe fir die
Kurve basiert darauf, dass diese drehmomentstarker ist und ein
héheres Drehmoment in Kurven oftmals bendtigt wird.

In einer Kurve treten verschiedene Kréfte auf. Ist die
Zentrifugalkraft gréBer als die Haftreibungskraft, verlieren
Férdergiter fast immer ihre Ausrichtung. Dies geschieht bei
Geschwindigkeiten Gber ca. 0,8 m/s. Férdergiter werden dann
nicht mehr durch die Kurvenmitte geférdert und erhalten Kontakt
mit der Seitenfihrung am AuBenradius. Das héngt von
verschiedenen Faktoren wie Material und Beschaffenheit der
Unterseite des Férderguts ab und diese Faktoren sollten bei der
Kurvenplanung ebenfalls beriicksichtigt werden.

Tiefkihlung

Rollenkurven kénnen auch im Tiefkihlbereich betrieben werden.
Ein idealer Antrieb ist die RollerDrive EC310 in
TiefkGhlausfihrung. Rollen sollten Gber gedlte Kugellager
verfigen, damit die nétige Antriebsleistung nicht weiter erhéht
wird. Als Antriebselement empfiehlt Interroll PolyVee-Riemen. Bei
diesen ist auf Tiefkihltauglichkeit und eine nicht zu hohe
Riemenspannung zu achten.
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Auslegung Magnetic Speed Controller

Der Magnetic Speed Controller MSC 50 ist ein mechanischer
Geschwindigkeitsregler, der fir eine kontrollierte Geschwindigkeit
auf Geféllebahnen mit Férdergutgewichten bis maximal 35 kg
sorgt.

Der Geschwindigkeitsregler arbeitet entgegen herkdmmlichen
Produkten getriebelos und erlaubt damit den Anlauf von
Férdergitern mit sehr leichten Gewichten ab 0,5 kg. Die
maximale mechanische Leistung liegt bei 28 W und hat damit die
notwendige, stdndige hohe Bremsleistung fir schwere Behdlter.
Das Funktionsprinzip basiert auf einer Wirbelstrombremse. Eine
doppelte Abschirmung der Magnete erméglicht eine gleichmdaBig
wirkende Abbremsung.

Herkdmmliche Produkte beinhalten oft sogenannte Bremsschuhe.
Je schwerer ein Férdergut, desto intensiver bremsen diese
Bremselemente. Dieser rein mechanische Bremsprozess verursacht
Verschleif}. Das bedeutet, dass solche Produkte nach gewisser Zeit
ausgetauscht werden missen, da die Bremsschuhe abgenutzt sind.
Im MSC 50 findet ein solcher Verschleif3 nicht statt.

Die eingesetzte Sechskantachse dient zur Drehmomentabstitzung
innerhalb der Seitenprofile. Uber Sechskantlécher in den
Seitenprofilen ist ein loser, formschlissiger Einbau der
Sechskantachse méglich. Fir einen schragen Einbau wird eine
Lochgréfie von 11,5 mm empfohlen. Bei einem festen Einbau iber
eine Innengewindeachse muss ein Mindestdrehmoment von

20 Nm aufgebracht werden. Interroll empfiehlt zusatzlich den
Einsatz einer Schraubensicherung.

Der Geschwindigkeitsregler ohne PU-Schlauch wird mit einem
Rohrdurchmesser von 51 mm gefertigt. In Kombination mit
Férderrollen von 50 mm Durchmesser entsteht ein minimaler
Uberstand von 0,5 mm. Dadurch besteht ausreichend Kontakt
zum Férdergut, was zu einer optimalen Bremsfunktion fihrt.

Die Aufteilung, Anzahl und Ausfihrung des
Geschwindigkeitsreglers in einer Rollenbahn héngt von vielen
Parametern ab:

- Gefdlle der Rollenbahn
Rollenteilung
Einschussgeschwindigkeit, z. B. durch einen Sorter
Férdergutgewicht
Beschaffenheit der Unterseite des Férdergutmaterials

Die im Folgenden aufgefihrten Daten wurden durch zahlreiche
Tests ermittelt. Hierbei wurden Férdergiter mit optimaler
Unterseite verwendet. Die Daten sollen einen Anhaltspunkt for
Applikationsauslegungen geben, wobei die
Kombinationsméglichkeiten der kritischen Parameter sehr grof3 ist.
Aufgrund der vielfaltigen Einflussfaktoren kann Interroll keine
spezifischen Angaben zu Férdergeschwindigkeiten machen und
empfiehlt daher, dass finale Layout empirisch zu ermitteln:
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Férdergiter mit geringem Gewicht kénnen sehr langsam laufen
(ca. 0,01 m/s).

Férdergiter mit hohem Gewicht kénnen unter optimalen
Bedingungen mit 0,5 m/s laufen.

Die Ausfihrung mit PU-Schlauch dient zur besseren Haftreibung
for glatte Kunststoffbehdlter. Vor allem in Kombination bei
Rollenbahnen mit groflem Gefélle und hohen
Férdergutgewichten empfiehlt sich der PU-Schlauch.

Bei Kartonagen und vielen anderen Férdergitern ist die Friktion
in Kombination mit verzinktem Stahlrohr ausreichend.

Bei zahlreichen Tests wurden Gefdélle von 5 % bis 10 %
betrachtet. Folgende Absténde zwischen den Magnetic Speed
Controller wurden erfolgreich getestet:

Férdergutgewicht Abstand der MSC 50

kgl kgl

0,5 bis 10 Maximal 2000

10 bis 20 800 bis 1500

20 bis 35 Angepasst auf die Lange des
Férderguts

Bei Einschussgeschwindigkeiten in die Geféllebahn gréfier als
1 m/s empfiehlt Interroll den Einbau von drei bis vier MSC 50
am Anfang der Gefdllebahn. Die Platzierung auf den ersten
1000 mm dient zur sofortigen Reduzierung der
Geschwindigkeit. Auf der weiteren Geféllebahn kénnen als
Richtwert die oben angegebenen Abstandswerte angewendet
werden.
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Auslegung RollerDrive

Variantenauswahl

Die RollerDrive EC310 ist in verschiedenen Varianten verfiigbar.
Folgende Informationen sollen helfen, die fir eine bestimme
Applikation passende Ausfihrung zu finden.

Rohrmaterial

Bei der Auswahl des richtigen Rohrmaterials missen verschiedene
Aspekte bericksichtigt werden.

Ist das Férdergut oder die Umgebung feucht, wird mit Wasser
gereinigt oder besteht das Risiko, dass eine Sprinkleranlage
ausgeldst wird, sollte ein Rohr mit hohem Korrosionsschutz
gewdhlt werden. Ein Rohr aus Edelstahl wird empfohlen. Wird die
RollerDrive in einem gewichtssensiblen Bereich eingesetzt, so kann
eine RollerDrive mit Aluminiumrohr das Gewicht reduzieren. Viele
herkédmmliche Motorrollen sind meist schwerer als die RollerDrive
EC310.

Die RollerDrive und auch benachbarte Rollen missen in der Lage
sein, Férdergut zuverldssig zu bewegen. Dazu zéhlt oft auch das
Stoppen und Starten des Férderguts, ohne dass dieses auf den
Rohren rutscht. Besonders wichtig ist dies bei Férderern mit
Neigung. Fir viele Férdergiter ist die Friktion zu dem Metallrohr
der RollerDrive ausreichend, z. B. bei Reifen. Fir andere
Férderguter ist ein geeigneter Schlauch oder eine Gummierung
des Rohrs nétig. Es wird empfohlen das Rohr mit einem PU-
Schlauch zu versehen. Dieser ist robuster als ein PVC-Schlauch
und kosteneffektiver als eine Gummierung. Jedoch ist es
unerlasslich, die Friktion der RollerDrive auf die
Applikationseigenschaften anzupassen.

Ein Metallrohr, die verschiedenen Schlauchvarianten oder die
Gummierung eignen sich fir den Einsatz bei gerade verlaufenden
Férderstrecken. Fir eine Kurve kénnen ebenfalls zylindrische
RollerDrive verwendet werden. Es muss bericksichtigt werden,
dass das Férdergut in diesem Fall Gber eine seitliche Begrenzung
zwangsgefihrt werden muss. Es kann zur Beschédigung des
Foérderguts oder der SeitenfGhrung kommen. Um dies zu
vermeiden, wird empfohlen, RollerDrive und Rollen mit konischen
Elementen einzusetzen.

Befestigung

Auf der Leitungsseite wird die RollerDrive Uber einen
Sechskantschaft im Seitenprofil befestigt. Der Sechskant ist mit
einem M12-Auflengewinde versehen, bei Bedarf wird eine M12-
Befestigungsmutter geliefert. Diese Mutter hat an der
Anlageflache zum Seitenprofil Rippen, die in fast allen
Seitenprofilen das Lésen der Mutter durch Vibration verhindern.
Diese sehr einfache Lésung verhindert das Drehen des Schafts
innerhalb des Befestigungslochs und somit die Beschadigung der
Anschlussleitung. Die Mutter muss mit einem Drehmoment von
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70 Nm angezogen werden. Hierfir eignet sich eine
Befestigungsnuss fir einen Drehmomentschlissel mit Offnung for
die RollerDrive-Anschlussleitung, siehe Seite 242.

Auf der gegeniiberliegenden Seite kann die RollerDrive auf
unterschiedliche Weise befestigt werden. Uber eine M8-Schraube
kann ein Achsbolzen mit Innengewinde verschraubt werden. Der
Achsbolzen sitzt bei der IP66-Variante in einem Gleitlager. Bei
der herkédmmlichen Variante mit Schutzgrad IP54 sitzt er in einem
Kugellager. Die Befestigung ist auflerdem iber eine
Federachslésung méglich. In Kombination mit einem Antriebskopf,
z. B. einem PolyVee-Antriebskopf, ist die Federachse als Sechskant
ausgefihrt. Ohne Antriebskopf, wenn z. B. Rundriemen iber
Sicken gefihrt werden, ist die Federachse als konisch zulaufender
Sechskant ausgefihrt. Bei dieser Lésung rutscht der Sechskant so
weit in das Befestigungsloch, bis er spielfrei ist. Diese Lésung
reduziert das Gerduschniveau und einem méglichen Verschleif3.

RollerDrive mit konischen Elementen bené&tigen bei der
Befestigung einen Winkelausgleich.

Schutzgrad

Die RollerDrive hat eine Schutzart von IP54. Sollte diese aufgrund
von Feuchtigkeit oder Schmutz nicht ausreichen, ist eine
Ausfthrung im Schutzgrad IP66 verfigbar.

Temperaturbereich

Die RollerDrive EC310 ist fir einen Temperaturbereich von 0 bis
40 °C ausgelegt. Fir Tiefkihlapplikationen bis zu —30 °C
empfiehlt Interroll den Einsatz einer entsprechenden
Tiefkihlvariante, siehe Seite 206.

Antriebselement

Es stehen mehrere Antriebskdpfe zur Verfigung und auch Sicken
kénnen in das Rohr eingebracht werden, siehe Kapitel EC310,
Seite 200, fir weitere Details. Eine Gegeniberstellung der
verschiedenen Antriebselemente finden Sie auf Seite 255. Interroll
empfiehlt die Verwendung von PolyVee-Riemen, da diese fir fast
alle Anwendungen (Gerade, Kurve, Gefélle etc.) geeignet sind.

Geschwindigkeit/Drehmoment

Die RollerDrive EC310 deckt alle géingigen Geschwindigkeiten fir
ZPA-Férderer ab. 9 Getriebestufen stehen zur Verfigung, um die
Anforderungen verschiedener Anwendungen zu erfillen. Die
Getriebestufe sollte hinsichtlich der erforderlichen
Geschwindigkeit und des notwendigen Drehmoments gewdhlt
werden. Dabei kann die RollerDrive in der Geschwindigkeit
variiert werden. Beispielsweise kann die Getriebeuntersetzung

16 : 1 mit einer Maximalgeschwindigkeit von 1 m/s drehen, aber
auch mit jeder geringeren Geschwindigkeit bis 0,1 m/s.

© 2018 INTERROLL

PLANUNGSGRUNDLAGEN
AUSLEGUNG ROLLERDRIVE

Im Gegensatz zu einigen Antriebsldsungen ohne Getriebe l&sst
sich mit der RollerDrive ein breites Spekirum an Applikationen mit
unterschiedlichen Drehmomentanforderungen realisieren. Es reicht
aus, immer den gleichen Antrieb mit gleicher Schnittstelle und
Ansteuerung, aber unterschiedlichen Getriebestufen einzusetzen.

Planung
Waéhrend des staudrucklosen Férderns wird die RollerDrive viele
Male gestartet und gestoppt. Die RollerDrive ist auf eine solch
hohe Zyklenzahl ausgelegt. Die zuvor beschriebenen
Berechnungen dienen der Uberprifung, inwieweit eine RollerDrive
es vermag, bestimmte Férdergiter zu férdern. Dariber hinaus
spielt auch die Zyklenzahl, also die Anzahl, wie oft die RollerDrive
pro Zeiteinheit aus- und eingeschaltet wird, eine
ausschlaggebende Rolle. Je héher die Zyklenzahl, desto hdher die
Motortemperatur. Die Motortemperatur wird ebenfalls durch die
Drehzeit pro Zeit beeinflusst. Je geringer die Stillstandzeit des
Motors, desto weniger Abkuihlzeit fir den Motor. Bei zu hohen
Zykluszeiten und zu geringen Stillstandzeiten schaltet die
RollerDrive in eine Temperaturschutzfunktion und kann bis zum
F=m-g-p Abkihlen nicht mehr betrieben werden. Bei der Planung muss dies
Beriicksichtigung finden.

Fir den sicheren Transport missen sich unter dem Férdergut
mindestens eine RollerDrive und zwei Férderrollen befinden. Es
wird empfohlen die RollerDrive in der Mitte der von ihr
angetriebenen Férderrollen zu platzieren.

Wird ein Férdergut auf einem Férderer in rechtwinkliger Richtung
zur Rollenachse bewegt, also querkraftfrei, missen Haftreibung
und Rollreibung Gberwunden werden.

Fir Férdergiter, die sich mit konstanter Geschwindigkeit Gber
eine Rollenbahn bewegen, gilt die Gleichung:

= Notwendige Tangentialkraft in N . A . N .
9 9 Die notwendige Antriebskraft, um ein Férdergut bei konstanter

Geschwindigkeit auf einem Rollenférderer zu bewegen, héngt von
der Beschaffenheit der Unterseite des Férderguts ab. Die
geringste Kraft muss fur eine harte, schwer verformbare
Unterseite aufgewendet werden, wie z. B. bei einem

Stahlbehalter.

= Masse in kg
= Erdbeschleunigung 9,81 m/s

T @ 3 T

= Friktionskoeffizient

Beispielrechnung

Wenn das Gewicht des Férderguts 30 kg und der
Friktionskoeffizient 0,04 betrégt, ergibt sich eine notwendige
Tangentialkraft von 11,8 N.

Ein Stahlbehdélter neigt jedoch beim Beschleunigen und Verzégern
zum Schlupf auf dem Rohrmantel. Ca. 3 % des Férdergewichts
sind als Vortriebskraft bei Konstantfahrt aufzubringen. Bei einem
Kartonagenbehéilter liegt p bei ca. 8 %. Dies ist durch die weiche
und verformbare Unterseite zu erklaren. Bei einem
Kartonagenbehdlter wird der Differenzbetrag zum Stahlbehéalter
fur die Verformung der Behélterunterseite aufgewendet und steht
nicht mehr zur Vorwértsbewegung zur Verfigung.

Bei einem Rollenradius von 25 mm folgt daraus ein bendtigtes
Drehmoment (Kraft x Weg) von 0,3 Nm. Die notwendige
mechanische Leistung bei einer Geschwindigkeit von 0,5 m/s
(Kraft x Geschwindigkeit) betrégt 5,9 W.

Friktionskoeffizienten fir verschiedene Behdltermaterialien bei

) Da ein Férderzyklus aus Beschleunigung, Konstantfahrt und
Verwendung von Rollen mit Stahlrohr:

Abbremsen besteht, ist die Betrachtung der Beschleunigung
entscheidend fir die Leistungsbeurteilung.

Ll il G G In der Beschleunigungsphase wird die Haftreibung iberwunden

Stahl 0,03 und es findet der Ubergang zur wesentlich geringeren Rollreibung
statt. Auch aus diesem Grund ist zu Beginn jedes Férderzyklus

Kunststoff, glatt 0,04 eine Stromspitze messbar.

NG AT i Fir staudruckloses Férdern sollte der Férderer in Zonen eingeteilt

Holz 0,05 werden. In der Regel wird jede Zone durch eine RollerDrive
angetrieben. Die Zonenldnge muss sich an der Férdergutldnge

Karton 0,06 . . .. . .
bzw. am léngsten Férdergut orientieren. Die Zonenlénge muss
lénger sein, als das léngste Férdergut, damit eine Licke das
Berihren der Férdergiter verhindert. Meistens werden
Lichtschranken eingesetzt, um in jeder Zone Férdergut zu
erkennen.
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Von verschiedenen Faktoren, wie Geschwindigkeit oder
Férdergutgewicht, aber auch dem gewdhlten Antriebselement, ist
der Nachlauf abhéngig. Der Nachlauf beschreibt den Abstand
vom Sensor zur Vorderkante des Férderguts. Im Idealfall ist der
Nachlauf sehr gering, in den meisten Féllen kommt das Férdergut
jedoch spéter zum Stillstand. Damit das Férdergut nicht bereits in
Teilen auf die erste Rolle der néchsten Zone geférdert wird, muss
die Position des Sensors entsprechend optimiert sein. Die Logik
des staudrucklosen Férderns muss nicht aufwendig programmiert
werden, sie ist bereits auf den meisten Interroll Steuerungen
enthalten. Im Einschaltmoment der RollerDrive kann eine
Stromspitze gemessen werden. Diese applikationsabhdngige
Stromspitze muss bei der Netzteilauslegung beriicksichtigt
werden, sieche dazu Kapitel Auslegung Netzteil, Seite 271.
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Auslegung Netzteil

EinfGhrung

Die Interroll RollerDrive und deren verschiedene Steuerungen
werden mit einer Spannung von 24 V DC betrieben. Interroll
bietet dazu ein 24-V-Netzteil mit dem Namen PowerControl an.
Die PowerControl ist genau auf die Anforderungen der
RollerDrive und deren Steuerungen ausgelegt (siehe Seite 236).
Bei Verwendung von herkémmlichen Netzteilen ist Folgendes zu
beachten:

Der Nenn- und Anlaufstrom der RollerDrive muss beim
Auslegen des Netzteils bericksichtigt werden.

Die RollerDrive und damit auch deren Steuerungen speisen
Spannung zuriick, d. h. das Netzteil muss rickspeiseféhig sein.
Die Spannung darf nicht auf > 25,2 V eingestellt werden. Ab
25,2 V wird der Bremschopper in den Steuerungen aktiviert.
Auf lange Leitungslédngen sollte verzichtet werden, da damit
eventuell hoher Spannungsabfall einhergehen kann.

Grundlagen

Die RollerDrive EC310 kann an folgende Steuerungen
angeschlossen werden:

DriveControl 20
DriveControl 54
- ZoneControl
- SegmentControl
- ComControl
- MultiControl

Jede Steuerung (ohne angeschlossene RollerDrive oder
angeschlossenen Sensor) ldsst einen Strom von ca. 0,5 A (meist
deutlich kleiner) flieBen. Bei der Netzteilauslegung im folgenden
Beispiel wird dieser Strom nicht bericksichtigt. Gleiches gilt fir
Sensoren. Diese kdnnen in der Regel mit einem Stromfluss von

50 mA angenommen werden und werden in der Beispielrechnung
ebenso vernachléssigt. Sind weitere stromrelevante Eingénge
oder Ausgdnge beschaltet, sollten diese in der Auslegung
berucksichtigt werden.

Die RollerDrive EC310 hat einen Nennstrom von 2 A und einen
Anlaufstrom von 4 A. Die Stréme sind von verschiedenen
Faktoren abhdngig, z. B. der Startrampe der RollerDrive, der
Anzahl der mit der RollerDrive verbundenen Rollen, dem Gewicht
des Férderguts, der Geschwindigkeit der RollerDrive etc. In vielen
Anwendungen liegt der Nennstrom bei 1 A und der Anlaufstrom
bei 3,5 A.

In der Regel werden mehrere RollerDrive mit einem Netzteil
versorgt. Eingesetzt werden die RollerDrive meistens zum
staudrucklosen Férdern. Hierbei werden im sogenannten
Einzelplatzabzug nicht alle RollerDrive gleichzeitig gestartet. Bei
der Netzteilauslegung wére es somit méglich, einen
Gleichzeitigkeitsfaktor zu bericksichtigen. Ist unklar, wie viele
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RollerDrive zeitgleich starten kénnten, empfiehlt Interroll das
Netzteil mit der Annahme auszulegen, dass alle RollerDrive
zeitgleich starten werden.

Beispielrechnung/Auslegung

Die Berechnung bezieht sich auf die PowerControl, ein 20 A
Netzteil, das bis zu 4 Sekunden mit 30 A belastet werden kann.

Acht RollerDrive sollen spannungsversorgt werden. Die
RollerDrive bendtigt applikationsbedingt einen Nennstrom von
1 A und einen Anlaufstrom von 3,5 A. Bei der Anlage kann es
vorkommen, dass alle RollerDrive zeitgleich starten.

Gesamt-Nennstrom: 8- 1 A =8 A
Gesamt-Anlaufstrom: 8 - 3,5 A = 28 A

Erklérungen

Wird nur der Nennstrom beriicksichtigt, kénnte ein 10-A-Netzteil
ohne Leistungsreserve ausreichen. Dabei kann es zu Fehlverhalten
von Steuerungen bzw. der Anlage kommen: Wenn alle
RollerDrive zeitgleich einschalten, wére ein 10-A-Netzteil mit 28 A
Anlaufstrom Gberlastet. Das Netzteil wisrde ausschalten oder die
Spannung wiirde einbrechen. Wichtig ist es demnach, auch den
Anlaufstrom zu bericksichtigen.

Welcher Nennstrom und Anlaufstrom bei der Berechnung zu
bericksichtigen sind, sollte empirisch ermittelt werden. Ist dies
nicht méglich, empfiehlt Interroll aus Sicherheitsgrinden mit 2 A
Nennstrom und 4 A Anlaufstrom zu rechnen.

Es sollten Netzteile eingesetzt werden, die einen Abgang nach
links und rechts erlauben. Das Netzteil kann somit in der Mitte der
zu versorgenden Steuerungen platziert werden. Diese MaBBnahme
spart Leitung und reduziert Spannungsabfall auf der Leitung.

Flachbandleitungen mit Querschnitten von 2,5 mm? kénnen in der
Regel mit einem Dauerstrom von 16 A belastet werden.
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Wird Blockabzug anstelle von Einzelplatzabzug verwendet, muss
bei herkdmmlichen Logik-Programmen davon ausgegangen
werden, dass alle RollerDrive zeitgleich starten. Die Interroll
Steuerungen vermeiden einen kumulierten hohen Anlaufstrom
aller RollerDrive:

ZoneControl: Die Steuerung hat im Programm Blockabzug eine
festeingestellte Verzégerungszeit von 125 ms. Nach einem
Freigabesignal startet die erste RollerDrive. 125 ms spéter
startet die ndchste RollerDrive usw.

ConveyorControl: Die Verzégerungszeit ist einstellbar, Funktion
gleich ZoneControl.

MultiControl: Die Verzdgerungszeit ist einstellbar, Funktion
gleich ZoneControl.
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Material

Normen

Spezifikation

Stahl-blank, Stahl-verzinkt

Verzinkung

Edelstahl

Aluminium

PVC

Lager

DIN EN 10305-1
DIN EN 10305-2
DIN EN 10305-3

DIN EN ISO 2081

DIN 50961

DIN EN 10312

DIN 755

Eingeschrénkte Toleranzen und Materialvorgaben durch Interroll

Galvanischer Zinkiiberzug mit zusétzlicher Blaupassivierung (Chrom-VI-frei)
Uberzug entspricht den RoHS-Bestimmungen
Schichtdicke 6 bis 15 pm

1.4301 (X5CrNi18-10) und 1.4509 (X2CrTiNb18)

Eingeschrénkte Toleranzen durch Interroll

AW 6060 T66 (AIMgSi 0.5 F22)
Fir 16 mm und 20 mm E6/EV1, gebeizt, naturfarben und anodisiert
Oberfléchen-Schichtdicke 20 pm, isolierend und nicht leitend

Fir 50 mm pressblank, unveredelt, daher leitend

PVC-U (Polyvinylchlorid hart, weichmacherfrei, silikonfrei, hoch schlagzéh)
Enthélt nur Stoffe, die nach REACH-Verordnung (EG-Nr. 1907/2006) geprift
und registriert sind

RAL7030 (Steingrau)

RAL7024 (Dunkelgrau)

RAL5015 (Himmelblau)

Préizisionskugellager, gefettet (689 2Z, 6002 2RZ, 6003 2RZ, 6204 2RZ, 6205 2RZ), von Interroll verwendet:

Norm DIN 625

Material Ringe und Kugeln aus Chromstahl mit Werkstoffwerten geméf3 100Cr6
Hérte: 61 £ 2 HRC, Kéfige aus Metall

Lagerluft Cc3

Abdichtung 2RZ

Nichtschleifende 2-Lippen-Dichtung mit Labyrintheffekt aus stahlblecharmiertem Acrylnitril-Butadien-Kautschuk

(NBR)

Abdichtung 2Z

Nichtschleifende Deckscheiben aus Stahlblech

Schmierung

Mehrbereichsfett, silikonfrei
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Prézisionskugellager, gedlt (6002 2RZ)

Norm DIN 625

Material Ringe und Kugeln aus Chromstahl mit Werkstoffwerten geméf3 100Cré
Hérte: 61 £ 2 HRC, Kafige aus Metall

Lagerluft Cc3

Abdichtung 2RZ

Nichtschleifende 2-Lippen-Dichtung mit Labyrintheffekt aus stahlblecharmiertem Acrylnitril-Butadien-Kautschuk

(NBR)

Schmierung

Mehrbereichsdl, silikonfrei

Prazisionskugellager aus Edelstahl,

gefettet (6002 2RZ, 6003 2RZ)

Norm DIN 625

Material Ringe und Kugeln aus Edelstahl, Werkstoff 1.4125 (X105CrMo17), mit Werkstoffwerten geméfs AlSI 440C
Harte: 58 £ 2 HRC, Kafige aus Polyamid

Lagerluft C3

Abdichtung 2RZ

Nichtschleifende 2-Lippen-Dichtung mit Labyrintheffekt aus stahlblecharmiertem Acrylnitril-Butadien-Kautschuk

(NBR)

Schmierung

Mehrbereichsfett, silikonfrei

Stahl-Konuslager, gefettet

Material

Radkérpermaterial DX53D + Z, verzinkt
Lagerteile gehdrtet

Schmierung

Mehrbereichsfett, silikonfrei

Kunststofflager

Material

AuBenring und Kone aus Polypropylen
Kugeln aus Karbonstahl oder Edelstahl

Schmierung

Mehrbereichsfett mit geringer Viskositét, silikonfrei, FDA geprift
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Achsen
Material Normen Spezifikation
Stahl-blank, Stahl-verzinkt DIN EN 10277-3 1.0715 (11SMn30)
Eingeschrénkte Toleranzen und Materialvorgaben durch Interroll
Verzinkung DIN EN 12329 Galvanischer Zinkiiberzug mit zusétzlicher Blaupassivierung (Chrom-VI-frei)
DIN 50961 Uberzug entspricht den RoHS-Bestimmungen
Schichtdicke 6 bis 15 pm
Edelstahl DIN EN 10088-23 1.4305 (X5CrNi18-9)

Eingeschrénkte Toleranzen durch Interroll

PolyVee-Riemen

Normen ISO 9982 (DIN 7867) Profil PJ fir 2- und 3-rippige V-Rippenriemen (PolyVee)

Material Entspricht der Direktive 2011/65/EU (RoHS)
Enthalt nur Stoffe, die nach REACH-Verordnung (EG-Nr. 1907/2006) geprift und registriert sind
Halogenfrei, silikonfrei, PYC-frei, flammwidrig

Zulassung UL-zertifiziert

Hérte Rippen 70 Shore A

Elektrische Leitfdhigkeit < 7 MQ (antistatisch)
Temperaturbereich —30 bis +80 °C

MaBe GeméB ISO 9982 (DIN 7867), Profil PJ

Informationen zu anderen Antrieben erhalten Sie beim jeweiligen Hersteller.

Kunststoffe

Interroll verwendet bei nahezu allen Férderelementen Komponenten aus technischen Kunststoffen. Diese Kunststoffe haben gegeniber
Stahl vielfache Vorteile:

Gerduschdémpfend
Leichte Reinigung

Hohe Schlagzahigkeit
Korrosionsbestandigkeit
Geringes Gewicht
Hochwertiges Design
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Eigenschaften und Einsatzbereiche

Produkt Polyamide (PA) Polyoxymethylen Weich-PVC Hart-PVC Polypropylen (PP)
(POM)
Kunststoff Eigenschaften Einsatz -
Ather ++ AFr - ++ -
Polyamid (PA) ° HerOfngend? mec.hanische Eigenschaften Kettenrad-Antriebsképfe, Dichtungen und Lagerbéden Niedrige Alkohole o e T _ +
* Hohe Verschleiifestigkeit
* Niedriger Reibwert Benzin T4 + __ ++ _
* Gute Chemikalienbestandigkeit
Ester ++ == == == =
Polypropylen (PP) » Geringes spezifisches Gewicht Réllchen, Dichtungen und Lagerbéden
* Hohe Hitzebestandigkeit Fette ++ ++ - t+ +
* Nicht hygroskopisch Flussséure L L _ _ _
* Gute Chemikalienbestandigkeit
Ketone ++ = == == ++
Polyvinylchlorid (Hart-PVC) * Kratzfest Rohre fir Kunststoff-Férderrollen
* Schlagzdh Aliphatische Kohlenwasserstoffe ++ ++ - ++ ++
* Gute Chemikalienbestandigkeit
Aromatisierte Kohlenwasserstoffe ++ + -—— -—— -
Polyoxymethylen (POM) * Hervorragende mechanische Eigenschaften Zahnriemen-Antriebskopf und Gleitlager
« Hohe VerschleiBfestigkeit Chlorierte Kohlenwasserstoffe - ++ —— —— ——
: IS\h:drflger §e|b:/vzr.f Ungesattigte, chlorierte + - —— —— ——
ehr formbestdnciig Kohlenwasserstoffe
* Kaum Wasseraufnahme
* Einsatz bei Teilen mit besonderer Anforderung an Schwache Laugen + ++ ++ ++ ++
Préizisi
razision Starke Laugen - ++ - ++ ++
Mineralsl ++ ++ — 1pdp —
Bestéandigkeit Sle i o _ o n
Oxidierende S&uren == == = == ==
Symbol Bedeutung Erlduterung
Schwache Sé&uren == - ++ ++ ++
++ Sehr gute Besténdigkeit Sténdige Einwirkung des Mediums verursacht keine Schéden
Starke Séuren == == ++ - ——
+ Im Allgemeinen besténdig Sténdige Einwirkung des Mediums kann Schaden verursachen, die jedoch reversibel sind,
. . — Starke, organische Séuren = ++ = i ++
wenn das Medium nicht mehr einwirkt
= Meist unbestandig Nur besténdig, wenn optimale Umgebungs- und Einsatzbedingungen vorliegen, in der Regel Anorganische Salzlosungen + e e e e
muss mit Schéden gerechnet werden Terpentin - - —— —— —
== Véllig unbesténdig Medium darf nicht mit dem Kunststoff in Verbindung kommen Trllbsia - Canfsds + T+t __ __ —
Wasser ++ ++ 4F4F ++ ++

Die Bestandigkeit der Kunststoffe wird durch Temperatur, Krafteinwirkung, UV-Belastung und die Einwirkdauer und Konzentration des

Mediums beeinflusst.

Eine sorgfaltige Eignungsprifung der verwendeten Kunststoffe durch den Anwender ist unumgénglich. Als Orientierungshilfe dient

folgende Ubersicht.
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STICHWORTVERZEICHNIS

Interroll von A bis Z

A

Achsadapter
Achsausfihrungen
Achsen

AdControl
Antistatikelement
Antriebskonzepte

Axialspiel

Befestigungsnuss

Blindstopfen

C

CentralControl
ComControl

ConveyorControl

D

Doppelfriktionsrolle

DriveControl 20
DriveControl 54

EC 310
Eingriffschutz
EtherCat
EtherNet/IP

278

23

19
19,275
246
251
253

22

242
245

226
226
226

124, 138, 144, 259
214
218

200, 206, 210, 268
241

232

226, 232

F
Fingerschutz 241
Flachbandleitung 243, 243
Flachriemen 90, 255
Flachriemen-Antriebskopf 90, 106
Férdergut 249
Friktionsrollen 124, 128
G
GatewayControl 226
Geré&uschdédmmung 39
Gerichtete Rollen 30
Geschwindigkeitsregler 154, 267
Gleitlager 58,210
Gummierung 34
|
Interroll 10
P66 210
K
Kabelbricke 245
Kette 255
Kettenrad 86,90, 106,112,118, 124,
128, 138, 144, 148, 255
Kommunikationsleitung 243, 244
Konische Rollen 76,102, 106
Konterschlissel 242
Kugellager 18, 273
Kurve 262
Kurvenrollen 76,102, 106
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L

Lager

Leichtlaufforderrolle

M

Magnetic Speed Controller
Magnetschlissel

Motorrolle

MultiControl
MultiControl-Blindstopfen
MultiControl-Y-Leitung

N

Nachstellbare Friktionsrolle
Nassbereich

Netzteil

(o)

O-Ring
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18, 273
40

154, 267

247

200, 206, 210, 268
232

245

244

128
58
236, 271

168, 255

STICHWORTVERZEICHNIS

Interroll von A bis Z

P

Palettenrollen
Plattformen
PolyVee-Fingerschutz
PolyVee-Riemen
PolyVee-Rollen
PolyVee-Spannhilfsmittel
PowerControl
Prézisionskugellager
Profibus

Profinet

PU-Schlauch
PVC-Schlauch

R

Rohrmaterial

Rollenschiene

Rollenteilung

RollerDrive
RollerDrive-Befestigungsnuss

RollerDrive-Konterschlissel

52,118,148
14

241

240, 255, 275
90, 106

241

236, 271
273

226

226, 232

33

31

24,273
184, 188, 194
251, 255, 262

200, 206, 210, 268

242
242

RollerDrive-Steuerungen 214, 218, 222, 226, 232

RollerDrive-Verléngerungsleitung

Rundlaufgenauigkeit
Rundriemen

Rundriemen-Antriebskopf

242

29

168, 255
90
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KOMPETENZZENTRUM

fur Férderrollen

STICHWORTVERZEICHNIS

Interroll von A bis Z

S

Schwerkraftrolle 40
SegmentControl 226
Sicken 68,76, 255
Spannhilfsmittel 241
Spurkrénze 36
Staudruckloses Férdern 253, 268

Steuerungen

T

214, 218, 222, 226, 232

Termination-Box 246
Tiefkihlausfohrung 206
Das Interroll Kompetenzzentrum in Wermelskirchen (Nahe Koln) Interroll Engineering GmbH
U konzentriert sich auf Férderrollen, RollerDrive und Controls, die Hoferhof 16 | 42929 Wermelskirchen |
als Schlisselprodukte in Rollenférderern fir den Behdltertransport  Deutschland Tel.: +49 (0)2193 23-0
. . und anderen Anlagen der internen Logistik eingesetzt werden.
Universalférderrolle 68 Im Bereich dieser Produkte ist das ISO 9001-zertifizierte
Unternehmen innerhalb der weltweiten Interroll Gruppe
verantwortlich fir sémtliche technischen Belange von der
\V4 Entwicklung Gber Applikations-Engineering bis zur Produktion und
der Unterstiitzung lokaler Interroll Betriebe. Mit einer Produktion
Variable Achslénge 23 von mehreren Millionen Einheiten jéhrlich gilt Interroll in der
o Logistikbranche heute als weltgréBter spezialisierter
Veredelung von Rohrmaterialien 25 Férderrollenhersteller.
Verléngerungsleitung 242
Verzinkung 25,273
Y RECHTLICHE HINWEISE
Y-Leitung 244
Inhalte Urheberrecht / Gewerblicher Rechtsschutz
Wir bemihen uns um Richtigkeit, Aktualitat und Vollsténdigkeit der Texte, Bilder, Grafiken und &hnliches sowie deren Anordnung unterliegen
Z Informationen und haben die Inhalte in diesem Dokument sorgfdltig dem Schutz des Urheberechtes und anderer Schutzgesetze. Die
erarbeitet. Ungeachtet dessen bleiben Irrtimer und Anderungen Vervielféltigung, Abénderung, Ubertragung oder Versffentlichung eines
. ausdriicklich vorbehalten. Teiles oder des gesamten Inhaltes dieses Dokumentes ist in jeglicher Form
Zahnriemen 90,255 verboten. Dieses Dokument dient ausschlieBlich zur Information und zum
Zahnriemen-Antriebskopf 90 bestimmungsgeméfBen Gebrauch und berechtigt nicht zum Nachbau der
betreffenden Produkte. Alle in diesem Dokument enthaltenen Kennzeichen
ZoneControl 222
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© 2018 INTERROLL

(geschitzte Marken, wie Logos und geschéftliche Bezeichnungen) sind
Eigentum der Interroll AG oder Dritter und dirfen ohne vorherige

schriftliche Einwilligung nicht verwandt, kopiert oder verbreitet werden.



Uber Interroll

Die Interroll Gruppe ist ein weltweit fihrender Hersteller von
hochqualitativen Schliisselprodukten und Dienstleistungen fiir die
innerbetriebliche Logistik. Das Unternehmen beliefert rund 23.000
Kunden (Systemintegratoren und Anlagenbauer) weltweit mit
einem breiten Sortiment in den vier Produktgruppen ,Rollers”
(Férderrollen), ,Drives” (Motoren und Antriebe fir Férderanlagen),
,Conveyors & Sorters” (Férderer & Sorter) sowie ,Pallet & Carton
Flow" (FlieBlager). Kernindustrien sind Kurier-, Express- und
Postdienste, Flughdfen, die Lebensmittelverarbeitung sowie
Distribution und weitere Industrien. Mit Hauptsitz in
Sant’Antonino, Schweiz, verfiigt Interroll Gber ein weltweites
Netzwerk von zweiundreiflig Unternehmungen mit rund
zweitausend Mitarbeitenden. Das Unternehmen wurde 1959
gegrindet und ist seit 1997 an der SIX Swiss Exchange gelistet
und im SPI Index vertreten.

interroll.com

DE [ 012018



